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Technique de prégermination — essais comparatifs |
avec des clayettes en bois et en matiére synthétique

E. Spiess, J. Heusser

Une plus grande utilisation de
palettes et une tendance ren-
forcée a travailler avec des
planteuses de pommes de terre
exigent des clayeties de pré-
germination adéquates. En col-
laboration avec la Station fédé-
rale de recherches agronomi-
ques de Zurich-Reckenholz
(FAP), des essais comparatifs
ont été faits avec des caisses
de prégermination traditionnel-
les en bois et des récipienis
de type nouveau. Mais méme
les récipients en matiére syn-
thétique iles plus avantageux
n‘ont pas moniré de vrais avan-
tages pour ce qui est de la pré-
germination. Ces clayettes
sont trés robustes et se prétent
particuliérement bien pour la
palettisation. Malgré un prix
élevé, et dans des cas précis,
leur acquisition peut étre ap-
propriée.

En Suisse, 4 peu prés trois
guarts des pommes de terre de
semence sont repiquées au sta-

Fig. 1: L'utilisation de la planteuse de pommes de lerre exige une pré-
germination particuliere. Des germes trop longs (lumiére insuffisante), sont da-
vantage sujets aux endommagements et conduisent également & une mise en
place des tubercules irréguliére.

de de prégermination. Le but de
la-prégermination est d'obtenir,
si possible de tous les yeux de
pommes de terre, des germes
robustes et surtout élastiques
de 15 a 20 mm qui ne s’abiment
pas ou qui ne cassent pas lors
de la plantation.

Avec la popularité grandissante
de la pianteuse automatique
(fig. 1), il faut dans bien des cas
aussi revoir la question de la
technigque de ia prégermination;
car, méme avec les automates
specialement congus pour les
procédés de plantation, les




pommes de terre et les germes
souffrent avec les planteuses a
alimentation manuelle. En géné-
ral, 'émergence-est retardée par
les germes blessés ou casses,

et ils offent aux agents de pour-
riture humide et séche, un milieu
idéal pour leur propagation. Il a
été prouvé qu'un endommage-
ment considérable des germes

fortement infectés peut produire
des dégats de levée plus impor-
tants que des semences non
germées (Munzert, Bayerische
Landesanstalt flir Bodenkultur
und Pflanzenbau, D-Freising).
Le but a viser doit donc étre
d’adapter la qualité de germina-
tion au niveau aciuel de la tech-
nique de piantation.

Pendant le temps de pre-
germination, les germes les
mieux développés exigent sur-
tout une distribution d'air, de lu-
miére et de chaleur spécifiques.
Plus l'influence de ces facteurs
sur les tubercules individuels
est réguliere et plus les ré-
sultats de prégermination seront
en général avantageux. En ce
qui concerne la méthode et la
clayette de prégermination, il
n‘existe pas encore d'uniformi-
té. Mais les clayettes de pre-
germination qui s'emboitent les
unses dans les autres, ou les
caisses de prégermination en
bois, présentent des dimen-
sions standard de 60 cm x 40
cm et une contenance de 10 3
20 kg {environ 2 couches de tu-
bercules) se sont imposées sur
le marché; elles se prétent bien
pour la palettisation. La lumiére
du jour influence plus favorable-
ment le développement de la
germination, mais on préfére
dans la plupart des cas une pré-
germination dans des piéces
fermées a lumiére artificielle
(tube fluorescent de 40 W d'un
ton chaud). La raison de ce
choix est le fait que dans bien
des endroits, les tempeératures
sont relativement basses au dé-
but de la période de pré-
germination (risque de gell} ou
gue I'on manque de serres de
prégermination spéciales.

Parallelement a V'utilisation de
chariots élévateurs a fourche, la
palettisation des clayettes de
prégermination (fig. 2) prend
davantage d’importance. De




La phase de travail UTh/haa...*

Récipients individueils Palettes
ai10kg & 320 kg

Récipients regroupés

une seule fois env. 0,64 0,25

Le chargement

des clayettes env. 0,92 0,26

Le déchargement des

clayettes vides env, 0,64 0,26

Total 2,10 0,77

*par conditions avantageuses {3 ha a 2000 kg de sehence)

g. 2: Seuls les caisses et récipients
a dimensions standardisées se pré-
tent a la palettisation (60 x 40 ¢m).

cette maniére, seules de faibles
economies de travail sont possi-
bles lors du remplissage et du
vidage des récipients, mais on
facilite grandement le travail au
moment du regroupage des
clayettes afin d’obtenir un équi-
libre de température entre les

%

Fig. 3: La palettisation offre égale-
ment des avantages 13, ot les unités
de clayettes doivent étre transhor-
dées pour obtenir une température ré-
guliére partout.

clayettes de dessous et celles
du dessus. Cette économie de
travail se retrouve également au
moment du chargement. En ef-
fet, des unités de palettes entié-
res f{(hauteur environ 1,5 m,
c'est-a-dire 7-9 couches de ré-
cipients) peuvent étre transbor-
dées avec un chariot élévateur a
fourche (fig. 3). Les économies
d'heures de travail (UTh) par
comparaison avec la manipula-
tion de la clayette individuelle

Fig. 4: Cette clayette
de prégermination
avec dispositif auto-
matique de vidage
(60x 40x 18,2 cm)
ést en vente depuis
1984; elle se distin-
gue par une grande
transparence. A I'état
vide, elle permet de
gagner de Ia place en
s'emboitant 'une sur
Fautre. (Prix: Frs.
6.70 environ, par pie-
ce, franco 500 pie-
ces), Socieété Curver,
D-4050, Ménchen-
gladbach 1),

s’élévent a environ 70%; une
seule personne suffit au lieu de
2 a 3 personnes.

Mais la palettisation exige des
locaux facilement accessibles
avec des sois plats et solides
ainsi que des outils pour le
transbordement appropries (par
exemple: un chariot élévateur
manuel pour les palettes et un
tracteur avec élevateur a four-
che arriére).

Les fabricants étrangers offrent
depuis queiques années des ré-
cipients de prégermination en
matiére synthéthique (polyéthy-
lene ou polypropyléne) de diffé-
rentes grandeurs, formes et
couleurs (fig. 4). Voici les argu-
ments de vente avancés par les
fabricants qui offrent des avan-
tages par rapport aux caisses
en bois conventionnelles:

— une transparence plus grande
— une meilleure aération
— une réflexion de ia lumiére

plus forte par coloris clair




— un endommagement des ger-
mes minimie lors du déchar-
gement grace a une structure
en surface adéguate, c'est-
a-dire une distribution des
fentes pour le passage de la
lumiéere

- un maniement plus facile et
commode

— une plus grande sécurité de
I'emboitement; se préte mieux

" & la palettisation

- n'est pas sensible a I'humidité

— facilité de nettoyage

~ les clayettes ne prennent pas
beaucoup de place de range-
ment

— ne sont pas sujettes a 'usure;
longue durabilité.

Mais tous les types de re-

cipients en matiére synthétique

sont nettement plus chers que
les caisses de prégermination
en bois traditionnelles. La ques-
tion de leur meilleure transpa-

rence s'est posée pour certains
modéles. En plus, it n'y a pas
encore eu de fests concernant
I'influence gue peut avoir la cou-
leur de la claystte par rapport a
la prégermination. Il est généra-
lement connu que certaines ma-
tieres synthétiques subissent
une altération de vieillissement
en devenant cassant — surtout
sous l'influence de la lumiere du
jour. Il N’y a guére de possibilités
de réparation. Il n’existait donc
pas de certitude guant a leur
meilleure solidité et durabilité.
Par contre, I'expérience démon-
tre que les clayettes de pré -
germination en bois peuvent en
genéral étre utilisées pendant
10-15 ans.

Pour clarifier cette question, des
essais comparatifs ont été faits
en 1982/83 avec des caisses
de prégermination traditionnel-
les en bois et un assortiment de

différents récipients en matiére
synthéthique.

Genres de clayettes

Au total, on a utilisé pour les
tests 9 différents genres de
clayettes (tableau 1, fig. 5) pro-
venant de 3 fabricants. Toutes
les clayettes sont prévues pour
un empilage sur la palette
«Euro» (120 cm x 80 cm) et
pour cette raison, elles ont envi-
ron 60 cm x 40 cm. D’autres di-
mensions (par exemple 75 ¢cm x
50 cm, destinées pour une gran-
deur de palettes de 150 cm x
100 cm) sont partiellement ega-
lement disponibles, mais ne
sont en général pas rececmman-

Fig. 5: Clayettes uiilisées pour les essais comparatifs. Toutes les clayettes en matiere synthéthique (B a I) sont
en vente en noir et, certaines, en blanc, mais pltis chéres. {(Pour les données du fabricam, voir tableau No. 1.)
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Tableau 1: Clayettes de prégermination

Modéle Dimensions cml) Poids{Emboi- Surface transparentel) Prix3)
(fig. 4) tement {Coté |Cotée |Fond Total { franca
en long [large 500 pcs)
croix
L |B |H /H |kg [(sorlide)| 2 % % | @ | 2% |Frs./pc
En bois: A {59,7(40,0| 20,0 /11,5| 2,17| - 45 40 23 2240 | 35 3.90
En ma-
tiére B 60,4140,2] 15,0 / 6,5} 1,43]possible] 45 30 18 1603 | 29 6.10
synthe- € [59,4139,8{ 15,7 / 7,9 1,24) - 43 40 15 1658 | 30 5.25
tique: D [59,2|39,5| 13,5 1,46 - 24 24 15 992 | 20 5.60
E [58,8]39,4 10,9 1,221 - 20 19 16 770 | 17 5.10
F [60,0§40,01 15,7 /11,1} 1,35|possible| 38 34 33 1928 | 35 6.40
G [60,0/39,8} 18,0 / 9,0{ 1,39|possible| 39 24 14 1506 | 25 6.30
H |59,1|39,6( 18,5 /10,9] 1,45 - 37 35 15 1672 | 28 5.35
I |59,7]40,0] 22,5 /15,4| 2,22| - 29 24 25 1802 | 26 6.60

Fa. Schifer, CH-3352 Wyningen BE
Fa. Wavin, NL-7470 AD Goor

dees (ces palettes ne sont pas
trés connues sur le marché, les
dimensions ne s’adaptant pas
bien aux machines telles que la
planteuse de pommes de terre
et les machines automatigues
avec trémie individuelle). Les
modeies B et E ont été testés en
noir et en blanc, et noir et vert
clair. Au lieu d’angles renforcés
et de flancs latéraux abaissés,
ies modeles D et E disposent
d’'un bord supérieur reliant fe
tout (ce genre de clayeites a
surtout trouvé upne certaine po-
pularité en France). Pour gagner
de la place (environ un tiers), B,
F et G permettent un rangement
en croix (fig. 6). Une raison im-
portante & souligner est la sur-

Fig. 6: Pour un emboftement en croix
solide (a}, les clayettes doivent étre
munies d’encoches spéciales sur les
cdles inférieurs (voir fléche b et c).

1) L=longeur, B =largeur, H = hauteur dans Femboitement, HF = hauteur du flanc latéral abaisse

2) dans I'emboitement

3} Clayettes en matiére synthétique, noires, Augmentation de prix (19--27%)
pour les clayettes blanches

Fabricants: A:
B,FG:
C, D, E, H, I: Fa. Reinders, D-4459 Neugnadenfeld

face transparente par rapport
aux surfaces latérales et du
fond. C'est la clayette en bois
(A} qui offre ici les meilleurs ré-
sultats, mais il faut tenir compte
du fait que le modéle A exige 1é-
gérement plus de place en hau-
teur par rapport aux clayettes
en matiére synthétique dont les
fentes, sont réparties plus ré-
gulierement.

Essais de prégermination

Pendant deux périodes de pré-
germination, les influences des
differentes clayettes sur la
structure des germes ont été
examinées a la lumiére artificielle;

L'essai | a été sciemment mar-
qué par des conditions rendues
légerement plus ardues par un
début de prégermination relati-
vement tardif, ce qui créait un
choc thermique au départ et une
croissance de germes plus diffi-
cilement controlable. Dans les
deux cas, I'essai avait été orga-




Choc thermique 220 C
Commencement de la
prégermination

Eclairage

Moyenne de la température

de I'air

Movenne de I"humidité
de l'air relative
Fin de la prégermination

Essail Essaill
3jours -
18.3.1982 8.3.1983
1ére semaine env. 40%, permanent
ensuite permanent

120C 11,50C
80% 85%
16.4.1982 18.4.1983

Fig. 7: Disposition des clayeties pen-
dant P'essai lors de la prégermination.

nisé de telle sorte gu’aussi bien
I'intensité de I'éclairage (650
Lux au milieu du récipient) que
la température de Y'air aient une
influence réguliére sur toutes
les clayettes (fig. 7).

Les résultats sont cités dans les
tableaux 2 et 3. La base de
analyse des résultats tient
compte du deéveloppement en

Tableau 2: Résultats de 'essai de prégermination no. |,
avec les sortes Bintje et Sirtema
Conditions un peu plus difficiles: Choc thermique, durée de prégermination

relativement courte

Clayettes Dévelop~ |Longueur |[Poids de Pertes de germes au
/poids de pement de ger- germes |moment de %a
remplissage kg de germes |mes en g/kg {plantation }

Jcouleur Remarquel ) Remarque?) [Poids delen % du [en g/gg

' 1=idéal 1=idéal remplis-|poids de jdu poids

sage germes de remplis.

A /10/(bois} 1,5 1,8 20,5 15,4 3,2
12/{bois) 2,3 2,1 30,0 13,0 3,9
B /10/blanc 1,9 1,8 28,9 14,1 4.0
noir 2,1 2,1 11,5 18,8 5,8
€ /10/noir 2,3 2,1 36,6 19,4 6,5
D /10/noir 4,4 3,1 38,6 21,8 8,4
E /10/noir 5,1 3,7 449 23,9 10,8
F /l4/noir 4,1 2,9 42,3 20,5 8,6
vert clair 3,8 2,8 36,7 25,5 9,2
G /14/noir 4,0 2,4 42,8 19,8 8,5
H /14 /n0ir 4,0 2,5 35,6 26,7 9,5
I /18/noir 5,9 3,7 46,5 29,4 13,6
G, p 0,05 0,7 0,3 4,9 5,2 1,6
Moyen Bintje 3,4 2,5 36,7 19,1 1,2
Moyen Sirtema 3,5 2,7 35,3 22,3 8,1

Légende voir tableau 3

Fig. 8 Pour obtenir des informations
sur les pertes de germes au moment
de la plantation automatique, les
échantilfons ont été utilisés avec des
outils de plantation d’une planteuse a
doubles godets, actionnée stationai-
rement,

général, de la longueur, du poids
et comme critére le plus impor-
tant: des pertes de germes au
moment de la plantantion auto-
matique; (les pertes de germes
éventuelles au moment du vida-
ge des clayettes sont égale-
ment comprises)} (fig. 8).

L'essai | démontre qu’un poids
de remplissage supérieur & 10
kg a un effet nettement négatif,
méme avec les clayettes en ma-
tiere synthétique proportionnel-
lement plus hautes et qui pre-
sentent une grande transparen-
ce (F). Les couches de tubercu-
les inférieures ont développé
souvent de longues pousses
sombres et, en partie, quelque-
fois aussi on a observé la forma-
tion de racines, ce qui s'expri-
mait par un poids de germes
plus élevé, La clayette basse (E)
avec un bord supérieur reliant le
tout et un poids de remplissage
de 10 kg a également donné
des résultats de moins en moins
satisfaisants. Seuls les germes
a proximité immédiate du bord
éclairé étaient trés bien deve-
loppés. En conseéquence, les
clayettes E, H et | n'ont plus été
prises pour 'essai No. Il et les
quantités de remplissage pour
tous les autres modéles ont été
fixées a 10kg.

sty
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Tableau 3: Résultats de 'essai de prégermination no. I,
avec les sortes Bintje et Eba

Conditions favorables

Clayettes Dévelop- [Longueur |[Poids de|Pertes de germes au
/poids de pement de ger- germes [moment de la
remplissage kg de germes [mes en g/kg p]antation3)
/couleur Remarquel) Remarquez) Poids dejen % du [en g/kg
1=idéal 1=idéal remplis-|{poids de [du poids
sage germes de remplis.
A /10/(bois} 1,5 1,0 15,2 15,2 2,2
B /10/blanc 1,5 1,3 15,5 i2,8 1,7
noir 2,0 1,5 20,1 19,2 3.4
C /10/noir 2,0 1,8 19,7 18,8 3,1
D /10/noir z2,3 3,3 29,1 10,0 2,7
F /10 noir 1,8 2,0 20,4 15,2 2,6
vert clair 1,8 1,5 18,8 19,5 3.0
G /10 noir 2,3 1,5 23,6 11,2 2,3
GD, p 0,05 1,2 1,1 4,4 6,3 1,2
Moyen Bintje 1,9 2,0 26,8 7,9 2,1
Moyen Eba 1,9 1,4 14,0 22,5 3,1
1) Remarque 1=germes courts et robustes (germes éclairés)
tous les yeux développés
Remarque 6=pousses sombres longues, fines (minces)
2} Remarque 1 =longeur de germes idéale 15-20 mm
Remargue 2 =longueur de germes 20-30 mm
Remargue 3 =longueur de germes 30-50 mm
Remargue 6 =fongeur de germes plus de 100 mm
3) =c’est-a-dire pendant les essais sur banc d’essai

avec la planteuse a doubles godets HASSIA GLE
{240 tubercules/min./secoueur au niveau |, rangée)

Poids de remplissage:

10 kg correspondent & environ 2 couches de tubercules
12 kg correspondent a environ 214,—3 couches de tubercules
14 kg correspondent & environ 3'4-4 couches de tubercules
18 kg correspondent & environ 5 couches de tubercules

Les meilleurs résultats, a tous
les points de vue, ont été obte-
nus avec les clayettes en bois
(A) et les clayettes en matiére
synthétique, blanches (B). Les
differences entre ces deux ty-
pes de clayettes sont isigni-
fiants (sauf pour un cas, assuré
statistiquement, en faveur de la
clayette en bois). Les moyennes
de développement et de lon-
gueur de germes ont pu étre en-
registrées comme étant a peu
prés idéales. En conséquence,
les pertes de germes étaient mi-

nimes. Dans les deux essais,
les clayettes noires B et C, avec
spécifications semblables,
etaient équivalentes. De méme,
les modeéles F et G (noirs), avec
des poids de remplissage
egaux, ont donné des résultats
semblables (essai No. ll). La
transparence de la clayette, de
10% supérieure, est apparem-
ment compensée par la plus
grande hauteur du modéle G. Le
modele D avec un bord supé-
rieur reliant le tout s’est montré
un peu plus adequat que le mo-

dele E, mais il était nettement
inférieur par rapport aux autres
modeles avec un poids de rem-
plissage de 10 kg.

La couleur des clayettes: com-
me on pouvait s'y attendre, les
clayettes blanches (B) ont faci-
lite la prégermination, par rap-
port aux modéles noirs du méme
type. De visibles différences ré-
sultaient par exemple du fait
d'une plus grande formation
d'ombre - ¢’est-a-dire de ger-
mes légérement plus longs et
dont le risque d’endommage-
ment es plus grand —, dans les
angles renforcés, non-transpa-
rents. La méme constatation a
été faite avec les clayettes noi-
res a flancs latéraux abaissés.
Pour des raisons qui ne sont pas
trés claires, les clayettes en vert
clair présentaient, par rapport
aux clayettes noires, des pertes
de germes plutdét supérieures
alors que les germes étaient lé-
gerement plus courts. Ces diffé-~
rences ne sont pas assurées
statistiquement.

Essais de solidité

Afin d’obtenir des informations
sur la stabilité et la solidité de

Fig. 9a): Essais de solidité pour ana-
lyser [a stabilité et Ia limite de charge
des clayettes empildes.




Tableau 4: Résultats des essais de charge

L’age des clayettes: environ 3 ans

Clayettes Premiére Déformation Limite de
fcouteur charge, max. SQUS l‘min. aprés| rupture a
/entreposage® charge décharge
environ kg % % environ Kg
A/ (bois) /intérieur 900 2,1 0,4 9002}
B / blanc /[intérieur 4500 8,2 0,5 4600
extérieur 4500 8,3 0,6 4700
/ noir  Jintérieur 4000 7,7 0,6 (§crasement)3}
extérieur 4000 7,7 0,6 {écrasement}}
C / noir Jintérieur 2000 9,7 2,3 {dcrasement)3)
extérieur 2000 9,0 1,5 2250
D / roir Jintérieur 2000 7,5 1,6 2300
extérieur 2000 8,1 1,6 2300
E / noir  /intérieur 2000 8,1 1,5 2400
F / noir /intérieur 3500 7.7 1,5 (écrasement)3)
extérieur 4000 9.3 2,2 {acrasement)?)
vert /intérieur 3500 8,4 1,5 {écrasement}3)
clair extérieur 500 1,9 0,2 500
G / noir /Jintérieur 3000 6,3 1,0 3300
extérieur 3000 6,3 1,0 3300
H / noir  Jintérieur 2000 6,6 1,1 2000
I/ noir /intérieur 2500 5,3 0,8 {Bcrasement }3)

*} — intérieur: entreposage permanent dans 'obscurité
— extérieur: entreposées 12 mois en plein air

1} Atteint avec une augmentation de charge par degré, de 500 kg;

décharge entre les deux.

2) Sides supports sont places en dessous des angles {de la caisse
inférieure), des charges au-dessus de 600 kg sont possibles.
3) Une augmentation de charge uitérieure n'est pas possible 4 cause

de I'écrasement de la clayette.

ces clayettes, on a tout d'abord
chargé les clayettes individuel-
les, a I'aide d'une presse hy-
draulique et dans le sens verti-
cal (Fig. 9). Il s’agissait donc de
charges momentanées et non

Fig. 9b}: Un point de cassure typique
(fleche) a une charge de 2250 kg.

pas d'une charge permanente
telle gu'elie existerait en prati-
que, par emboitement superpo-
sé. Les résuliats ne sont donc
destinés qu'a la comparaison
des différents modéles par rap-
port a la solidité et durabilité.

Les plus fortes charges initia-
les possibles et les valeurs de
déformation  correspondantes
varient relativement peu entre
tes mémes produits. Ainsi, les
clayettes en matiére synthéti-
que de WAVIN (B, F et G) ont
supporté un poids de max. 4700
kg et celles de REINDERS, de
2000 a 2500 kg. Seul le modéle
F (WAVIN) en vert clair fait ex-
ception; les clayettes qui étaient

Fig. 10); Un modéle de clayeite (F,
vert) n'a pas résisté aux dommages
causés par les intempéries. Apres un
entreposage en plein air de 12 mois,
méme les parfies portantes se cas-
saient d'une simple pression de la
main.

i R

Fig. 11: Un angle d'une caisse eén
bois enfoncé (a droite). En plagant un
support en dessous de la caisse infé-
rieure, (fleche), la solidité dans 'em-
boitement pourrait étre fortement
améliorée.

restées en plein air pendant 12
mois se sont cassées déja a
500 kg de pression (Fig. 10).
Parmi les autres variantes, 'on
n'a pas pu démontrer de consé-
quences défavorables, & cause
de linfluence de la lumiére du
jour. Pour ce qui est des caisses
en bois, les lattes inférieures ont
cassé 4 900 kg de pression (Fig.
11). En soutenant les angles
des caisses, la limite de ré-
sistance a pu étre élevée a plus
de 6000 kg.

Les charges permanentes par
emboitement superposé sont
partiellement beaucoup plus
basses avec les clayettes en
matiére synthétique. La limite
(1900 a 2000 kg) est détermi-
nee par une compression et une




cassure {(REINDERS) ou par une
déformation des angles (WA-
ViN). Mais, méme un empilage
trés haut donne encore une sé-
curité suffisante. Dans ce cas-ci
et egalement pour le maniement
des palettes, nous conseillons
de relier les clayettes placées
en haut par un cadre de support.

Les clayettes de prégermination
en bois et celles en matiére syn-
thétique, de dimensions stan-
dardisées, se prétent presque

aussi bien a la palettisation
gu’au transbordement mécani-
que. Avec ce procédé, la facilite
du travail est prédominante,
mais des économies de travail
importantes ne résuftent qu’a
partir de surfaces de pommes
de terre de plusieurs hectares.
Naturellement, on doit pouvoir
disposer des conditions pré-
alables indispensables (espace,
outils, etc.) La aussi, on pourrait
prévoir une prégermination a un
niveau communautaire.

En principe, les clayettes en
matiére synthétique n’ont pas
donné de meilleurs résultats de
prégermination, par rapport aux

£

Fig. 12: En utilisant des clayettes
avec des bord trop bas, nous obte-
nons des germes trop longs, malgré
un eclairage intensif dans la partie ar-
riere du récipient et & 'endroit des an-
gles.

Fig. 13: La pre-
germination de l'ave-
nir? Dans différents
pays, on fait des re-
cherches de procé-
dés de pre-
germination avec des
unités de clayettes
relativement grandes
pour permetire de
gagner une diminu-
tion ultérieure des
dépenses de travail .
manuel (Grande Bre-
tagne: clayeties de
prégermination avec
dispositif automati-
que de vidage sur
des tréteatix spé-
ciaux, RDA: grands
récipients a vider
vers le bas. RFA: sacs
en matiere plastique
{illustration). A ce
propos, la manipula-
tion mécanique des
planteuses est au
premier plan. Mais
jusqu’a présent, au-

cun de ces proceédes n'a pu s'imposer dans les exploitations agricoles.
(lilustration:: KTBL - Station de Recherches, D-Dethlingen.)

caisses en bois conventionnel-
les. L'espace libre au-dessus
des tubercules de semence et
les angles qui permettent de ga-
gner de la place sont surtout dé-
cisifs pour une transparence et
une circulation d'air réguliéres.
La hauteur idéale des clayettes
pourrait étre fixée a 18 4 20 cm.
Par rapport & la place gagnée
avec des clayettes basses et,
malgré une distribution des fen-
tes pour une incidence réguliére
de Jumiére, la prégermination
est défavorable (fig. 12). C’est
surtout le cas pour les clayettes
avec un bord supérieur reliant
le tout. Les poids de remplissa-
ge de 10 kg (2 couches de tu-
bercules) pour les clayettes en
matiere synthétique, et jusqu’a
12 kg (2,5 a4 3 couches de tu-
bercules) pour ia caisse en bois
se sont revélés comme étant

idéals. Les caisses en bois pré-
sentent, dans |'ensemble, de
plus grandes surfaces transpa-
rentes. Les clayettes en matiére
synthétique blanche sont plus
avantageuses que les noires.
Les différences constatées en-
tre les modéles individuels pour-
raient encore s’agrandir avec un
retard de la période de planta-
tion et une croissance renforcee
des germes.

A une exception prés, les
clayettes en matiére synthéti-
ques testées étaient trés solfi-
des et résistantes aux intempé-
ries, ainsi que moins sujettes a
'usure que les clayettes en
bois. Par exemple, on devrait
prévoir pour les clayettes en
bois, un enduit de protection
contre les dégats causés par
Feau (la rouille des clous, etc.) I
faudrait également s’assurer au




moment de I'achat, qu'une lon-
gue durabilité est garantie par le
vendeur.

Les clayettes en matiere syn-
thétique sont a peu prés 50%
plus chéres que les caisses en
bois (Frs. 400~a 500.- par hec-
tare). Pour les cas courants, une
amélioration de la rentabilité
d’ensemble n'est donc pas cer-

taine. Pour une utilisation com-
munautaire par contre, par
exemple pour les cultures légu-
miéres de plein champ ol une
grande solidité est condition
sine qua non, les clayettes en
matiere synthétique peuvent
étre appropriees. Mais malgré le
prix plus élevé, nous conseillons
de choisir les clayettes blan-
ches.

Des demandes éventuelles concernant les sujets traités ainsi que d'autres questions de technique
agricole doivent étre adressées aux conseillers cantonaux en machinisme agricole indiqués ci-
dessous. Les publications et les rapports de texts peuvent étre obtenus directement a la FAT

{8355 Téanikon) (Tél. 052 - 47 20 25, bibliothéque}.

BE Furer Willy, 2710 Tavannes Tel.032-91 4271
FR Lippuner André, 1725 Grangeneuve Tel. 037 -82 11 61
Tl Miller A., 8501 Bellinzona . Tél. 092 - 24 3553
vD Gobalet René, 1110 Marcelin-sur-Morges Tel. 021 -71 1485
Vs Balet Michel, Chateauneuf, 1950 Sion Tel. 027 -36 2002
GE A.G.C.ET.A., 15, rue des Sabligres, 1214 Vernier Tél. 022 -41 3540
NE Fahrni Jean, Le Chateau, 2001 Neuchatei Tl 038- 223637
Ju Donis Pol, 2852 Courtemelon/ Courtetelle Tel. 066 - 221592

Les humeéros des «Rapports FAT» peuvent étre également cbtenus par abonnement en langue alle-
mande. lls sont publiés sous le titre général de «FAT-Berichte». Prix de I'abonnement: Fr. 35.— par an.
Les versements doivent atre effectués au compte de chégques postaux 30 - 520 de la Station fedéa-
rale de recherches d'économie d'entreprise et de génie rural, B355 Taniken. Un nombre limité de
numéros palycopiés en langue italienne sont également disponibles.
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