Blatter fur Landtechnik

Januar 1981 181

Herausgegeben von der Eidg. Forschungsanstalt flr
Betriebswirtschaft und Landtechnik CH 8355 Tanikon

Vergleichspriifung Méahaufbereiter

E. H6hn

Im Sommer 1980 wurden an der FAT zum
zweiten Mal Mé&haufbereiter gepriift. Das
Ziel der Priifung lag darin, die Maschinen
unter praxisiiblichen Bedingungen einzu-
setzen und ihre Arbeitsqualitidt zu verglei-
chen, um mit den Ergebnissen dem Land-
wirt niitzliche Hinweise in die Hand geben
zu kénnen. Wie sich die einzelnen Fabri-
kate bewdhrten, kann den folgenden Kapi-
teln enthommen werden.

Zusammenfassung

Geprift wurden sechs Dreipunkt-Mahauf-
bereiter, wovon funf mit Zinkenrotoren und
einer mit Knickwalzen ausgeristet waren.
Dieses Verhaltnis entspricht dem Trend in
der Praxis. Fur graserreiche Bestdnde wer-
den Rotoren vorgezogen. Nach den Ergeb-
nissen sind sie jedoch den Walzen nicht
eindeutig Uberlegen. Anderseits haben sich
die Erwartungen in eine verlustarmere Auf-
bereitung der Walzen nicht ganz erfiillt.

Abb. 1: Richtige Aufbereitung nimmt den Pflanzen
ihre Sperrigkeit, sie diirfen aber nicht zerhackt wer-
den.

Seit der ersten Prufung wurden einige Mo-
delie verbessert, andere aus dem Verkauf
gezogen, so dass in bezug auf die Abtrock-
nungsbeschleunigung nur noch kleine Un-
terschiede bestehen. Was die Schnittquali-
tat anbetrifft, sind im allgemeinen die Trom-
melmaher den Scheibenméahern Uberiegen.
Dies wirkt sich auch in der héheren Was-
serdampfung aus. Die Prifung bestétigte,
dass die Aufbereitung eine Verkiirzung der
Trocknungszeit von 25-—30% bringt und
dass bei richtiger Maschineneinstellung
keine zusatzlichen Brockelverluste entste-
hen missen.

Die Arbeitsbreite der Priifmaschinen betrug
1,8 m bis 2,1 m. Diese Grossenkategorie ist
dort zunehmend gefragt, wo Traktoren ab
45 kW (60 PS) zur Verfligung stehen. Sie
erreicht aber mit 2,1 m die obere Grenze
des Dreipunktanbaues. Der Leistungsbe-
darf fir den Antrieb der Maschinen
schwankte je nach Fabrikat zwischen 10,4
und 14,7 kW (14,1/19,8 PS) pro Meter Ar-
beitsbreite.

Die Aufbereitung verbilligt die Fuiterernte
nicht. Die Mehrkosten werden erst auf der
Futterflache fur 47 GVE von den bei der
Heubellftung eingesparten Energiekosten
ausgeglichen. In der Praxis sind es aber
eher die kiirzere Trocknungszeit, die bes-
sere Futterqualitdt und die Witterungsun-
abhédngigkeit, die den Entschluss zur An-
schaffung beeinflussen

Einleitung

Die Aufbereitung setzt sich zum Ziel, das
Futter auf dem Feld «trocknungswilliger»
zu machen. Dazu muss die Stengel und
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Biatter Uberziehende Wachsschicht verletzt
werden, um den Wasseraustritt aus den
Zellen zu erleichiern. Zu diesem Zweck
wird das Futter unmittelbar nach dem
Schnitt durch schlagend-reibende Werk-
zeuge oder Presswalzen bearbeitet.

Das Interesse an Mahaufbereitern hat in
den letzten Jahren stindig zugenommen.
Wir schatzen, dass heute in der Schweiz
etwa 3500 Einheiten im Einsaiz stehen. Eine
erste Vergleichsprifung liegt flinf Jahre zu-
riick. Bedingt durch die technische Ent-
wicklung treffen die damaligen Resultate
auf die neuen Modelle nur noch bedingt zu.
Aus diesem Grunde wurde im Sommer 1980
eine zweite Prifung durchgefihrt.

Prifungsablauf

Aus technischen Griinden konnte die Zahl
der Priufmaschinen nicht beliebig gross ge-
wahlt werden. Wir beschrankien uns dar-
um -auf Dreipunkimaschinen von 1,8 m bis
2.1 m Arbeitsbreite. An der Priifung nahmen
teil:

Agro-Service SA, Kuhn FC 55
4528 Zuchwil
Allamand SA, Vicon KM 165

1110 Morges
Bucher-Guyer AG,
. 8166 Niederweningen

Fahr KM 24 CR

Griesser AG, Taarup 305
8450 Andelfingen

E. Messer AG, Zweegers CM/TK 210
4704 Niederbipp ‘
Rapid AG, Niemeyer RO 186

8953 Dietikon

Von den sechs Modellen sind funf mit einem
Zinkenrotor ausgerlstet. Nur das Fabrikat
Vicon vertrat die Kategorie der Walzen-
aufbereiter.

Das Priifungsprogramm umfasste folgende

Kriterien: '

— Abtrocknungsbeschleunigung in Kunst-
und Naturwiesenbestanden,

verbreitet.
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— Bestimmung des verdampften Wassers
am Schnittag,

— Einfluss auf die Futterverluste (Ab-
brockel- und Nahrstoffverluste),

— Messung des Leistungsbedarfes,

— Allgemeine Handhabung und Wartung
sowie Erflillung der Vorschriften uber
den Unfallschuiz und Bau und Ausru-
stung von Strassenfahrzeugen (BAV).

Priifungsresultate

Die Resultate sind nach den einzelnen Kri-
terien in separaten Kapiteln zusammenge-
fasst. Im folgenden Abschnitt wird jede Ma-
schine kurz vorgestellt und ihre Vor- und
Nachteile aufgefihrt. Fiir technische Daten
siehe die Typentabelle.

Kuhn FC 55

@ Scheibenméaher, Schnittqualitat gut. Ge-
wichtsverteilung gut. Unter glnstigen
Verhaltnissen kann schon mit Traktoren
ab 2500 kg Gewicht gemé&ht werden.

@ Der Aufbereiter ist fest aufgebaut. Die
Intensitdat der Aufbereitung ist durch
einen verstellbaren Kamm einstellbar.
Die Abtrocknungsbeschleunigung ist gut.
Bei richtiger Einstellung entstehen keine
zusatzlichen Bréckelverluste.

@ Der Anbau an den Traktor und die Um-
stellung von Transport- zur Arbeitsstel-
lung sind einfach.

Vicon KM 165

@ Scheibenmaéher, Schnittqualitat gut. Ge-
wichtsverteilung gut. Unter gilinstigen
Verhéltnissen kann schon mit Traktoren
ab 2500 kg geméht werden.

@ Der Aufbereiter ist fest aufgebaut. Einzi-
ges Fabrikat mit Knickwalzen als Auf-
bereitungsorgane. Die Aufbereitungsin-
tensitdt kann durch Verdnderung des
Walzendruckes eingestellt werden. Dazu
ist ein Schraubenschlissel notwendig.
Die Abtrocknungsbeschleunigung ist gut.
Walzenaufbereiter sind vorab fir klee-
und kréuterreiche Bestdnde angezeigt.
Zur Vermeidung von zusatzlichen Brok-
kelverlusten ist eine vorsichtige Einstel-
lung notwendig.

@ Der Anbau an den Traktor ist relativ ein-
fach. Schnellkuppler an den Unterlen-
kern erleichtern die Arbeit. Die Umstel-
lung von Transport- zur Arbeitsstellung
ist einfach.



Fahr KM 24 CR

@ Trommelméher, Schnittqualitat sehr gut.
Gewichtsverteilung gut. Unter glnstigen
Verhaltnissen kann schon mit Traktoren
ab 2500 kg gemé&ht werden.

@ Der Aufbereiter ist ohne Werkzeuge ab- -

baubar. Die Aufbereitungsintensitat ist

" durch eine Klappe einstelibar. Die Ab-
trocknungsbeschleunigung ist gut. Bei
richtiger Einstellung entstehen keine zu-
séatzlichen Bréckelverluste.

@ Der Aufbau an den Traktor und die Um-
stellung von Transport- zur Arbeitsstel-
lung sind relativ einfach. Der Importeur

- hat verbindlich zugesichert, dass ab 1981
alle Maschinen mit einer Stltze ausge-
riistet sein werden. Ferner werden Fer-
tigungslehren auf ihre Genauigkeit ge-
pruft.

Taarup 305

@ Scheibenméher, Schnittqualitat gut. Trotz
der betrédchtlichen Arbeitsbreite ist die
Gewichtsverteilung gut. Empfohlenes
Traktorgewicht 3000 kg.

@ Der Aufbereiter ist fest aufgebaut. Die

Aufbereitungsintensitat kann durch Ver-
anderung des Abstandes zwischen Ma-
schinenhaube und Rotor oder durch zwei
Rotorgeschwindigkeiten eingestellt wer-
den. Fir beides ist ein Schraubenschliis-
sel notig. Die Abtrocknungsbeschleuni-
gung ist gut. Bei richtiger Einstellung
entstehen keine zusétzlichen Brockelver-
luste.

PZ-Zweegers CM 210/ TK 210

@ Trommelmaher, Schnittqualitdt gut bis
sehr gut. Infolge der grossen Arbeits-
breite ist ein Traktorgewicht von minde-
stens 3000 kg empfehienswert. In hangi-
gem Gelénde ist Allradantrieb unerlass-
lich. '

Abb. 3: In blattreichen Bestdnden haben Knick- oder
Quetschwalzen noch immer ihre Berechtigung.

@ Der Aufbereiter wird als separate Ma-
schine angehangt. Die Aushebung am
Schwadende erfolgt liber die Fernhydrau-
lik. Die Aufbereitungsintensitat ist durch
Veradnderung des Abstandes der Maschi-
nenhaube zum Rotor einstelibar. Die Ab-
trocknungsbeschleunigung ist sehr gut.
Bei richtiger Einstellung entstehen keine
zusatzlichen Brockelverluste.

@ Der Anbau an den Traktor ist relativ ein-
fach. Schnellkuppler an den Unterlen-
kern erleichtern die Arbeit. Die Umstel-
lung von der Transport- zur Arbeitsstel-
lung ist einfach. Der Vorgang kdnnte in
der Betriebsanleitung besser beschrie-
ben sein.

Niemeyer RO 186

@ Trommelmaher, Schnittqualitat gut bis
sehr gut.'Die Maschine ist solid gebaut
und dadurch relativ schwer. Empfohle-
nes Traktorgewicht 3000 kg.

@ Der Aufbereiter ist fest aufgebaut. Die
Aufbereitungsintensitdt ist durch eine
Klappe einstellbar. Die Abtrocknungs-
beschleunigung ist gut. Bei vorsichtiger
Einstellung entstehen keine zusatzlichen
Bréckelverluste.

@ Der Anbau an den Traktor ist relativ ein-
fach. Die Umstellung von Transport- zur
Arbeitsstellung ist sehr einfach.

Abtrocknungsbeschleunigung

Die Prufmaschinen wurden wéahrend des
Sommers siebenmal in jungen Natur- und
Kunstwiesenbestanden eingesetzt. Der
Gréseranteil schwankte zwischen 55% und
75%. Die Bearbeitung geschah mit einem
Kreiselheuer in praxisiiblichem Rahmen,
das heisst, normalerweise dreimal am
Schnittag und einmal am Folgetag. Proben
zur TS-Bestimmung wurden dem Futter in
drei- bis vierstlindigen Intervallen entnom-
men. Abb. 4 zeigt die durchschnittliche Ab-
trocknung aus allen Versuchen.

Was sagen die Kurven aus? Insgesamt fal-
len sie auf durch ihre Steilheit zwischen 0
und 100 Einheiten Sattigungsdefizit. Das
deutet auf eine rasche Wasserabgabe hin.
Sogar das nicht aufbereitete Futter wéare
am Schnittag knapp bel{iftungstrocken ge-
worden. Der Grund dafiir liegt darin, dass
infolge der unbesténdigen Witterung des
Frihsommers im ersten Schnitt nur ein Ver-
such durchgefiihrt werden konnte. Die Ein-
sdtze konzentrierten sich auf den Hoch-
und Spatsommer mit glinstigen Trock-
nungsbedingungen und massigen Ertragen.
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Erfreulich ist festzustellen, dass die Unter-
schiede zwischen den verschiedenen Fa-
brikaten nur noch klein sind; «schlechte»
Aufbereiter sind vom Markt verschwunden.
Ferner hat sich gezeigt, dass die Walzen-
aufbereiter nicht berholt sind, obwohl ein
allgemeiner Trend zu Rotoraufbereitern be-
steht. Die Ergebnisse der ersten Prufung
wurden weitgehend bestétigt: Bei gleicher
Trocknungsdauer ist das aufbereitete Fut-
ter um 10—12% trockener, oder flir den
gleichen Trockensubstanzgehalt spart die
Aufbereitung 25 bis 30% an Trocknungs-
zeit. Fiir die Praxis bedeutet das um einige
Stunden bis zu einem Tag friheres Ein-
flhren.

Wasserverdampfung

Die Abtrocknungsbeschleunigung ist nicht
der einzige Gradmesser flir die Qualitat
eines Aufbereiters. Sie hdngt eng mit der
Hohe des Ertrages zusammen. Mit andern
Worten: ein schlechter M&her (weniger Fut-
ter zum Trocknen) kann gleichwohl oder
gerade deswegen gute Abfrocknungser-
gebnisse zeigen. Zwar hat sich auch in
dieser Beziehung die Situation seit der er-
sten Prifung gebessert. Unterschiede be-
stehen noch zwischen Trommel- und Schei-
benmahern, die jedoch weniger fabrikat-
abhangig als viel mehr konstruktionsbe-
dingt sind. Um diesem Umstand Rechnung
zu tragen, wurde in einigen Versuchen die
Menge des am Schnittag verdunsteten

Wassers bestimmt. Dabei ergab sich fol-
gende Rangabstufung:
%o

Nicht aufbereitet: 100
Niemeyer RO 186 117
Kuhn FC 55 119
Taarup 305 119
Vicon KM 165 121
PZ-Zweegers CM/TK 210 129
Fahr KM 24 CR 132

Es ist indessen einmal mehr darauf hinzu-
weisen, dass der Vorteil eines Aufberei-
ters — unabhangig vom Fabrikat — sich nur
ganz auswirken kann, wenn die Bearbei-
tung des Futters nicht vernachlassigt wird.
Drei Bearbeitungsgénge am Schnittag loh-
nen sich auf jeden Fall. Eine breite Schwad-
ablage ist grundsatzlich erwiinscht. Sie ist
jedoch bei Scheibenméahern leichter még-
lich als bei Trommelmahern.

Verluste

Trockensubstanzverluste. Die Meinung, wo-
nach die Aufbereiter zwangslaufig zusatz-
lich Verluste zur Folge haben, ist weit ver-
breitet. Die Verluste, die ganz allgemein bei
der Dirrfutterernte entstehen, werden in-
dessen noch immer unterschétzt. 10—16%
diirfen als normal angenommen ‘werden,
wéhrend mehr als 20% zwar hoch, aber
keineswegs selten sind. In drei Versuchen
wurden die Verluste jedes Fabrikates ge-
messen. Die Ergebnisse sind in Abb. 5 auf-
gezeichnet. Von diesen Werten kdnnen ef-
wa 2—3% als «versuchsbedingte» Verluste
abgezogen werden.

FAHR
TAARUP
L PZ ZWEEGERS
— = i ﬂ"‘ .
= NICHT AUFBEREITET
KUHN
NIEMEYER
VICON
; ; : ::, ;3 1'0 1.2 1:4 16 1J8 % Verluste

Durchschnittlicher TS-Gehalt beim Einfithren: 67,1%

Abb. 5: Trockensubstanzverluste der gepriften Aufbereiter. Durchschnitt aus drei Versuchen.



Als «Verluste» bezeichnen wir die Differenz
zwischen Grlinertrag und eingefiihrtem Er-
trag in der Trockensubstanz (TS). Daran
kénnen ausser dem Aufbereiter auch der
Kreiselheuer, die Schwadmaschine und das
Pick-up beteiligt sein. Es wére darum un-
fair, aus den Zahlen eine Rangfolge ablei-
ten zu wollen, umso mehr als das zur Ver-
fugung stehende Zahlenmaterial flir ein ab-
schliessendes Urteil nicht ausreicht. Auf-
grund friherer Versuche vertreten wir die
Ansicht, dass der Aufbereiier keine oder
nur unwesentliche zusétzliche Verluste ver-
ursacht. Diese Aussage wird durch die
Abb. 5 bestatigt.

Néahrstoffveriuste. Als Beispiel flir die Nahr-
stoffverluste seien zwei Versuche heraus-
gegriffen. Es handelt sich um den ersten
und dritten Schnitt im gleichen Feld mit
einer botanischen Zusammensetzung von
75% Gréasern, 20% Klee und 5% Krautern.
Gehalt an Nettoenergie Laktation in MJ/
kg TS.

3.-6.6.80 4./5.9.80
nicht ' nicht
aufbe- aufbe- aufbe- aufbe-
reitet reitet reitet reitet
Schnitt 6.18 6.05 . B6.25 6.10
Einfihren 5,82 5,75 6,0 5,90
Verlust in % 5,82 4,96 4,0 3,28

Witterungsbedingungen:

3. Juni
wechselnd bewdlkt-bedecki
7 mm Niederschlag

4. Juni
bedeckt mit Aufhellungen

5.dJuni
sonnig und warm

6. Juni
bewoblkt, gewitterhaft
1 mm Niederschlag

4./5. September
sonnig und warm.

Die Trocknung auf dem Feld ist in jedem
Fall mit einer Gehaltsverminderung ver-
bunden. Dass sie sogar bei guten Trock-
nungsbedingungen (4./5. Sept.) 4,0 bzw.
3,28% betragen kann, scheint uns relativ
hoch. Anderseits sind 5,82 bzw. 4,96% bei
8 mm Niederschlag durchaus méglich. Die
eingefiihrte Nettoenergie ist in beiden Ver-
suchen beim aufbereiteten Futier grdsser
als beim nicht aufbereiteten. Zum Teil kann
das auf den Unterschied beim Schnitt zu-
rickzuflhren sein. Prozentual verschiebt
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sich die Verminderung zugunsten des nicht
aufbereiteten Futters, was zum Schluss lei-
ten musste, durch die Aufbereitung entstan-
den allgemein hohere Nahrstoffverluste. Die
Differenz ist zwar klein, aber sicher wert,
dass der Frage weiter nachgegangen wird.

Leistungsbedarf

In einem Einsatz wurde der Leistungsbe-
darf unter folgenden Bedingungen gemes-
sen:

Bestand: 75% Gréser Erirag: 50 dt TS/ha
20% Klee Fahrgeschw.: 10,3 km/h
5% Krauter

Fabrikat Arbeits- Leistungsbedarf pro
breite Meter
Arbeitsbreite kW/PS

Fahr 184 cm 11.5/15.7
Kuhn 184 cm 11.7/16.0
Niemeyer 184 cm ~  13.0/17.7
PZ-Zweegers 210 cm 14.7/19.8

(7.6/10.3 ohne Aufb.)
Taarup 197 cm 10.4/14.1
Vicon 161 cm 11.7/16.0

In diesen Werten ist die Kraft flir das Zie-
hen der Maschine sowie diejenige zur Fort-
bewegung des Trakiors nicht enthalten. Als
Faustregel sollten fir einen Aufbereiter von
1,8 m bis 2,0 m Breite mindestens 60 PS/
45 kW zur Verfugung stehen. Fiir eine rei-
bungslose Arbeit ist indessen nicht so sehr
die Zapfwellenleistung als vielmehr das Ge-
wicht des Traktors ausschlaggebend. Bei
leichteren Modellen und in ebenem Ge-
lande mogen 2500 kg ausreichen, sofern
die Vorderachse genligend belastet ist. Be-
reits in schwachen Hanglagen sind 3000 kg
und Allradantrieb notwendig. Daraus wird
deutlich, dass wenn bei breiteren Traktc-
ren ein Ueberfahren des geméahten Futters
vermieden werden soll, zwar eine Arbeits-
breite des Mahers von 1,8 m notig ist, die
aber wegen der einseitigen Ausiadung wie-
derum noch schwereren Traktoren ruft.
2,1 m Arbeiisbreite sind zweifellos die
oberste Grenze flir den Dreipunktanbau.
Wo es die Feldverhéalinisse zulassen, sind
ab 2 m gezogene Maschinen vorzuziehen.
Als Arbeitsleistung kann bei einer Arbeits-
breite von 1,8 m mit etwa 1 ha/h gerechnet
werden.

Wartung und Unfallschutz

Der niedrige Wartungsaufwand ist ein
Grund fir die grosse Verbreitung der Krei-
selméaher. Auch der Aufbereiter stellt in die-
ser Beziehung keine grossen Anspriiche.



Rotationsmahwerke sind nach wie vor ge-
fahrliche Maschinen, und ausnahmslos alle
Firmen machen in der Betriebsanleitung
ausdricklich auf die Gefahren aufmerksam.
Weggeschleuderte Steine oder Klingenteile
verursachen oft schwere, nicht selten t6d-
liche Unfalle. Die angebrachten Schutz-
hauben vermdgen zwar solche Teile zu
bremsen; nicht immer (Kuhn/Taarup) ist
das verwendete Material stark genug, als
dass es nicht durchschlagen werden kénn-
te.

Leider wird den Gefahren im Sirassenver-

“kehr nicht die geblihrende Betrachtung ge-

schenkt. Geméss der Verordnung Uber Bau
und Ausriistung von Strassenfahrzeugen
(BAV, Art. 35) miissen Zusatzgerate, die
den Traktor seitlich um mehr als 15 cm
{iberragen, mit Riickstrahlern und schwarz-
gelben Sireifen versehen sein. Bei einer
Traktorbreite von 190 c¢m lag nur das Fa-
brikat Kuhn innerhalb der tolerierten Gren-
ze. Von den andern Aufbereitern wiederum
waren Fahr vollstédndig und Vicon teilweise
mit Rilckstrahlern ausgeriistet, wahrend
Niemeyer, Taarup und PZ Zweegers keine
Markierung aufwiesen.
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Abb. 6: Wenn bei breiten Traktoren das Futter nicht
Uiberfahren werden soll, ist eine Mahbreite von 1,8 m
notwendig.

Gleichzeitig sei aber auch den Benltzern
in Erinnerung gerufen, dass Zusatzgerate
mit einem Ueberhang von mehr als 1 m
fir die, Strassenfahrt mit einem rot-weis-
sen Signalkdérper gekennzeichnet sein
mussen.

Wirtschaftliche Ueberlegungen
zur Futteraufbereitung

Die schnelle Verbreitung der Mahaufberei-

ter beweist, dass sie fiir die Futterernte
eine Anzahl Vorteile bringen. Nicht alle
sind zahlenmassig genau erfassbar. Direkt
vergleichen lassen sich die Kosten der Auf-
bereitung mit der eingesparten Energie im
Belliftungsbetrieb.

Annahmen:

Mittlerer Ertrag pro Schnitt 35 dt Darrfutter
pro ha (87% TS).

Winterbedarf 30 dt Durrfutter / GVE.
Mehrpreis des Aufbereiters gegeniiber ge-
wohnlichem Kreiselméaher Fr. 3500.—.

Ein Traktor von 45 kW (60 PS) ist auf dem
Betrieb schon vorhanden. -

Abtrocknung am Schnittag
auf 50% TS ohne Aufbereitung
62% TS mit Aufbereitung
Energiekosten bei Kaltbellftung je 100 kg
Heu (nach Baumgartner FAT)
von 50% auf 87% Fr.2.50
62% auf87% TS  Fr.1.90
65% auf87% TS  Fr.1.70

Energieeinsparung: 30x —.60 = Fr.18.—/
GVE.

Dem stehen an Mehrkosten des Aufberei-
ters gegenuber:
Grundkosten Fr.460. —/ Jahr
Gebrauchskosten Fr. 8.20/GVE
Kostengleichheit: 460 : (18.- — 8.20) =

47 GVE

Gelingt es, das Futter am Schnitiag auf
65% zu trocknen, tritt Kostengleichheit auf
einer Futterflache fir 29 GVE ein. Nur aus
dem Gesichtswinkel der Energieeinsparung
gesehen, ware ein Mahaufbereiter der ge-
priften Grossenklasse eine Maschine fir
grosse Betriebe. Diesen rein rechnerischen
Ueberlegungen beim Kaufenischluss ste-
hen andere Griinde gegeniber, die be-
sonders im Mittelbetrieb (Einmannbetrieb)
nicht weniger schwer wiegen. Dazu zahlt
die Einsparung an Trocknungszeit von
rund 30%. Fir die Praxis heisst das trocke-
ner einflihren, oder was haufiger der Fall
sein wird: friher einfliihren, und damit eine
bessere Arbeitsverteilung am Nachmittag.
Je nach Witterung kdnnen bei der Trock-
nung nicht nur Stunden, sondern ein ganzer
Tag und damit Bearbeitungen eingespart
werden. Kurzum: die Futterernte wird wit-
terungsunabhédngiger. Besonders im ersten
Schnitt erlaubt der Aufbereiter, kurze
Schonwetterperioden voll auszuniitzen und
trotz massigen Trocknungsbedingungen,
qualitativ gutes Heu einzubringen. Nicht
unerwahnt bleiben sollen schliesslich sei-

-ne Vorteile bei der kiinstlichen Grastrock-

nung. Durch kurzes Anwelken auf 23% TS
(in der Regel einige Stunden), vermindert
sich das Quantum des pro Fuder zu trans-

portierenden Wassers um 17%.

Aus all den genannten Grinden sehen wir
— trotz den nicht zu vernachlédssigenden
Kosten — fiir die Zukunft eine weitere Ver-
breitung der Mahaufbereiter.



Typentabelle Mdhaufbereiter 1980

Transportstellung Umfangs-
geschw,
Fabrikat Lénge Gewicht Méahwerk Aufbereiter Mahklingen Anzahi Preis
Schmierstellen Januar 1981
Typ Breite Vorderachs- Arbeitsbreite Bruchsiche- Aufbereitungs- Gelenkwellen-
entlastung * rung am organe aufhingung
Aufbereiter
cm kg cm m/sec Fr.
Kuhn (F) 353 . 575 5 Scheiben Zinkenrotor 78,2 5, 2 Oelbader 10'250.—
FC 55 133 607 184 keine 27,7 nein
Vicon (NL) 248 601 4 Scheiben 2 profil. Gummiw. 77,7 12, 3 Oelbéader 10'150.—
KM 165 163 628 161 keine 7,3 nein
Fahr (D) 338 549 2 Trommeln Zinkenrotor 87,0 8, 2 Oelbader 8'210.—
KM 24 CR 173 600 184 Scherschraube 20,6 nein
Taarup (DK) 290 637 5 Scheiben Zinkenrotor 74,2 12, 2 Oelbader  9'500.—
305 205- 601 197 Rutschkupplung 17,1/25,6 nein
PZ-Zweegers (NL) 345 910/5691) 2 Trommeln Zinkenrotor 87,0 17, 3 Fettgetr.?) 11°880.—
CM/TK 210 248 457 210 Rutschkupplung 21,9 ja
Niemeyer (D) 330 710 2 Trommeln Zinkenrotor 82,9 10, 3 Fettgetr.?) 8100.—
RO 186 171 843 184 Scherschraube 24,2 nein

* = an Same Taurus, Radstand 210 cm
1) Gewicht mit und ohne Aufbereiter
2) keine Wartung oder hochstens eine jahrliche Kontroile notig.

Allfillige Anfragen iiber das oben behandelte Thema, sowie
auch iiber andere landtechnische Probleme, sind nicht an die
EAT bzw. deren Mitarbeiter, sondern an die unten aufgefiihr-
ten kantonalen Maschinenberater zu richten.

ZH Schwarzer Otto, 052 - 25 31 21, 8408 Wiilflingen
BE Mumenthaler Rudolf, 033 - 57 11 16, 3752 Wimmis
Marti Fritz, 031 - 57 31 41, 3052 Zollikofen

Herrenschwand Willy, 032 - 83 32 32, 3232 Ins
Marthaler Hansueli, 035 - 2 42 66, 3552 Bérau
Hofmann Hans Ueli, landw. Schule Waldhof,
063 - 22 30 33, 4900 Langenthal

LU Rittimann Xaver, 045 - 81 18 33, 6130 Willisau
Widmer Rorbert, 041 - 88 20 22, 6276 Hohenrain

UR Zurfluh Hans, 044 - 2 15 36, 6468 Attinghausen

SZ Fuchs Albin, 055 - 48 33 45, 8808 Pfaffikon

ow Miiller Erwin, 041 - 68 16 16, 6074 Giswil

NwW Muri Josef, 041 - 63 11 22, 6370 Stans

ZG Miiller Alfons, landw. Schule Schluechthof,
042 - 36 46 46, 6330 Cham

FR Krebs Hans, 037 - 82 11 61, 1725 Grangeneuve

BL Langel Fritz, Feldhof, 061 - 83 28 88, 4302 Augst
Speiser Rudolf, Aeschbrunnhof, 061 - 99 05 10,
4461 Anwil

SH Hauser Peter, Kant. landw, Schule
Charlottenfels, 053 - 2 33 21, 8212 Neuhausen a.Rhf.

AR Ernst Alfred, 071 - 33 26 33, 9053 Teufen

SG Haltiner Ulrich, 085 - 7 58 88, 9465 Salez
Ptister Th., 071 - 83 16 70, 9230 Flawil
Steiner Gallus, 071 - 83 16 70, 9230 Flawil

GR Stoffel Werner, 081 - 81 17 39, 7430 Thusis

AG Miri Paul, landw. Schule Liebegg, 064 - 31 52 52
5722 Granichen

TG Monhart Viktor, 072 - 64 22 44, 8268 Arenenberg

TI Miller A., 092 - 24 35 53, 6501 Bellinzona

Landwirtschaftliche Beratungszentrale, Maschinenberatung,
Telefon 052 - 33 19 21, 8307 Lindau.

Nachdruck der ungekiirzten Beitrdge unter Quellenangabe
gestattet.

Die «Blatter fiir Landtechnik» erscheinen monatlich und
kénnen auch in franzdsischer Sprache unter dem Titel
«Documentation de technique agricole» im Abonnement bei
der FAT bestellt werden. Jahresabonnement Fr.27.—, Ein-
zahlung an die Eidg. Forschungsanstalt fiir Betriebswirtschaft
und Landtechnik, 8355 T&nikon, Postcheckkonto 30 -520. In
beschriankter Anzahl koénnen ferner Vervielféltigungen in
jitalienischer Sprache abgegeben werden.




