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Essais comparatifs de faucheuses-conditionneuses

Edwin H6hn

La demande de faucheuses-
conditionneuses existe tou-
jours en Suisse. Neuf modéles
ont fait I'objet d’essais compa-
ratifs au cours de I'été 1986. On
ne note plus que des différen-
ces minimes, entre les diverses
marques, en ce qui concerne la
qualité de la coupe, 'accéléra-
tion du séchage et la puissance
nécessaire. Ce qui est un bon
certificat pour les fabricants et
facilite le choix du client. Il ne
faut certes pas sous-estimer
Fimportance des pertes de
fourrage, mais celles-ci dépen-
dant moins du systéme de
conditionnement que de la na-
ture des végétaux composant
la récolte. Un réglage correct
de la machine et du régime
adéquat du moteur permettent
trés souvent d’endiguer ces
pertes.

Le fait qu'elles abregent le
temps de séchage sur le terrain
a contribué a ce que les fau-
cheuses-conditionneuses  se
soient en peu de temps large-
ment répandues en Suisse. |l
ressort du recensement des en-
treprises agricoles que leur

nombre a passé de 3250 en
1980 a 7800 en 1985. Dans l'in-

tervalle, il a été question d’'une
saturation du marché, notam-
ment en Allemagne. Aurait-on
surestimé au début les avanta-
ges gu’apportent ces machines,
en depit d’une différence de prix
de l'ordre de Fr. 2000.- a Fr.
3000.—, ou insuffisamment ex-
ploité les possibilités qu’elles
offrent en facilitant la suite des
travaux, tout en tenant insuffisa-
ment compte de certains dés-
agréments? On ne peut pleine-

Fig. 1: Les conditionneuses a rouleaux sont a nouveau demandees.

ment profiter de la supériorité de
la  faucheuse-conditionneuse
sur les autres méthodes de fa-
nage que si la composition vé-
getale de la récolte le permet et
que le degré de saturation de
I’air est faible. Les régions cotie-
res sont a cet égard pré-
judiciées par le climat; en Suis-
se, durant les jours d’été enso-
leillés, I’humidité relative de I'air
peut facilement s’abaisser a
40% ou méme moins.




Machines testées

Les maisons ci-dessous ont participé a nos essais en nous confiant cha-

cune un modéle de machine:

Agro-Service SA, 4528 Zuchwil
AG Rohrer-Marti, 8105 Regensdorf

Bucher-Guyer AG, 8166 Niederweningen

Delzhofer AG, 9246 Niederbliren
Grunderco, 6287 Aesch

F. Kolb AG, 8424 Embrach

E. Messer AG, 4704 Niederbipp

Rapid AG, 8953 Dietikon
Saxer AG, 8604 Hegnau

Les essais effectués ont été
planifiés en 1983 dans l'idée
que d’ici 1986, de nouveaux
systémes de conditionnement
apparaitraient sur le marché. Or
cette attente ne s’est pas
réalisée. Toutefois, deux ten-
dances se dessinent:

— il semble que les faucheuses
a disques soient peu a peu
acceptées dans notre pays
également;

— Les conditionneuses a tam-
bours gagnent a nouveau du
terrain, aprés avoir été, pen-
dant plusieurs années, sup-
plantées par les condition-
neuses a rotor dente (fig. 1).

Les essais se sont étendus a
toute la période de végétation

Fig. 2: Gréce a un systéme de transmission plus simple,
les faucheuses tractées sont sensiblement plus mania-
bles qu’autrefois.

Kuhn/ FC 200R
JF/CM1900C

Fahr/ SM 40 CR

Mortl / TC 5-3V

Vicon / KM 241

KLE / Speedy RCG 2000
PZ-Zweegers /

CM 185-H Condizet
Poéttinger / Cat 185
Niemeyer / RO 190 HK

de 1986 et les criteres appliqués

étaient les suivants:

— qualité de la coupe,

— accélération du séchage dans
les prairies artificielles et na-
turelles,

— influence sur les pertes de
fourrage (perte par effritement
et perte de matiére nutritive),

— puissance nécessaire,

— maniement et entretien, de fa-
¢on générale, de méme que
conformité aux exigences des
prescriptions sur la pré-
vention des accidents et sur
la construction et I'équipe-
ment des véhicules routiers
(OCE).

Nos observations ont été com-
plétées au moyen d’'une enqué-

Fig. 3: Un fourrage riche en feuille exige un réglage parti-
culierement préecis de la machine.

te auprés des propriétaires de
machines de type analogue.

Déroulement des essais
et résultats

Qualité de la coupe

Elle s'est révélée satisfaisante
pour tous les modéle testés.
Cette constatation vaut aussi
bien pour les faucheuses a tam-
bours que pour les faucheuses
a disques. Il est vrai que pour
les secondes, la hauteur de
coupe est d’ordinaire un peu
plus élevée; elle est réglable
dans des limites situées au-
dessus du bras supérieur. Dans
la pratique, ce «désavantage»
n'a cependant guére d’impor-
tance. Lorsque les conditions de
fauchage deviennent scabreu-
ses, les difficultés surgissent
plus vite, il faut le dire, avec une
faucheuse a disques qu’avec
une faucheuse a tambours. En
revanche, la faucheuse a dis-
ques est plus légére, ce qui re-
présente un net avantage lors-
que la largeur de fauche est de
1,9 m ou plus.
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Les faucheuses a tambours ont
donné satisfaction a bien des
égards et généralement on les
préfére toujours aux faucheuses
a disques. Ce qui a quelque peu
compromis leur succés au cours
de ces derniéres années, c’est
qgu’'on leur a reproché de favori-
ser a la longue I'envahissement
des prairies par la mauvaise
herbe. Cela peut sans doute
étre le cas, mais cet inconve-
nient ne doit pourtant pas étre
imputé au systéme de fauchage
en soi. Il reléve uniquement d’un
mauvais réglage de la machine;
avec les faucheuses a tam-
bours, les possibilités de modi-
fier la hauteur de coupe ne man-
quent certainement pas.

Parmi les machines testées fi-
gurait une seule faucheuse
tractée (fig. 2). Ce type de ma-
chines a été, lui aussi, perfec-
tionné et a I'heure actuelle, gra-
ce a une amélioration de la
transmission, elles ne sont en
rien inférieures aux machines
avec attelage a trois points pour
ce qui est de la maniabilité. La
principale raison pour laquelle
elles sont peu répandues est
peut-étre leur prix élevé. Mais
elles représentent le seul moyen
permettant de faucher sur une
largeur supérieure a 2,3 m, a
moins de recourir & une moto-
faucheuse frontale.

Accélération du séchage

Les machines testées ont été
utilisées quatre fois, au cours de
I'été, dans de jeunes prairies ar-
tificielles et naturelles ou la pro-
portion de graminées était de
60% au moins. Trois autres es-
sais portant essentiellement sur
la détermination des pertes ont
été effectués dans des prairies
naturelles herbeuses, et un au-
tre, dans un champ de luzerne et
de tréfle violet.
- Le fourrage a normalement
été rentré prét pour le sécha-

teneur en eau / poids frais
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Fig. 4: Courbes de dessication obtenues avec les machines testées, comparati-
vement a une faucheuse sans conditionneuse.

ge artificiel et lorsque le
temps le permettait, aprés sé-
chage au sol, c’est-a-dire un
ou deux jours au plus apreés la
coupe.

— Durant le séchage, on a pré-

levé, a des intervalles de trois
a quatre heures, des échantil-
lons de fourrage, afin de dé-
terminer la teneur en matiére
seche.

— Le fourrage fauché a été re-

tourné de la maniére habituel-
le, au moyen d’un rateau-

%

85

faneur a toupies, générale-
ment trois fois le jour de la
coupe et une a deux fois le
lendemain.

Le degré de conditionnement
était fonction de la composi-
tion de la récolte. Pour les
conditionneuses & rouleaux,
la pression était de 3 kg a 3,5
kg pour 1 cm de longueur des
rouleaux; pour les machines a
rotor, de la moitié a deux tiers
de l'intensité maximale (fig.
3).
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Fig. 5: Les conditionneuses a rouleaux suivent de prés les conditionneuses &
rotor pour ce qui est de I'accélération de séchage.




Les courbes de dessication (fig.
4) confirment les résultats des
essais antérieurs: les systémes
de conditionnement utilisés a ce
jour peuvent abréger de 25% a
30% la durée du séchage en
champ. Ce qui équivaut parfois,
dans la pratique, a un jour entier.
Une plus grande accélération
n‘est possible que dans des
prairies ou I’herbe est presque
pure, ou si I'on accepte des per-
tes supplémentaires. Les diffé-
rences entre les diverses mar-
ques de machines sont mini-
mes. Les conditionneuses a
rouleaux suivent également de
trés prés les conditionneuses a
rotor (fig. 5). Les possibilités de
modifier le degré de condition-
nement, que ce soit en réglant
'ouverture différemment (Fahr,
JF, Mértl, Niemeyer, Pottinger),
en choisissant une autre vitesse
pour le rotor (JF, Fahr) ou en
changeant la pression des rou-
leaux (Vicon, Kuhn, KLE, PZ),
sont suffisantes sur tous les
modéles. Du fait méme de leur
construction, les machines a ro-
tor sont plus faciles a régler que
les conditionneuses a rouleaux.

Pertes

Une augmentation des pertes
doit-elle étre le prix d'une ré-

pourcentage pertes
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Fig. 6: Pertes de matiére séche, en % de la récolte fraiche, pour divers types de

récoltes.

duction du temps de séchage?
Plutét que d’établir une classifi-
cation laborieuse et malgré tout
douteuse de toutes les machi-
nes testées, nous nous sommes
bornés a rechercher les diffé-
rences éventuelles entre les
deux systémes de conditionne-
ment. De fagon générale, les
trois points suivants ressortent
de toutes les considérations
concernant les pertes:

2 les pertes

1 les pertes de fourrage pen-
dant la fenaison sont actuel-
lement toujours élevées,
quelle que soit la méthode de
travail;

imputables aux

machines surviennent au

cours de toutes les opéra-
tions, de la coupe au charge-
ment sur les camions;

3 toutes les mesures ont eu lieu

dans des conditions de sé-
chage optimales.

Tableau 1: pertes de matiére séche suivant le systéme de conditionnement utilisé

Genre de fourrage Résultat: Pertes totales (kg MS/ha) ’ :
MS/ha, en Sans condi- Conditionneuse Conditionneuse
moyenne tionnement a rouleaux a rotor
Epandage Epandage Epandage
Prairies naturelles et
artificielles riches en 30 335 206-449 387 312-509 402 271-573
graminées (13 mesures)
Prairies naturelles
herbeuses (3 mesures) 35 439 316-532 833 737-912 - —
Lzers, Sehievicier 45 695 675-714 957 910-1006 895  832-960

(2 mesures)




Pertes de matiére séche

L’incidence du conditionnement
sur les pertes au champ dépend
beaucoup, outre le réglage de la
machine, de la composition de la
récolte (tableau 1). Dans des
prairies dont la composition est
équilibrée et aussi dans celles
qui comptent beaucoup de gra-
minées, les pertes supplémen-
taires consécutives au condi-
tionnement sont peu importan-
tes (fig. 8). Comme on pouvait
s’y attendre, les conditionneu-
ses a rouleaux ont traité le four-
rage avec un peu plus de ména-
gement que les systémes a ro-
tor (12,9% et 13,4% de pertes
respectivement). Le tableau
s’assombrit lorsqu'il s’agit de
fourrage délicat, riche en feuil-
les. La conditionneuse a rou-
leaux n’est pas parvenue a
conserver |'avantage et elle a
été totalement supplantée par le
rateau-faneur a toupies. Quoi
gu’il en soit, l'accroissement
des pertes, qui a passé de 5% a
10% du fait de I'emploi d’une
conditionneuse, soit de 200 kg a
400 kg de matiére seche par
hectare, quelque ft le systéme
utilisé, a dépassé les limites ad-
missibles.

Il serait injuste toutefois d’impu-
ter toutes les pertes a la condi-
tionneuse. Trop souvent, dans la
pratique, on n’accorde aucune
attention, pour obtenir un sé-
chage rapide, au réglage de la
machine ou a la vitesse de rota-
tion de I'arbre de prise de force,
qui doivent étre adaptés au gen-
re de récolte. En régle générale,
les faucheuses rotatives cou-
pent proprement a partir de 450
t/min; si les plantes qui consti-
tuent la récolte sont manifeste-
ment blessées aprés la coupe,
c’est que le conditionnement
était excessif.

Pertes de matiére nutritive

De précédents essais ont fourni
des résultats certains selon les-
quels les déchets par effrite-
ment sont indubitablement plus
riches en matiére nutritive que le
fourrage provenant des andains.
Le tableau 2 établit une compa-
raison entre la teneur du fourra-
ge en matiere nutritive ainsi que
son influence sur le potentiel de
production de lait (PPL), au mo-
ment de la coupe et au moment
de la rentrée de la récolte.

Une fois de plus, ces chiffres
montrent combien, effective-

ment, les pertes sont élevées,
méme lorsque les conditions de
récolte sont bonnes. Le seul sé-
chage sur le terrain et les opéra-
tions qu’il implique supposent,
méme pour une récolte de com-
position bien équilibrée, une di-
minution de PPL de 1280 I/ha.
Le conditionnement accroit cet-
te perte de 160 | en chiffres
ronds (conditionneuse a rou-
leaux) ou de 290 | (condition-
neuse a rotor). C’est la un autre
aspect négatif venant s’ajouter
au fait que le prix de revient
d’'une telle machine est déja su-
périeur de Fr. 15.— par ha a celui
d’'une faucheuse ordinaire. Or
qu’arrive-t-il lorsque la durée du
séchage se prolonge, que le
fourrage ne peut pas étre rentré
et reste exposé a la pluie? C’est
d’ailleurs précisément ce que la
conditionneuse doit permettre
d’éviter dans de nombreux cas.
La teneur en PAI du fourrage ne
suffit pas a produire plus de
3840 | de lait alors que le PPL
était de 5140 |. La différence
dans la production laitiere jointe
a lallégement du travail com-
pensent sans aucun doute lar-
gement les frais supplémentai-
res gu’entraine la conditionneu-
se. En outre, lorsque le fourrage

Tableau 2: teneur du fourrage au moment de la coupe et de la rentrée de la récolte

Composition de la récolte: prairie naturelle et prairie artificielle comportant au moins 60% de

graminées.

Teneur moyenne en matiére séche au moment de la rentrée de la récolte: 60,4 % sans
conditionnement et 67,6 % avec conditionnement.

Moyenne de 11 mesures.

Traitement du fourrage Résultats Teneur dans la MS PPL
Coupe Rentréee de la PAI NEL d'aprés PAI
MS/ha récolte MS/ha a/kg MJ/kg litres

(moyenne) (moyenne)

Matérial initial lors de la coupe 30,0 112 6,3 6720

Sans conditionnement 26,65 102 6,0 5437

Conditionneuses a rouleaux 26,13 101 5,8 5278

Conditionneuses a rotor 25,98 98 58 5144

Méme fourrage aprés avoir regu 24,0 80 - 3840

la pluie (estimation)




est sec au moment de la rentrée
de la récolte (60,4% sans
conditionnement et 67,6% avec
conditionnement), la durée de
I'aération peut étre abrégée

Les essais effectués comprenaient aussi la mesure dans les
conditions suivantes, de la puissance nécessaire pour les

divers modeles testés.
Composition: 40% de graminées Rendement: 25MS/ha

d’environ un tiers. (moyenne)
de larécolte: 5% de tréfle Vitesse: 8,0 km/h
55% d'herbes Régime de I'arbre de prise
de force: 540 t/min
Marque Puissance nécessaire Fauchage par métre de
Puissance nécessaire Marche avide  Fauchage largeur de travail
Kuhn 8,7 kW 16,0 kW 7.6 kw
JF 7.8 kW 16,3 KW 8,6 kW
Les observations selon lesquel- Fa..h’ 7,7 kKW 16,7 kW 8,0 kW
les la puissance motrice devait Mor 10,2kW 17,8kW 8ekW
! pul; e Vicon 12.8kW 19,4 kW 8,1 kW
étre légerement plus élevée KLE 8.6 kW 15.6 kW 9.5 kW
pour les faucheuses a disques PZ/Condizet BEKW  17,0kW 9,1 kW
que pour les faucheuses a tam- Pottinger 5,4 kW 12,6 kW 6,7 kW
bours n'ont pas été avérées par Niemeyer 8,7 kW 15,6 kW 8,3 kW
ces mesures. En revanche, deux
Tableau 3: construction des machines testées
Marque/Modéle  Largeur Attelage Faucheuse Fixation Reglage de la Organes de Prix
de travail des lames hauteur de conditionnement Janvier 87
cm coupe Fr.
Kuhn/FC200R 210 3points 4 disques avis sabots de 2 rouleaux —
réglage bras  caoutchouc
sup. d'att. profiles
JF/CM1900-C 190 3points 2tambours fermeture patins de rotor 7150~
rapide disques
d’ecartement
Fahr/SM40CR 210 3points 4 disques avis bras sup. rotor 8940.—
d'att.
Mortl/TC 5-3V 210 3points 5disques fermeture bras sup. rotor 9375~
rapide d'att.
Vicon/KM 241 236 tracte 6 disgques avis sabots de 2 rouleaux 19900.—-
réglage caoutchouc
profilés
KLE/Speedy 163 3points 2tambours fermeture bras sup. 2 rouleaux 6900.—
RCG 2000 rapide d'att. caoutchouc
profilés
PZ/185-H 187 3points 2tambours fermeture réglage 2 rouleaux acier 9300.—
Condizet rapide continu profilés
avec bordure
caoutchouc
Pottinger/ 184 3points 2tambours fermeture patins de rotor 8450.—
CAT 185 rapide disques
Niemeyer/ 183 3points 2tambours fermeture réglage rotor 6980.—
RO 190 HK rapide continu

@




points forcent I'attention lors-

qu’on examine les résultats.

1 Les valeurs enregistrées sont
trés basses. Méme si I'on
tient compte du fait que la
puissance nécessaire a la
propulsion du tracteur et a la
traction de la machine doit
étre ajoutée aux valeurs obte-
nues, il apparait que pour une
faucheuse-conditionneuse
dont la largeur de travail est
de 1,8 m a 2 m, 20 kW suffi-
sent. Les données recueillies
représentent des valeurs
moyennes. Les valeurs de
pointe - qui, suivant les
conditions de travail, peuvent
se succéder a quelques se-

ter 40 kW a 45 kW pour une
largeur de travail de 2 m.

Le fait que la puissance né-
cessaire se soit révélée sifai-
ble est dil a la composition de
la récolte. Les graminées
avaient beaucoup souffert
des conditions atmosphéri-
ques extrémement défavora-
bles du printemps. Elles
avaient en grande partie été
détruites; or ce sont les gra-
minées, précisément, qui of-
frent le plus de résistance a la
faucheuse; en conséquence,
la production de matiére sé-
che n’a guére atteint que
50% des valeurs normales.
En dépit de cette faible
consommation de courant, les

deux machines dont les re-
sultats étaient de 1,3 kW
supérieures (KLE) et de 1,5
kW inférieurs (Pottinger) a la
moyenne, la dispersion est
extrémement faible. C’est la
une belle performance des fa-
bricants; le choix d’'une telle
machine ne devrait causer
aucune difficulté a l'acqué-
reur, du moins en ce qui tou-
che la puissance requise.

Entretien, maniement,
protection
contre les accidents

Les modéles testés sont techni-

. condes d’intervalle - attei-
gnent facilement le double.
Dans la pratique, il faut comp-

données obtenues sont élo-
quentes. A I'exception de

quement au point. En ce qui
concerne l'entretien également,

Tableau 4: données techniques concernant les machines testées

Marque/Modeéle Poids®) Reépartition du poids') Positionde  Conditionneuse Dimensions®)
Positionde Position de transport possibilités Encombrement
transport travail de déemontage?)
essieu avant roues gauches L L H
kg kg') kg cm cm cm
Kuhn/FC 200 R 725 650 280?) rabattue eventuelles 300 180 130
JF/CM 1900 665 745 190 rabattue®)  éventuelles 340 205 125
Fahr/SM 40 CR 560 620 215 rabattue?) bonnes 365 155 110
Mortl/TC5-8V 540 335 145 pivotement 180°  bonnes 220 125 140
Vicon/KM 241 1290 — — - aucune 450 270 115
. KLE/Speedy 630 625 135 rabattue éventuelles 310 125 110 '
RCG 2000
§ PZ/185-H Condizet 620 380 2452) verticale éventuelles 390 190 90
1 Pottinger/CAT 545 355 265 verticale bonnes 360 170 a0
185-CR
Niemeyer/RO
190 HK 580 615 275 rabattue?) éventuelles®) 340 140 100

1) attelage a un tracteur Hirlimann H 466
écartement des roues: 237 cm, poids: 2820 kg, poids sur I'essieu avant: 1130 kg

2) Faucheuse en position de travail élevée.

Le déplacement du poids de la faucheuse sur le tracteur des modéles Kuhn et PZ ne ressort pas de ces
données.

3) Moyennant supplément de prix, adjonction possible d'un cylindre hydraulique permettent la position ver-
ticale ce qui réduit le poids sur |'essieu avant de 55 kg pour JR, de 100 kg pour Fahr et de 50 kg pour Nie-
meyer (pour JF, le cylindre hydraulique est compris dans le prix). |

4) Le poids de la conditionneuse constitue un important critére d'appréciation.

5) La conditionneuse peut étre placée en position verticale ou démontée.

6) Mesures arrondies a 5 cm et 6 kg.




ki

ment le nettoyage.

ces machines sont congues

pour I'agrément de ['utilisateur.

— Le changement des lames est
simple. Les lames vissées ne
sont plus un inconvénient. Il
est vrai qu’elles sont un peu
longues a changer; en revan-
che, le controle des fixations
est aisé.

— Le nombre des points de
graissage varie entre 10 et 17;
suivant la construction, il y en
a quatre ou huit sur I'arbre de
transmission. Seul le modéle
Vicon n’en a que cing.

— L’entretien comprend aussi le
nettoyage. Les organes de
coupe et de conditionnement
ne sont pas sur tous les mo-
déles aussi accessibles que
sur le modeéle Fahr (fig. 7).

Pour ce qui est du maniement,

tous les veeux ne sont pas enco-

re comblés en dépit de la longue
expérience des constructeurs.

Ce sont le plus souvent des dé-

tails qui, bien gu’ils n’aient au-

cune incidence sur la qualité du
travail ni sur le rendement, peu-
vent malgré tout étre génants.

Attelage

Pourquoi existe-t-il encore

— des faucheuses dont les tou-
rillons des bras d’attelage in-
férieurs se trouvent a des ni-

Fig. 7: De bonnes possibilités d’acces facilitent grande-

ST
Fig. 8: De nos jours, les possibilites de changement de

position sont trés satisfaisantes.

veaux différents, a gauche et
a droite, lorsque la machine
est a l'arrét (Mortl)? Lorsque
le systéme d’attache est bien
congu, méme de lourdes ma-
chines peuvent étre remor-
quées et maniées sans diffi-
culté (JF, Kuhn);

— des tourillons de bras d’atte-
lage inférieurs si courts que
les systémes d’attache Wal-
terscheid ne peuvent que dif-
ficilement étre verrouillés
(Pottinger)?

— des supports si courts que les
crochets d’attache ne peu-
vent que malaisément les at-
teindre (Niemeyer)?

— des clavettes doubles de di-
mensions trop justes pour la
fixation des supports (KLE)?

Conversion de la position
de transport a la position
de travail

Les points suivants se sont ré-
vélés positifs ou négatifs a cet
égard:

- lorsque les faucheuses sont
en position inclinée, le chan-
gement de position est facilité
— et le risque d’accidents ré-
duit — s’il y a un systéme de
traction a cable (Fahr, JF,
KLE, Kuhn);

— cela implique, en tant que dis-

positif de sécurité, qu'un si-
gnal optique ou acoustique se
déclenche lorsque la machine
est en position de transport.
Ce probléme est bien résolu
sur les modéles Fahr, KLE,
Kuhn et Mortl, de maniére
moins satisfaisante sur les
faucheuses JF;

pour fixer la machine en posi-
tion de travail (accrochage et
verrouillage du dispositif d’ar-
rét — KLE, JF, FAHR), la per-
sonne doit se placer entre le
tracteur et la faucheuse ou se
pencher de l'arriere par des-
sus la machine;

le changement de position est
rendu plus difficile si le cable
est trop extensible et que la
longueur du taquet d’arrét ne
correspond pas a celle du bu-
toir (Fahr);

le systéme appliqué par Nie-
meyer (fig. 8) prouve que le
changement de position peut
étre effectué de maniére trés
simple et méme a partir du
tracteur.

Il est tout aussi simple pour
les faucheuses ayant un dis-
positif latéral de maintien en
position verticale (PZ, Po6ttin-
ger), pour autant que I’on pro-
céde exactement selon les
instructions du fabricant (PZ).
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Prévention des accidents

Le Service consultatif de prévention des accidents dans I'agri-
culture (SPAA) a controlé les machines testées et formulé les
appréciations suivantes:

KLE:

- une bache de protection plus résistante est nécessaire pour
les tambours

— le capot de protection doit étre prolongeé a I'avant afin que les
lames soient également couvertes lorsque la bache est rabat-
tue

JF:
verrouillage en position de transport (mentionné sous manie-
ment)

Fahr, JF, KLE:
inconvénients du systéme a taquet d’arrét (mentionné sous ma-
niement)

Pottinger:

arbre de transmission sans suspension (le fabricant s'est for-
mellement engagé a ce qu'il soit tenu compte, a I'avenir, de la
question de suspension de |'arbre de transmission ainsi que de
celle des tourillons des bras d'attelage inférieurs)

— le systéme de signalisation n'était pas complet sur toutes les
machines. En principe, la réglementation suivante est toujours
applicable.

Appareils auxiliaires: (attelage a 3 points)

® réflecteurs circulaires rouges a |'arriére

® réflecteurs circulaires blancs a I'avant

@ signaux jaunes et noirs lorsque I'engin dépasse latéralement
le tracteur de plus de 15 cm

@ signalisation obligatoire lorsque I'engin dépasse le tracteur de
plus de 1 mal'arriére

Machines de travail tractées:

® réflecteurs triangulaires rouges a l'arriére

® réflecteurs circulaires blancs a I'avant

® signaux jaynes et noirs comme pour les appareils auxiliaires

- les tambours des faucheuses maintenue en position verticale
par un verrouillage latéral doivent porter une signalisation jau-
ne et noire. S'assurer que les clignotants restent visibles

- de fagon générale, le matérial utilisé pour les baches de pro-
tection ne doit pas étre gris mais de couleur vive (attirant I'at-
tention)

- les faucheuses basculant vers I'arriére, au moyen d'un cylin-
dre complémentaire, lorsqu’elles sont en position verticale
masquent complement les feux arriéres et les cliognotants du
tracteur. Pour la circulation routiére, la faucheuse doit étre
munie de clignotants (fig. 9).

Fig. 9: Il faut étre irresponsable pour
rouler ainsi sur la voie publique.




