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Conditionneurs trainés: essai comparatif

Travail de bonne qualité et puissance nécessaire réduite

Rainer Frick, Station fédérale de recherches en économie et technologie agricoles (FAT), Tanikon, CH-8356 Ettenhausen

La demande croissante de condition-
neurs trainés et les nouveautés pro-
posées par les fabricants ont conduit
la FAT a réaliser des essais comparatifs
avec quatre conditionneurs trainés
attelés a I'arriere du tracteur, de Fella,
Vicon et Kurmann. L'essai a servi essen-
tiellement a étudier la qualité du tra-
vail (dessication, pertes au champ et
qualité du fourrage), ainsi qu’a mesu-
rer la puissance nécessaire.

Les conditionneurs étudiés ont con-
vaincu sur plusieurs points: accéléra-
tion du séchage, mode de travail
ménageant les plantes et faible puis-
sance nécessaire. Les outils permet-
tent de régler le dép6t du fourrage en
andains ou en largeur. Si le fourrage
est étalé lors de la fauche, il est alors
possible de renoncer a la premiére
opération avec la faneuse. La suppres-
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Fig. 1: Les conditionneurs trainés attelés a I'arriére du

i

sion de cette phase ralentit toutefois
le séchage. Pour que le séchage ait
lieu sans probléme, le fourrage condi-
tionné doit étre réparti de la maniére
la plus large et la plus homogeéne pos-
sible. Sur ce plan, les conditionneurs
Kurmann ont obtenu de meilleurs ré-
sultats que les conditionneurs de Fella
et Vicon. De plus, l'utilisation d'une
faucheuse frontale adaptée joue éga-
lement un réle important.

Par rapport aux conditionneurs con-
ventionnels, le conditionneur intensif
de Kurmann, K 618 Twin, a permis
d'accélérer énormément le séchage.
Parallelement, plusieurs opérations ef-
fectuées avec la faneuse peuvent ain-
si étre économisées. Cette technique
facilite la préparation des fourrages,
réduit les pertes par brisure et amélio-
re la qualité du fourrage. Néanmoins,

et el

o ; . ;
tracteur jouissent d’une popu-

larité de plus en plus grande grace a la grande diffusion des faucheuses frontales.
Quatre outils ont été soumis a un test comparatif.

elle n"exclut pas certains inconvénients:
I'engin est légérement plus lourd et la
puissance nécessaire est plus élevée.
Par ailleurs, le prix d'achat important
suppose un taux d’utilisation suffi-
samment haut pour pouvoir rentabili-
ser cette technique.
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Problématique

Les conditionneurs trainés ou intégrés au
dispositif de fauche occupent une posi-
tion centrale en Suisse en ce qui concer-
ne la préparation des fourrages. Prés des
deux tiers des exploitations équipées de
faucheuses rotatives travaillent avec un
conditionneur. Lors de la fauche, le con-
ditionneur blesse la pellicule qui recouvre
les plantes (cuticule), ce qui accélere la
perte d'eau. Par conséquent, le temps de
séchage est de 25 a 30 % plus court par
rapport au fourrage non conditionng,
comme |'ont déja montré des essais pré-
cédemment réalisés a la FAT. De ce fait, le
fourrage fauché avec des conditionneurs
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peut souvent étre engrangé un jour plus
t6t, ce qui réduit le risque lié a la pluie et
le risque de perte de qualité.

Etant donné la large diffusion des fau-
cheuses frontales, les conditionneurs trai-
nés attelés a I'arriere du tracteur jouis-
sent d'une popularité de plus en plus
grande. Les améliorations apportées par
les fabricants en matiere de condition-
neurs trainés ont conduit la FAT a tester
différents outils dans les conditions de la
pratique. Il s'agissait avant tout de tester
la qualité de travail en ce qui concerne
I'accélération du séchage, les pertes au
champ et la qualité du fourrage. Comme
entre-temps, tous les conditionneurs sont
en mesure d'étaler les plantes fauchées
en largeur, on a essayé notamment de
savoir comment se placait le procédé
d'étalement du fourrage sur la surface
avec utilisation réduite de la faneuse par
rapport au procédé traditionnel de pré-
paration des fourrages (dép6t en andains
et fanage immeédiat). Les mesures de la
puissance nécessaire ont complété le pro-
gramme d’essais.

Conditionneurs étudiés

Les conditionneurs trainés suivants fabri-
qués par Fella, Vicon et Kurmann ont été
testés (tab. 1):

Fella effective conditioner KC 270 D
Vicon TK 300

Kurmann K 618

e Kurmann K 618 Twin

Les trois premiers sont des condition-
neurs conventionnels avec un systeme
traditionnel de conditionnement. Le Kur-
mann K 618 Twin est un conditionneur
intensif équipé d'un rouleau a brosse
supplémentaire. Les quatre condition-
neurs travaillent avec un rotor ramasseur,
qui reléve le fourrage déposé par la fau-
cheuse frontale et I'éclate en méme
temps. Pour faire pendant au rotor, les
outils sont équipés d'un peigne condi-
tionneur (Fella et Kurmann) ou d'une
tole cannelée (Vicon). L'orientation du
peigne ou de la téle cannelée peut étre
modifiée sur plusieurs paliers, ce qui per-
met de régler le passage du fourrage et

Tab. 1: Spécifications techniques des conditionneurs trainés testés

donc le degré de conditionnement. Sur le
Fella KC 270 D, les outils du rotor se com-
posent de doubles dents rigides (fig. 2),
sur le Vicon TK 300, de dents rigides en
plastique en forme de V et sur les condi-
tionneurs Kurmann, de fléaux battants
en acier (fig. 3). Sur le Kurmann K 618
Twin, un rouleau a brosse en nylon tra-
versant et tournant en sens inverse est
placé au-dessus du rotor. Apres le condi-
tionnement préalable par le peigne, le
fourrage est poussé contre les brosses du
rouleau par les fléaux du rotor, avant
d'étre déposé en largeur par les toles de
guidage arriére. La distance entre le rou-
leau a brosse et le rotor peut étre réglée
sur trois paliers, ce qui permet d’adapter
I'intensité du conditionnement au peu-
plement végétal.

Les conditionneurs conventionnels per-
mettent de disposer le fourrage condi-
tionné soit en andains, soit en largeur sur
la surface. L'étalement du fourrage en
largeur se fait grace a des toles de guida-
ge réglables en continu. Le conditionneur
intensif Kurmann Twin n’étale le fourra-
ge sur la surface que pour éviter toute
manipulation ultérieure du fourrage,

Fella KC 270 D

Kurmann K 618

Kurmann K 618 Twin

Vicon TK 300

=

Poids 390 kg 540 kg
Dimensions:
Largeur totale 235cm 248 cm 231 cm
Longueur 165 cm 210 cm 180 cm
Hauteur 115.cm 115cm 115cm 115.cm

Attelage au tracteur

Hydraulique trois points, trainé;
avec téte d'attelage pivotante

Hydraulique trois points, traing;
avec téte d'attelage pivotante

Hydraulique trois points, trainé;
avec téte d'attelage pivotante

Hydraulique trois points, traing;
avec téte d'attelage pivotante

Conditionneur

- Peigne conditionneur 19 dents
en acier

- Rotor de ramassage a 4 rangs
36 dents doubles en acier (18
dents par rangeée), fixes, vissées

- Angle déflecteur pour éclatement
intensif

- Tole cannelée

- Rotor de ramassage, 36 dents
doubles en plastique, en forme
de V, fixes, vissées

- Peigne conditionneur 20 dents

- Rotor de ramassage a 5 éléments,
4 rangs avec 80 fléaux battants
en acier
(sur demande méme rotor que
le K 618 Twin)

- Peigne conditionneur 30 dents

- Rotor de ramassage a 5 éléments,
6 rangs avec 120 fléaux battants
en acier

- Rouleau a brosse traversant
avec brosses en nylon

Entrainement du
conditionneur

Engrenage a pignons coniques;
courroie trapézoidale

Engrenage a pignons coniques;
chaine d'entrainement

Engrenage a pignons coniques;
courroie trapézoidale

Engrenage a pignons coniques;
courroie trapézoidale

Réglage du
conditionneur

Peigne conditionneur (5 paliers)

Tole cannelée (4 paliers)

Peigne conditionneur (5 paliers)

Peigne conditionneur (5 paliers)
Rouleau a brosse (3 paliers)

Largeur de ramassage

173 cm

174 cm

180 cm

180 cm

Dispositif de répartition large

6 toles de guidage
réglables en continu

10 toles de guidage,
réglables en continu

6 toles de guidage a I'avant

6 toles pour I'étalement large a I'arriére,

toutes réglables en continu

6 toles de guidage a I'avant

6 toles pour I'étalement large a I'arriere,

toutes réglables en continu

Formation des andains

2 toles spéciales andains,
réglables en 3 paliers

2 toles spéciales andains,
réglables en 8 paliers

6 toles pour |'étalement large,
réglables en continu

6 toles pour I'étalement large,
réglables en continu

Profondeur de passage
du rotor de ramassage

Roues de jauge, réglage en hauteur

Roues de jauge, réglage en hauteur

Roues de jauge, réglage en hauteur

Roues de jauge, réglage en hauteur

Roues de jauge:

Pneus Simples Simples ou jumelés Simples Simples ou jumelés
Dimensions 16 x 6.50-8 16 x 6.50-8 16 x 6.50-8 16 x 6.50-8
Régime de la prise de force 540 ou 1000 tr/min 540 tr/min 540 ou 1000 tr/min 540 ou 1000 tr/min

Prix en Fr. (2002) y comp.
dispositif de répartition large 6430.- 6770.- 7080.- 11700.-
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Conditionneurs étudiés /Réalisation de |'essai

F/g 2:LefellaKC270D tra va///e avec des doub/es dents r/g/des en acier. Les deux tdles
extérieures spéciales pour former les andains regroupent le fourrage au centre.

dans la mesure du possible. Les deux
conditionneurs de Fella et de Vicon sont
équipés de deux toles spéciales pour for-
mer les andains en plus des toles de gui-
dage.

Par ailleurs, les quatre outils sont pourvus
d’'une téte d'attelage pivotante (fig. 4) et
de roues de jauge, qui permettent de ré-
gler la profondeur de passage du rotor de
ramassage. Le Vicon TK 300 et le Twin de
Kurmann peuvent également étre équi-
pés de pneus jumelés sur demande.

Réalisation de l'essai

Le programme d'essai avait pour but
d'étudier les aspects suivants:

e accélération du séchage,

e pertes au champ,

¢ qualité du fourrage (souillure,

qualité nutritionnelle),

qualité du dépot du fourrage

en cas d'étalement en surface,

® puissance nécessaire a la prise de force.

Fig. 3: Le Kurmann K 618 est équipé d’un rotor de ramassage a cinq e/ements avec
des fléaux battants en acier. L'étalement sur la surface du fourrage conditionné
s'effectue a I'aide de téles de guidage réglables en continu.

Trois tests ont été effectués (cf. Enca-
dré «Informations complémentaires»).
L'essai 1 avait pour but d'étudier I'accé-
|ération du séchage, les pertes au champ
et l'influence sur la qualité du fourrage
(souillure, qualité nutritionnelle). Dans
cet essai, on s'est basé sur un total de dix
procédés avec différents modes de dépot
du fourrage (andains ou étalement sur la
surface), différentes intensités de condi-
tionnement et régimes de fanage. Voici
les variantes qui ont été comparées:

e sans conditionneur, trois opérations
de fanage (procédé de référence),

* Fella, Vicon et Kurmann K 618 avec
dépdt en andains et trois opérations
de fanage,

e Fella, Vicon et Kurmann K 618
avec étalement sur la surface et
deux opérations de fanage,

e Kurmann K 618 Twin avec fanage
deux fois, une fois et pas du tout.

T
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Fig. 4: Les quatre conditionneurs sont
équipés d’une téte d’attelage pivotante.
Elle permet a I'outil trainé de suivre sans
probleme lorsque le tracteur doit prendre
des virages.

Un essai complémentaire réalisé fin sep-
tembre a servi a étudier plus précisément
la qualité de I'étalement du fourrage
en surface avec différents dispositifs de
fauche (essai 2). Enfin, les mesures de la
puissance a la prise de force (essai 3) ont
été effectuées parallélement au premier
essai. Les essais 1 et 3 onteu lieu fin juillet
dans des prairies temporaires équilibrées,
qui en étaient a leur troisieme coupe
et affichaient un rendement de 32, resp.
35 dt MS par ha.
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Informations complémentaires relatives aux essais
Essai 1: Qualité du travail

Date: 25/26 juillet

Obijectif: effet en ce qui concerne |'accélération du séchage,
les pertes au champ et la qualité du fourrage
(souillure, qualité nutritionnelle)

Relevés: évolution du séchage, pertes au ramassage et par

brisure, qualité nutritionnelle du fourrage, qualité de
I'étalement en surface

prairie temporaire SM 330, 3™ coupe,

composition botanique: 70 % de graminées,

30 % de trefles rouge et blanc

Peuplement végétal:

Rendement: 32 dt MS par ha
Utilisation: foin ventilé; objectif au moins 60 % de MS
Conditions zone de haute pression stable, temps beau et chaud,

météorologiques: sans nuages (cf. tab. 3)

Essai 2: Qualité de |'étalement en surface

Date: 28 septembre

Obijectif: qualité du travail des outils lors de I'utilisation du
dispositif d'étalement large en fonction du dispositif
de coupe

prairie temporaire SM 330, 1% coupe aprés le semis,
composition botanique: 75 % de graminées,

25 % de trefles rouge et blanc

38 dt MS par ha

sol mouillé, peuplement végétal sec

faucheuse a tambours Niemeyer RO 305

faucheuse a tambours Péttinger CAT 310

Peuplement végétal:

Rendement:
Conditions:
Dispositifs de coupe:

Essai 3: Puissance nécessaire
Date:
Objectif:

24 juillet

relevé de la puissance nécessaire en fonction du débit
de fourrage et du degré de conditionnement
vitesse d’avancement, couple-moteur et régime a
la prise de force

prairie temporaire SM 330 avec 80 % de graminées
35 dt MS par ha

70 kg de matiére fraiche par 10 m d'andain
7/10/13/16 km/h resp. 13,6/19,5/25,3/31,2 kg/s de
matiere fraiche

faucheuse a tambours Niemeyer RO 305

Parametres de mesure:
Peuplement végétal:
Rendement:

Taille des andains:
Débits de fourrage:

Dispositif de coupe:

dés avec dépot traditionnel en andains,

Résultats le foin a été fané trois fois au total (deux
fois le premier jour et encore une fois
le deuxiéme jour). Avec ces procédés, le

Séchage premier passage de la faneuse avait lieu &

10h15 aprés évaporation de la rosée.
Dans les procédés avec étalement large,

Les dix procédés testés durant |'essai 1
(essai de séchage) sont présentés au ta-
bleau 2. Toutes les parcelles ont été fau-
chées en fin de soirée pour que tous les
procédés puissent débuter le matin sui-
vant dans les mémes conditions de sé-
chage et avec la méme teneur en MS.
L'objectif était d'obtenir du fourrage sec
de deux jours avec un taux de matiére
séche de 60 % minimum. Pour les procé-

le fourrage a été travaillé deux fois au
total en supprimant le premier passage
de la faneuse. Dans ce cas, les condition-
neurs étaient réglés de maniére un peu
plus intensive que pour la fauche avec dé-
pot en andains. Dans le cas du condition-
neur intensif avec rouleau a brosse, le
fourrage a seulement été étalé sur la sur-
face, puis fané deux fois, une fois ou pas
du tout. Avec la derniére variante, |'an-

Comment a-t-on procédé?

Pour évaluer la vitesse de séchage,
des échantillons ont été prélevés sur
la parcelle a intervalles réguliers, puis
séchés au laboratoire dans une étuve
a 105 °C. Les pertes au champ ont été
mesurées selon la méthode de I'aspira-
teur. Les pertes ramassées au rateau
sont qualifiées de pertes au ramassage
et les restes aspirés a |'aspirateur de
pertes par brisure. Les analyses pour dé-
terminer la qualité du fourrage ont
été effectuées au laboratoire de la RAP
a Posieux. Pour étudier I'étalement sur
la surface, on a mesuré les andains de
fourrage conditionné sur la parcelle et
évalué leur homogénéité. La puissance
a la prise de force a été appréhendée
a l'aide d'un moyeu servant a mesurer
le couple-moteur, installé sur le tracteur
de mesure.

dainage a eu lieu deux heures plus tot
gu’'avec les autres procédés. Le procédé
«Fauche sans conditionneur» avec four-
rage fané trois fois a servi de référence.

A I'époque de l'essai, les conditions de
séchage étaient trés bonnes avec des
températures maximales qui atteignaient
plus de 27 °C pendant la journée (tab. 3).
Par conséquent, tous les procédés étu-
diés ont atteint en deux jours la teneur
en MS souhaitée, soit 60% minimum
(fig. 5).

Avec les conditionneurs conventionnels
(Fella, Vicon et Kurmann K 618) avec
travail du fourrage a trois reprises, les
teneurs en MS oscillaient entre 70 et
72% (fig. 6). Les différences entre les
trois procédés sont faibles. L'avance de
séchage par rapport au procédé de réfé-
rence (sans conditionneur, fanage trois
fois) équivalait a une différence de 5 a
7 % dans la teneur en MS lors du ramas-
sage. Ces résultats confirment ce qui
avait déja été constaté lors d'essais anté-
rieurs: ['utilisation d'un conditionneur
permet de réduire le temps de séchage
d’environ 25 % par rapport au fourrage
non conditionné.

A la fin de I'essai, les mémes outils utili-
sés pour |'étalement du fourrage sur la
surface en le retournant a deux reprises
ont donné des teneurs en MS jusqu’a
10 % inférieures par rapport a la tech-
nigue traditionnelle (dépdt en andains,
fanage trois fois), bien que dans ce cas,

4
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Tab. 2: Procédés de conditionnement étudiés dans I'essai 1 du 25/26 juillet 2001

N° | Conditionneur Réglage du degré de Dépot du Nombre de
conditionnement fourrage passages de fanage
1 | Sans conditionneur Normal En andains 3 X
(Procédé de référence)

2 |FellaKC 270D Normal En andains 3x

3 |Vicon TK 300 Normal En andains 3x

4 |Kurmann K 618 Normal En andains 3x

5 |FellaKC 270D Elevé Etalement large 2x

6 |Vicon TK 300 Elevé Etalement large 2x

7 |Kurmann K618 Elevé Etalement large 2x

8 | Kurmann K 618 Twin Normal Etalement large 2 X

9 | Kurmann K 618 Twin Normal Etalement large 1x

10 | Kurmann K 618 Twin Elevé Etalement large --

Tab. 3: Conditions météorologiques (température et humidité de I'air) dans

I'essai 1 du 25/26 juillet 2001

Parametre 25 juillet 26 juillet
Température moyenne °C 20,0 20,2
Température maximum °C 27,2 27,5
Humidité relative moyenne % 72,2 70,7
Humidité relative minimum % 41,4 40,3

Outil: Dépé6t du Fanage:

fourrage:

Séchage: teneurs en MS lors du ramassage

Sans conditionneur  En andains 3 x ﬁ 64,7
Fella KC 270D En andains 3 x : : : : 1 70,3
Vicon TK 300 Enandains 3x | 1 : : ] 71,0
Kurmann K 618 Enandains 3x | ‘ ‘ ‘ ] 72,0
Fella KC 270 D En largeur 2 x : ; ; o 614
Vicon TK 300 Enlargeur 2x | : : ] 608
Kurmann K 618 Enlargeur 2x | ‘ ‘ ‘ ] 66,3
Kurmann K 618 Twin En largeur 2x | I I I 1 71,8
Kurmann K 618 Twin En largeur 1x | ; ; ; ] 67,3
Kurmann K 618 Twin En largeur 0 x ] 65,3
T T T
0 20 40 60 80

Teneur en MS [%]

Fig. 5: Teneurs en MS atteintes avant le ramassage dans les procédés testés dans I'essai 1
avec du foin ventilé de deux jours (objectif: 60 % de MS minimum). Peuplement végétal:
prairie temporaire, 3¢™ coupe, 30 % de tréfle, rendement de 32 dt de MS par ha.

les conditionneurs aient eu un réglage de
deux crans plus intensif (tab. 4). Le fait de
renoncer au premier passage de la fa-
neuse ralentit donc considérablement le
séchage. Il faut cependant noter la quali-
té plus élevée du séchage obtenue avec
le Kurmann K 618 par rapport aux con-
ditionneurs Fella et Vicon (66 % de MS
contre 61 % de MS a la fin de 'essai). Ce
résultat n'est certainement pas dd uni-
quement au meilleur effet de condition-

nement, mais également a la qualité
nettement meilleure de I'étalement en
surface.

Le Kurmann K 618 Twin a permis d’obte-
nir un taux de MS de 72 % en travaillant
le fourrage a deux reprises, soit un résul-
tat aussi bon qu’avec les conditionneurs
conventionnels et un fanage a trois pas-
sages (tab. 4). Le conditionneur intensif a
obtenu une teneur en MS de 67 % méme

Résultats

en ne retournant le fourrage qu’une fois
le premier jour, ce qui dépasse nettement
les résultats des conditionneurs conven-
tionnels avec étalement sur la surface et
fourrage retourné deux fois.

Dans la variante dans laquelle le fourrage
n'a absolument pas été retourné, le Kur-
mann Twin a obtenu un taux de MS de
65 %, remplissant ainsi sans probléme les
exigences du foin ventilé. Certes, le sé-
chage a tardé jusqu’a I'andainage dans
ce procédé. En andainant a temps (deux
heures plus t6t que dans les autres pro-
cédés) et en laissant le fourrage en an-
dains, celui-ci a séché considérablement
apres sa mise en andains. Méme si le pro-
cédé a certainement été favorisé par les
excellentes conditions météorologiques,
le résultat montre que lorsque les con-
ditions de séchage sont favorables, il est
tout a fait possible d’obtenir du foin ven-
tilé avec un conditionneur intensif sans
faner le fourrage.

Qualité de I'étalement
en surface

Pour que le dispositif de répartition large
puisse fonctionner correctement, il est in-
dispensable que le fourrage soit disposé
de maniere réguliere, sur la plus grande
largeur possible en longueur et en biais
par rapport au sens de progression du
conditionneur. C'est la seule facon pour
que le processus de séchage puisse com-
mencer sans probleme dans les premiéres
heures qui suivent la fauche.

L'étalement sur la surface obtenu dans
I'essai 1 (essai de séchage) a été préa-
lablement optimisé avec les quatre outils
et il est présenté au tableau 5. Les points
étudiés sont la largeur et la régularité de
I'étalement dans le sens transversal et
longitudinal. Dans cet essai, le dispositif
de coupe était une faucheuse a tambours
Niemeyer avec un guide d’andainage
central (largeur de coupe de 3 m). Avec
le conditionneur Fella KC 270 D, cette
combinaison d’outils a permis d’obtenir
un étalement relativement étroit sur la
surface (150 cm), mais régulier. Le Kur-
mann K 618 a distribué le fourrage sur
une largeur d'environ 200 cm. Le Vicon
TK 300 a également déposé le fourrage
sur une surface relativement large, mais
de maniére trés irréguliere dans le sens
longitudinal et transversal par rapport a
I'avancement du conditionneur. L'étale-
ment du fourrage le plus régulier sur la
surface, sur une largeur de 240 cm, a été
obtenu avec le Kurmann K 618 Twin.
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Evolution du séchage lors de la préparation de foin

80

Fanage «

70 —e—Sans conditionneur

60 / ///O Fanage 3 fois
£ 50 Fanage = ——Fella KC 270 D,
® 40 /%Z Fanage 3 fois
: 30 e —+Vicon TK 300,
° Fanage 3 fois

20 !/ ——Kurmann K 618,

10 - — Fanage 3 fois

1 jour 2°™ jour
0 T T T T T 1
0 4 8 1 15 19
Heures de séchage

Fig. 6: Evolution du séchage avec les conditionneurs conventionnels de Fella, Vicon
et Kurmann par rapport au fourrage non conditionné pour la préparation de foin
(objectif: 60 % de MS minimum). Peuplement végétal: prairie temporaire, 3™ coupe,
30% de tréfle, rendement de 32 dt de MS par ha.

Fig. 7: Vicon TK 300 avec réglage sur dépdt en andains (photo de gauche) et étale-
ment large du fourrage (photo de droite). Grace a I'étalement large, il n'est plus
nécessaire de faner le fourrage immédiatement apreés la fauche, ce qui ralentit toute-
fois légerement le séchage.

Cet essai a montré que des andains
trés compacts, tels gu'ils sont formés
par la faucheuse frontale Niemeyer, ne
sont pas idéaux pour une répartition
large irréprochable du fourrage. Le
conditionneur Vicon TK 300 notam-
ment n’est parvenu a répartir I'andain
gue de maniére trés irréguliére et, mal-
gré plusieurs optimisations, on n’a pas
réussi a étaler régulierement le four-
rage sur la largeur. Les conditionneurs
Kurmann ont obtenu de meilleurs
résultats. Par rapport au Vicon et au
Fella, ils possédent, en plus des téles de
guidage arriére, des toles de guidage

avant qui distribuent déja le fourrage
en largeur avant le rotor.

Pour évaluer l'influence des différents
dispositifs de coupe sur la qualité de I'éta-
lement du fourrage, nous avons effectué
un deuxiéme essai. Nous avons comparé
I'intervention d'une faucheuse a tam-
bours Pottinger EuroCAT 310 avec forma-
tion d’andains doubles et d’une faucheu-
se a tambours Niemeyer avec formation
d’'andains centraux. Contrairement au
premier essai, les andains déposés en lar-
geur n'ont pas seulement été évalués
d'un point de vue optique, mais ils ont

également été mesurés sur la parcelle.
Les profils relevés pour les quatre condi-
tionneurs sont présentés a la figure 9.

Le résultat montre qu’en cas d’étalement
large, les quatre conditionneurs étaient
plus performants avec les andains envi-
ron 40 cm plus large de la faucheuse a
tambours Pottinger qu’avec ceux formés
par la faucheuse a tambours Niemeyer.
Avec le Vicon TK 300 notamment, |'éta-
lement sur la surface s'est avéré nette-
ment plus régulier avec la faucheuse
P&ttinger. Mais avec les conditionneurs
de Fella et de Kurmann K 618 également,
la répartition du fourrage s'est aussi avé-
rée plus réguliere et un peu plus large.
Par conséquent, pour un étalement large
sans probleme, il est recommandé d'utili-
ser une faucheuse a tambours qui forme
des andains doubles ou une faucheuse
a disques.

Outre le dispositif de coupe, le peuple-
ment végétal a faucher (hauteur des
plantes, rendement, composition bota-
nique) exerce également une importante
influence sur la qualité de I'étalement
du fourrage en surface. A chaque inter-
vention de fauche, la position des toles
de distribution large doit étre optimisée
avant de commencer les travaux.

Pertes au champ

Les pertes au champ relevées dans I'essai
sont présentées au tableau 6 et a la figure
10. Elles se composent des pertes au ra-
massage (notamment tiges grossieres) et
des pertes par brisure (principalement
des feuilles et du matériau fin). Comme la
distinction des deux catégories ne peut
étre qu'approximative, I'interprétation des
différences éventuelles entre les procédés
doit tenir compte des pertes totales.

Les pertes au champ étaient comprises
entre 160 et 200 kg de MS par ha, soit
536 % du fourrage récolté et se situaient
donc a un niveau relativement bas pour
la préparation de fourrage sec. Par consé-
guent, les différences entre la plupart des
procédés sont plutot limitées.

Dans les procédés 2 a 4 (dépdt en an-
dains avec trois opérations de fanage), les
pertes étaient un peu plus élevées avec
le Kurmann K 618 qu’avec le Fella et le
Vicon. Toutefois, la différence n’est pas
statistiquement significative (tab. 6). Les
mémes outils utilisés pour |'étalement en
surface en fanant le fourrage a deux
reprises (procédés 5 a 7) ont entrainé des

6
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Résultats

Tab. 4: Evolution du séchage dans les procédés avec étalement large et utilisation réduite de la faneuse

Conditionneur Fella KC 270 D Vicon TK 300 Kurmann K 618 Kurmann K 618 Twin [ Kurmann K 618 Twin | Kurmann K 618 Twin
Dépot du fourrage | Etalement large Etalement large Etalement large Etalement large Etalement large Etalement large
Travail du fourrage Fanage 2x Fanage 2x Fanage 2x Fanage 2x Fanage 1x Sans fanage
Date Heures | Opération TS % Opération TS % Opération TS % Opération TS % Opération TS % Opération TS %
24.7. | 20:35 Fauche 14,6 Fauche 14,6 Fauche 14,6 Fauche 14,6 Fauche 14,6 Fauche 14,6
25.7. | 08:40 13,8 13,8
08:55 13,6 13,4 14,1 13,7
11:35 18,9 18,9
11:55 16,5 16,8 18,4 19,1
14:30 Fanage Fanage Fanage Fanage Fanage
15:20 34,7 34,7
15:35 25,6 25,4 31,3 31,6
17:45 47,4 47,4
18:00 33,2 33,0 40,2 38,2
26.7. | 10:30 Fanage Fanage Fanage Fanage
11:00 53,7 53,2
11:20 42,7 43,5 51,5 48,5
12:00 Andainage
14:00 Andainage Andainage Andainage Andainage Andainage
14:45 71,8 67,3
15:00 61,4 60,8 66,4 65,3
15:50 Ramassage Ramassage Ramassage Ramassage Ramassage Ramassage

pertes qui étaient en moyenne inférieures  Tab. 5: Evaluation des conditionneurs réglés sur étalement large dans I'essai 1
de 25 kg de MS par ha par rapport aux  du 25/26 juillet. Faucheuse Niemeyer RO 305.
variantes avec dépot en andains (procé-

dés 2 4 4). Mais, si | non plus la diffé- Largeur de coupe effective: 280 cm

, - - Largeur des andains: 90 cm

rence n'est pas statistiquement signifi-

cative, on constate qu’une réduction — — ~ —
des opérations ultérieures sur le fourrage Conditionneur Largeur d'étalement Régularité de
a plutot tendance a limiter les pertes. Les encm  fen % de lalargeur I'étalement
différences entre les outils Fella, Vicon et de coupe effective du fourrage
Kurmann sont pratiquement nulles. Fella KC 270 D 150 55 bonne

) ) Vicon TK 300 180 65 médiocre

Les pertes manifestement les plus ré-

duites ont été obtenues avec le procedé | Kurmann K 618 200 /0 bonne

10 (Kurmann Twin sans fanage du four- Kurmann K 618 Twin 240 85 trés bonne

rage). Elles sont inférieures de plus de
la moitié par rapport a la moyenne des
autres procédés. La différence est en plus
statistiquement significative. La variante,
dans laquelle le fourrage est fané une
fois (procédé 9) a occasionné des pertes
déja largement plus élevées, qui restaient
cependant nettement inférieures a la
moyenne des procédés 1 a 8. Lorsque le
fourrage était fané deux fois (procédé 8),
les pertes mesurées étaient encore plus
élevées et dépassaient celles enregistrées
avec les conditionneurs conventionnels
et le méme nombre d'opérations de
fanage (procédé 5 a 7). La comparaison
de trois procédés de conditionnement
intensif permet de conclure gu’avec un
conditionneur intensif, il est préférable
d'utiliser la faneuse avec parcimonie,
sachant que le fait de faner le fourrage  Fig. 8: Le Kurmann K 618 Twin dépose le fourrage conditionné sur environ 80 %
fréqguemment ne permet pas d'accélérer  de la largeur de fauche et remplit donc les exigences pour un étalement correct du
sensiblement le séchage (cf. tab. 4). fourrage sur la surface.
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Qualité du fourrage

Les résultats des analyses de fourrage
sont présentés au tableau 7. Ils indiquent
la qualité nutritionnelle du fourrage ob-
tenu lors de la fauche et du ramassage,
dans les procédés testés, ainsi que la qua-
lité des pertes au ramassage et par bri-
sure. En général, le fourrage obtenu était
de bonne qualité avec un faible degré de
souillure et des teneurs élevées en éner-
gie et en protéines.

Les teneurs en NEL et PAI du fourrage
ramassé présentent des différences qui ne
sont pas significatives et qui ne permettent
pas de tirer des conclusions sur une quel-
congue influence exercée sur la qualité du
fourrage. Dans le procédé 10 (Kurmann K
618 Twin sans faner le fourrage), on cons-
tate que le fourrage présente une teneur
légerement plus élevée en énergie et en
protéines. Il n’est toutefois pas sir que cet-
te différence soit due a la technique em-
ployée, car le pourcentage de trefle et le
stade de maturité des plantes n’étaient pas
homogeénes sur toute la surface d’essai.

Les teneurs en cendres brutes sont nor-
males, elles sont comprises entre 100 et
110 g par kg de MS. Le taux de particules
de terre était partout nettement inférieur
au seuil de tolérance de 10 g par kg de
MS. Les conditions tres favorables de la
fauche ont permis d'obtenir un fourrage
trés propre. Méme les procédés qui ont
fréguemment travaillé le fourrage avec la
faneuse n’ont pas obtenu un fourrage
plus souillé pour autant.

Les analyses des pertes au champ met-
tent en évidence les teneurs trés élevées
en NEL et PAI des pertes par brisure. Tan-
dis que les pertes au ramassage sont
moins importantes pour la qualité du
fourrage engrangé, les pertes par brisure
entrainent la disparition d'un grand
nombre d'éléments nutritifs précieux (pro-
téines et énergie). C'est pourquoi, pour
obtenir un fourrage de qualité, il faut
tout faire pour réduire le plus possible les
pertes par brisure en travaillant le four-
rage avec ménagement.

Puissance nécessaire

Les mesures effectuées pour déterminer
la puissance nécessaire ont été réalisées
sur une prairie temporaire présentant un
rendement moyen de 35 dt de MS par
ha. Les valeurs relevées devraient donc
étre représentatives des conditions exis-
tant dans la pratique.

Fella KC 270 D: Etalement large

20
e A e
g 15 . =
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)
=
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= Faucheuse/Largeur de I'étalement | cm %
Niemeyer RO 305 160 57
Pottinger CAT 310 180 64
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——Niemeyer RO 305 ——Pottinger CAT 310 ‘

Fig. 9a: Profils d’andains relevés sur la parcelle pour les quatre conditionneurs avec
réglage sur étalement large dans I'essai 2. Peuplement végétal: prairie temporaire
(nouveau semis), 25 % de tréfle, rendement 38 dt de MS par ha.

Vicon TK 300: Etalement large

20
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Fig. 9b

Pour trouver comment réagissent les
conditionneurs aux différents débits de
fourrage en terme de puissance nécessai-
re, les mesures ont été réalisées a des
vitessesde 7, 10, 13 et 16 km/h. Cela cor-
respond a des débits de 13,6 a 31,2 kg/s
de matiere fraiche. De plus, le degré de
conditionnement a été varié d’un réglage
moyen a un réglage supérieur. Le dispo-
sitif de coupe utilisé ici aussi était une
faucheuse frontale a tambours Niemeyer
RO 305.

Les résultats sont présentés aux figures
11 a 13. Voici les principaux points que
I'on peut en tirer:

La puissance nécessaire a la prise de
force peut étre qualifiée de réduite
pour tous les conditionneurs trainés
testés. Avec une vitesse de coupe de
10 km/h (débit de 19,5 kg/s), les condi-
tionneurs Fella et Vicon consomment
environ 5 a 6 kW, le Kurmann K 618
9 kW et le Kurmann K 618 Twin entre
11 et 12 kW (fig. 11 et 12).

Par rapport au conditionneur Kurmann
normal, le rouleau a brosse du K 618
Twin consomme 3 kW de plus.

Un degré de conditionnement supé-
rieur entraine une hausse de la puis-
sance nécessaire relativement faible de

8
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Conditionnement intensif: possibilités et limites

Kurmann K 618: Etalement large
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Fig. 9c
Kurmann K 618 Twin: Etalement large
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Fig. 9d

1 kW maximum. C’est seulement avec
le Kurmann K 618 Twin, qu‘un réglage
plus intensif méne a une augmen-
tation légérement plus importante de
la puissance (fig. 12).

¢ [‘augmentation de la puissance néces-
saire suite a une augmentation du
débit de fourrage évolue de maniére
largement linéaire pour tous les con-
ditionneurs (fig. 11). Les quatre outils
se sont accommodés sans probléme
du débit obtenu a la vitesse supérieure.
Avec le conditionneur Fella, on a tou-
tefois constaté de légers bruits de frot-
tement de la courroie trapézoidale

lorsqu’il tournait a plus haute vitesse
d’avancement.

La faucheuse frontale nécessitait une
puissance d’'entrainement de 14 a 17
kW suivant le débit du fourrage. Elle
réagit moins a lI'augmentation du dé-
bit que le conditionneur trainé, en ce
qui concerne la puissance nécessaire.
La puissance totale nécessaire pour la
combinaison faucheuse et condition-
neur pour les vitesses sélectionnées est
présentée a la figure 13.

Conditionnement intensif:
possibilités et limites

Les possibilités offertes par le condition-
nement intensif ont été étudiées en dé-
tails par la FAT dans les années 1990.
Les résultats sont décrits dans le rapport
FAT n°® 532. Voici encore une fois, les
points essentiels.

Un conditionneur intensif se caractérise

par les propriétés suivantes:

e conditionneur composé de deux rou-
leaux tournant en sens inverse, qui
conditionnent le fourrage a une vites-
se périphérique différente et a une
distance de quelques millimetres.

e dispositif de répartition large qui dé-
pose le fourrage conditionné sur au
moins 80 % de la largeur de coupe, le
plus réguliérement possible.

Actuellement, deux modéles sont dispo-

nibles sur le marché en Suisse:

* Vicon-Kverneland HPC: systeme in-
tégré dans le dispositif de coupe, com-
posé d'un rouleau en acier cannelé
et d’un rouleau a brosse traversant. Les
plantes fauchées sont étalées par un
rouleau répartisseur entrainé par le
flux de fourrage. Modeéle disponible
comme faucheuse portée ou trainée.

¢ Kurmann K 618 Twin: conditionneur
trainé attelé a l'arriere du tracteur
(combiné avec une faucheuse frontale)
composé d'un rotor de ramassage
équipé de fléaux battants et d'un rou-
leau a brosse traversant, tournant en
sens inverse. Des tles spéciales pour
I'étalement large déposent le fourrage
conditionné sur environ 80% de la
largeur de coupe.

Lors de la fauche avec un conditionneur

intensif, il est recommandé de respecter

certains points, essentiels pour la prépa-
ration des fourrages:

e A cause de I'étalement du fourrage en
surface, la fauche ne devrait si possible
avoir lieu que lorsque les plantes sont
seches et le sol également. Si I'on
fauche dans des conditions humides,
I'eau qui se trouve a la surface des
plantes reste prise dans les tapis de
fourrage déposés a la surface du sol, ce
qui peut retarder le séchage au départ.

e Pour réduire le risque d'importantes
pertes par brisure, l'intensité du condi-
tionnement ne devrait pas étre trop
élevée lorsque le peuplement végétal
est riche en trefles et en herbacées.
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Tab. 6: Pertes au champ dans les procédés de conditionnement étudiés Pour le traitement ultérieur du fourra-
_ - — T e ge, la faneuse ne doit étre utilisée
Procédé Pertes au champ en kg de MS par ha cart ignificativit ' . . .
Conditionneur Dépét du | Fanage | Pertes au Pertes Pertes | standard q_u ,avec parcimonie et\menageme’mf .
fourrage ramassage | par brisure | totales n=8 p=1%" e Si |.OI’1 renonce completement al Ut"!'
Sans conditionnement | en andains | 3 x 74 84 158 18,2 BC sation de la faneuse, le fourrage doit
Fella KC 270 D enandains| 3 x 74 115 189 25,8 DE étre mis en andains lorsque les condi-
Vicon TK 300 en andains 3x 71 112 183 15,1 CDE t|ons de Séchage Sont encore favo_
FK“”rm:gnz';ong en ";‘”da'”s ; X 2421 :2)471 :2: ?g'é BED rables et étre laissé tel quel pendant au
ella en largeur X . . 2
Vicon TK 300 en largeur 2 x 53 109 162 21,2 BCD moins une heure avant de proceder au
Kurmann K 618 enlargeur | 2x 51 113 164 19,1 BCD ramassage.
Kurmann K 618 Twin | en largeur 2 X 64 118 182 10,4 CDE ) o
Kurmann K 618 Twin | en largeur | 1x 49 93 142 15,4 B Par rapport a la technique traditionnelle,
Kurmann K 618 Twin | en largeur | - 30 55 84 10,6 A les conditionneurs intensifs présentent

les avantages suivants:

e accélération du séchage du fourrage
malgré une réduction de I'emploi de la
faneuse;

e économie d'un a deux passages de la
faneuse, d’'ou simplification de la pré-
paration des fourrages et réduction du

Y Les procédés qui affichent des lettres différentes présentent une différence significative avec

une probabilité d'erreur de < 1 %. ppds (99 %) = 26,5

Pertes au champ lors de la préparation de foin

’ O Pertes au ramassage [ pertes par brisure ‘ temps de travail;
240 - 3 . ; ¢ diminution des pertes au champ suite
aqage X | anage £ x a la réduction de I'emploi de la faneu-

se, d'ou réduction des souillures du

200
© . .
< | + fourrage et augmentation de sa quali-
5 160 — - o _
S té nutritionnelle;
wv 3K . ez
S 1204 4 = = 4 e amélioration de la qualité de fermen-
3 tation de I’ensilage grace a un meilleur
280+ T compactage du fourrage préfané dans
le silo;
Sl R e e R e B e réduction de I'espace de silo nécessai-
o 50| (|59| (58| |63|||53| |51| [52|]||57| |45 |27 re grace a un fourrage plus facile a
Sans Fella  Vicon Kurmann Fella Vicon Kurmann Kurmann Kurmann Kurmann compacter.
conditon- KC ~ TK300 K618 KC TK300 K618 K618 K618 K618
neur 270D 270D Twin  Twin  Twin Ces avantages vont de pair avec une aug-

mentation de la puissance nécessaire
Fig. 10: Pertes au ramassage et pertes par brisure dans les dix procédés étudiés pour  pour |'entrainement du conditionneur,
le foin de deux jours. Peuplement végétal: prairie temporaire, 3™ coupe, 30% de  ainsi qu'avec un accroissement des frais
tréfle, rendement 32 dt de MS par ha. Les valeurs figurant dans les colonnes corres-  de machines. Du point de vue des co(ts,

pondent aux pertes en pourcentage du rendement. le conditionnement intensif s'avére favo-
rable notamment pour les exploitations
Tab. 7: Qualité du fourrage: teneurs apreés la fauche et lors du ramassage qui conservent le fourrage uniquement
(valeurs indiquées par kg de MS) sous forme d’ensilage, car il permet
— = — =T N — d'une part d’économiser les colts de la
rocede oka | aka g/lfg oka | mikel ok faneuse et que d'autre part, les avan-
Teneurs au début de I'essai: tages qualitatifs se font surtout sentir
Parcelle totale apres la fauche 110 08 | 215 | 207 64 | 111 avec l'ensilage (réduction des pertes,
Teneur lors du ramassage amélioration de la qualité de fermenta-
Outil Dépét du fourrage Fanage tion, augmentation de la valeur nutritive).
Sans conditionneur en andains 3 x 107 0,7 240 184 6,2 105
Fella KC 270 D en andains 3x 107 0,4 236 190 6,2 106
Vicon TK 300 en andains 3x 105 0,5 232 188 6,3 106
Kurmann K 618 en andains 3x 106 1,3 242 181 6,1 104
Fella KC 270 D en largeur 2 x 107 0,6 235 193 6,2 107
Vicon TK 300 en largeur 2 X 107 0,3 239 194 6,2 107
Kurmann K 618 en largeur 2 X 108 0,4 240 189 6,2 106 A A
Kurmann K 618 Twin en largeur 2 x 104 0,6 230 186 6,3 106 Resume
Kurmann K 618 Twin en largeur 1x 105 0,6 229 188 6,3 107
Kurmann K 618 Twin en largeur - 110 1,2 218 200 6,4 109 . ; .
Teneurs des pertes au champ (parcelle totale) * Les conditionneurs testés ont convain-
Pertes au ramassage 106 1,0 261 | 177 59 | 101 Cu par une bonne accélération du sé-
Pertes par brisure 105 | 68 [ 226 | 221 65 | 113 chage, un mode de travail ménageant
3 les plantes fauchées et une faible puis-
CB = cendres brutes PB = protéines brutes selon Dumas , . , .
PT = particules de terre NEL = énergie nette lait sance d’entrainement. C'est pourquoil
CeB = cellulose brute PAI = protéines absorbables dans I'intestin les quatre outils conviennent pour la
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production de fourrage de qualité irré-
prochable, qu'il s'agisse d'ensilage ou
de foin.

Dans le cadre d'une utilisation tradi-
tionnelle (dép6t en andains), les trois
conditionneurs Fella KC 270 D, Vicon
TK 300 et Kurmann K 618 ne présen-
tent que de faibles différences en ce
qui concerne |'effet de séchage et les
pertes au champ.

Par contre, les différences sont beau-
coup plus nettes en cas d'utilisation du
dispositif de répartition large. Le Kur-
mann K 618 dépose le fourrage plus
réguliérement, sur une surface plus lar-
ge que les outils de Fella et de Vicon.
Par conséquent, il obtient un meilleur
résultat de séchage avec la technique
d’'étalement large et |'utilisation rédui-
te de la faneuse.

Avec l'étalement large, il est facile-
ment possible de supprimer le premier
passage de la faneuse. Pour ne pas
trop retarder le séchage, le condition-
neur doit étre réglé a un niveau un peu
plus intensif que le niveau habituel.
Grace a la réduction des opérations de
fanage, les pertes sont un peu plus
faibles.

Pour que les conditionneurs puissent
travailler correctement avec le disposi-
tif de distribution large, il est indispen-
sable que le fourrage soit étalé régu-
lierement sur une largeur suffisante. Le
peuplement végétal et le modele de
faucheuse frontale utilisée influencent
la qualité de I'étalement large. Les fau-
cheuses a tambours avec formation
des andains au centre ne conviennent
pas pour |'étalement large du four-
rage.

Par rapport aux conditionneurs con-
ventionnels, le conditionneur intensif
Kurmann K 618 Twin permet d'accélé-
rer considérablement le séchage. Par
ailleurs, les pertes au champ sont plus
faibles dans la mesure ou I'emploi de la
faneuse peut étre nettement réduit.
Les conditionneurs intensifs nécessi-
tent toutefois une utilisation précise et
réfléchie de la faneuse.

La puissance nécessaire des condition-
neurs trainés est en général basse et
se situe dans une zone comprise entre
5 et 9 kW (sans les conditionneurs in-
tensifs). Le conditionneur Kurmann a
besoin d'une puissance a la prise de
force légérement supérieure a celle des
outils de Fella et de Vicon. Le rouleau a
brosse du Kurmann-Twin nécessite
une puissance d’entrainement supé-
rieure de 3 kW par rapport au Kur-
mann K 618 normal.

Résumé / Perspectives

Puissance nécessaire a la prise de force

18
A
16 ——Fella
14 - KC 270 D

12 /ﬁ -=Vicon
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Fig. 11: Puissance a la prise de force mesurée sur les quatre conditionneurs trainés
de Fella, Vicon et Kurmann a différentes vitesses ou débits de fourrage. Peuplement
végétal: prairie temporaire, 3™ coupe, rendement 35 dt de MS par ha.

Puissance nécessaire avec
différents réglages
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KC 270 D TK 300 K618 K 618 Twin

Fig. 12: Puissance a la prise de force mesurée sur les quatre conditionneurs trainés
de Fella, Vicon et Kurmann en fonction du conditionnement et de la vitesse d’avan-
cement. Peuplement végétal: prairie temporaire, 3°™ coupe, rendement 35 dt de
MS par ha.

¢ Le faible poids des outils, compris entre
400 et 480 kg (Kurmann K 618 Twin Perspectives
540 kq) et la faible puissance nécessai-
re permettent de les utiliser avec des
tracteurs adaptés au travail sur terrain  Les conditionneurs contribuent largement
en pente ou avec des faucheuses a a la production de fourrage grossier de
deux essieux. bonne qualité, car ils permettent de tirer
parti des courtes périodes de beau temps
et de faucher plus fréquemment les
plantes lorsqu’elles ont atteint un stade
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idéal. Toutefois, c’est un avantage qui se
paie et le prix supplémentaire est élevé.
Pour la variante intégrée, il est de pres de
4500 francs et pour la variante trainée, il
est compris entre 6500 et 7000 francs
(sans les conditionneurs intensifs). Cet
investissement supplémentaire vaut-il la
peine? Cela dépend essentiellement des
conditions climatiques (situation de I'ex-
ploitation), mais aussi de la place accordée
a la qualité du fourrage grossier dans
I'affouragement.

Les conditionneurs trainés attelés a I'arriére
du tracteur jouissent d'une popularité de
plus en plus grande grace a la grande dif-
fusion des faucheuses frontales. Certes, la
variante qui consiste a faucher a l'avant
et a éclater a I'arriere n'est pas vraiment le
procédé de fauche le plus favorable, mais
cette technique a néanmoins deux gros
avantages. Premierement, elle est trés
souple, car elle permet de faucher avec ou
sans conditionneur suivant la situation.
Deuxiémement, |'association de la fau-
cheuse frontale et du conditionneur trainé

Puissance nécessaire:
faucheuse frontale et conditionneur

I OFaucheuse frontale O Conditionneur trainé
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Fig. 13: Puissance nécessaire mesurée a la prise de force pour faucheuse frontale et
conditionneur trainé a quatre vitesses d’avancement différentes. Peuplement végétal:
prairie temporaire, 3™ coupe, rendement 35 dt de MS par ha.

Fig. 14: Par rapport a I'étalement large, le dépét du fourrage en andains présente
un avantage: le sol peut sécher avant le premier passage de la faneuse. Si le fourrage
est étalé a la surface de la parcelle, il est recommandé d’attendre que le peuplement
végétal soit le plus sec possible avant de faucher.

est tout a fait adaptée au travail sur terrain
en pente. En effet, le poids est parfaite-
ment réparti sur le véhicule, ce qui rend la
technique intéressante également dans la
région de montagne et des collines.

La technique des conditionneurs a été
marquée par deux nouveautés fondamen-
tales au cours des derniéres années: d'une
part, I'équipement des outils avec un dis-
positif de distribution large et d'autre part,
la nouvelle conception du Kurmann K 618
comme conditionneur intensif. Ces nou-
veautés ouvrent de nouvelles perspectives
pour la préparation des fourrages. La ré-
colte des fourrages est désormais plus fa-
cile grace a I'étalement large du fourrage
conditionné. C’est aussi un moyen élé-
gant de contourner les pointes de travail,
souvent pénibles, qui consistaient a fau-
cher et & faner immédiatement. Enfin, le
fourrage étant moins travaillé, les pertes
par brisure sont plus réduites, notamment
dans les peuplements végétaux riches
en feuilles, ce qui se répercute également
sur la qualité du fourrage. Ces avantages
qualitatifs sont surtout perceptibles dans
la production d’ensilage préfané, car dans
ce cas, on peut renoncer totalement a
I'emploi de la faneuse.

Le Kurmann Twin est un conditionneur in-
tensif parfaitement adapté a la production
fourragére en Suisse. Il travaille en ména-
geant les plantes et peut donc étre employé
dans les peuplements végétaux les plus
divers. Grace a son poids réduit et a sa
faible puissance nécessaire, il peut étre uti-
lisé avec les faucheuses a deux essieux les
plus puissantes et peut donc étre employé
sur les pentes raides. Pour transformer un
modele K 618 normal en une variante Twin
(rotor six rangs, rouleau a brosse, toles
d'étalement large), il faut compter 3600
francs. Pour I'achat de I'engin neuf, le coGt
supplémentaire est d’environ 5000 francs.
Les co(its élevés exigent une utilisation suf-
fisante pour rentabiliser cette technique.
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