Herausgeber: Eidg. Forschungsanstalt fir Betriebswirtschaft und Landtechnik (FAT)

AUHTUNG KORREKTUR 111
Tabelle L, Seite A:

Zeiles DG,
Tabelle 2, Beite 7

Kopfa

A0

Abladedosiergeréte
Franz Nydegger

Immer mehr Landwirte sind sich
einig: Das Abladen von Welk-
heu ist ausgesprochen anstren-
gend. Es kann lange nicht mehr
allen landwirtschaftlichen Ar-
beitskriaften (Frauen, Senioren
usw.) zugemutet werden. Die ei-
nen l6sen dieses Problem mit
dem Einbau einer Greiferkran-
anlage. Die anderen erwigen
den Kauf eines Dosiergerétes.
Sieben solche Dosiergerite
standen im Sommer 1988 an der
FAT in einer Vergleichsprifung
im Einsatz. Heu und Emd lassen
sich mit ihnen gut abladen. Bei
Mais zeigten sich Schwierigkei-
ten mit kleinen Durchsétzen.Die
Hauptvorteile der Dosiergerite
liegen in der Arbeitserleichte-
rung und der Steigerung der
Einflhrleistung. Dem stehen re-
lativ hohe Anschaffungspreise
(ca. Fr. 20°000.—) und nicht zu
vernachlassigende  jahrliche
Kosten (Fr. 2300.— bis 2500.-)
gegeniiber.

Die Aufgabe des Rauhfutterdo-
siergerates besteht darin, das Fut-
ter aus dem Ladewagen zu Uber-
nehmen und mdéglichst regelmas-
sig auf das Zubringerband des Ge-
blases zu bringen (Abb. 1). Sieben
solche Gerate standen 1988 an
der FAT in einem Vergleichstest.
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Die Firma Wild, Untereggen, nahm
im Laufe des Sommers 1988 die
Produktion eines neuen Gerate-
typs auf. Dieser enthalt wesent-
liche Anderungen gegeniiber der
an der FAT gepriften Maschine.
Deshalb zog die Firma Wild inr Ge-
rétaus der Prifung zurlick, und wir
verzichten auf die Publikation der
diesbezliglichen Resultate.
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Funktion der Gerate (Abb, 2)

Dosiergerate verfligen lber einen
Dosierteil und einen Zubringerteil.
Das Futter fallt aus dem Ladewa-
gen, Kipper, Mistzetter oder ahnli-
chem in den Zubringerteil (1). Der

Abb. 1: Das Dosiergerdt tibernimmt die schwere kérperliche Arbeit beim Abladen
von Rauhfutter. Es hilft, die Einflihrleistung zu steigern, beansprucht aber relativ
viel Platz.
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Kratzboden (2) fuhrt es langsam
dem Dosierteil zu. Der Schragfor-
derer (3) Ubernimmt das Futter
und férdert es zum Dosieraggre-
-gat (4) hinauf. Das Dosieraggregat
liegt im obersten Bereich des
Schragforderers. Als Dosieraggre-
gate haben sich zwei Systeme
durchgesetzt: einerseits die Zin-
kentrommel, anderseits der Do-
sierrechen (Abb. 3 und 4). Diese
Dosieraggregate haben die Aufga-
be, eine mdglichst gleichmassige
"Menge Futter durchzulassen. In
der Regel beschickt ein Querfor-
“derband (6) die nachfolgende Ma-
schine (Geblase, Héacksler usw.).
Um ein Verstopfen der Zinken-
trommel oder des Dosierrechens
zu verhindern, verfiigen alle Gera-
te Uber eine Tastvorrichtung (5).
Diese unterbricht bei einem Fut-
terstau vor dem Dosieraggregat
den Kratzbodenvorschub. Teilwei-
se wird dieser Unterbruch durch
ein verstellbares Elektrorelais
noch um einige Sekunden verlan-
gert (zum Beispiel Agrar).
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Testkriterien

Alle Geréate kamen bei den Futter-
arten Anwelksilage, Welkheu, Emd
und Maishécksel mit unterschied-
lichen Trockensubstanzgehalten
zum Einsatz. Beurteilt wurde die
Dosiergenauigkeit, die Durchsatz-

Abb. 3: Beidiesem Geriét besteht das Dosieraggregat aus einer Abstreiftrommel

Abb. 2: Elemente des Dosiergerétes
1. Zubringerteil

2. Kratzboden

3. Schréagférderer

4. Dosieraggregat

5. Tastvorrichtung gegen Stauungen
6. Querférderband

mdglichkeiten und die Handha-
bung der Geréte. Beim Durchsatz
standen nicht die maximale For-
derleistung im Vordergrund. Es
galt vielmehr abzukléren, ob die
Geréate auch in der Lage sind, klei-
ne Durchsatze vonca.5-101/hzu
férdern. Durchséatze also, welche
Geblase mit 11 - 15 kW Elektromo-
toren unter normalen Einsatzbe-
dingungen erreichen. Der Durch-
satz wurde mittels Durchlaufwaa-
ge ermittelt. Die Handhabung der
Gerate sollte méglichst einfach er-
folgen kénnen und keine grossen
Umstellungen beim Wechsel auf
andere Futterarten erfordern. Zu-
sétzlich begutachtete die Bera-
tungsstelle fir Unfallverhitung in
der Landwirtschaft (BUL) die Ge-
rate und stellte allfillige sicher-
heitstechnische Méngel fest.

mit gesteuerten Zinken. Die Distanz der Zinken zum Schrdgférderer Idsst sich mit
Hilfe einer Spindel verstellen (Feinregulierung des Durchsatzes).




Abb. 4: Hier besorgen hin- und herschwenkende Rechenzinken die Dosierung.
Die Distanz Zinken-Schrégfdrderer kann auch verstellt werden.

Resultate

Einsatz bei Anwelksilage

Anwelksilage gilt bei der Férde-
rung mit Geblase oder Héacksler
als Problemfutter. Auch die geprf-
ten Dosiergerdte haben teilweise
Mihe, die Anwelksilage mit kleine-
ren Durchsétzen und guter Regel-
méassigkeit zu férdern. In Abb. 5
und 6 sind die Ergebnisse des Ver-
gleichs dargestellt. Die Balken zei-
gen auf, mit welchen durchschnitt-
lichen Durchsétzen eine Maschi-
ne mit einer bestimmten Einstel-
lung arbeitet und wie regelmassig
dabei die Dosierung ausfallt. Im
allgemeinen dosieren die Geréte

Abb. 5: Resultate Anwelksilage unter th Anwelksilage bis 35 % TS
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héhere Durchsatze besser als
niedrige. Es sind nur Durchsétze
unter 15 t/h aufgefiihrt. Die mit ei-
nem Stern bezeichneten Balken
zeigen die Werte bei der niedrig-
sten einstellbaren Durchsatzstufe
an. Fir den Einsatz an einem Ge-
blase mit Elektromotor (11 - 15 kW)
sollte das Gerét Durchsétze unter
10 t/h, besser unter 8 t/h, még-
lichst regelméssig férdern. Zum
Vergleich: 10 t/h erreichen zwei
kréaftige Personen bei der Beschik-
kung mit der Gabel. Alle Gerate er-
reichen Durchsétze unter 10 t/h
auf der kleinsten Stufe. Das Gerét
Agrar kommt dabei auf 89 t/h
(Abb. 5), ein etwas hoher Wert, al-
lerdings bei guter Dosiergenauig-
keit. Das Gerat Zumstein erreicht
mit 6,3 t/h bei héheren Trocken-
substanzgehalten und 7,3 t/h bei
feuchterem Futter Durchsatze, die
niedrig genug sind, aber eine més-
sige Dosiergenauigkeit aufweisen.

Welkheu- und Emdférderung

Kleine Durchsétze sind fiir die Ge-
rate bei Welkheu (Abb.7) (von 48 -
65% TS) kein Problem. Das Futter
war relativ lang und wie die An-
welksilage mit vier Messernim La-
dewagen geschnitten. Vereinzelt
kommt es bei langem Heu zu Rol-
lenbildungen vor dem Dosierag-
gregat. Wir haben dies sowohl bei
Geréten mit Dosierrechen als
auch bei Geraten mit Zinkentrom-
meln festgestellt. Diese Rollenbil-
dung flihrt zu unregelméssigem
Futterfluss, was sich negativ auf
die Dosiergenauigkeit auswirkt.
Dies erklart auch, warum hier die
Dosiergenauigkeit teilweise bei
grésserem Durchsatz schlechter
wird. Wenn dies auftritt, ist die
Einstellung des Kratzbodenvor-
schubs zu Uberpriifen und unter
Umsténden anzupassen. Es gilt,
ein Optimum abzutasten, da bei zu
kleinem Vorschub der Durchsatz
sinkt und die Regelmassigkeit
schlechter wird. Das Geréat Sumag
erreichte mit den vorhandenen
Einstellmdglichkeiten maximal 5,5
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Abb. 7: Resultate Welkheu.
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Bei mehreren Geréten stellten wir bei steigendem Durchsalz eine Verschlechte-
rung der Dosiergenauigkeit bei der Dosierung von Welkheu fest Dies ist auf Stau-
ungen am Dosieraggregat zuriickzufiihren.
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Abb. 8: Resultate Emd.

Dosiergenauigkeit

Neuero

Sumag

Trockenes, feines Emd dosierten alle Geréte problemlos. Da trockenes Futter rela-
tiv voluminés ist, fallen die Durchsétze t/h niedriger aus als bei schwerem Futter:

t/h. Alle anderen kdnnten noch
héhere Durchséatze fordern als in
Abb.7 aufgeflihrt. Bei den Geréaten
Agrar und Neuero miisste dazu
das vorhandene Wechselzahnrad
umgesteckt oder die Kette umge-
legt werden (Abb. 10). Der Einfluss
der Futterbeschaffenheit |&sst
sich mit Hilfe der Abb. 7 (Heu) und
8 (Emd Uber 65% TS) erklaren.Das
Emd war sehr feines, relativ trok-
kenes Futter. Die Geréte haben mit

solchem Futter keine Probleme
und fordern sehr- regelmassig.
Auch hier kénnen alle Geréte klei-
ne Durchsitze erreichen. Nach
oben ist der Durchsatz beim Gerét
Sumag durch fehlende weitere
Einstellmdglichkeiten  begrenzt.
Dies soll aber laut Firmaangabe
bei den neueren Geréten ab Sai-
son 1989 mit Hilfe eines Variators
moglich sein. Es ist weiter anzufli-
gen, dass trockenes Futter sehr




voluminds ist, und somit hohe
Durchsétze von 10 - 15t/h von der
EinfGhrleistung her eher selten
sind.

 Maishéckselforderung

Geblase mit 15 kW (20 PS) Elekiro-
motoren erreichen bei guter Do-
sierung Spitzendurchsatze von 15
- 20t/h.Ein Dosiergerat sollte also
imstande sein, Maishacksel mit
weniger als 20 t/h zu férdern. Dies
war nur beim Gerat Gassner, dank
den mitgelieferten Wechselzahn-
rader fUr Mais, der Fall. Bei allen
anderen miusste der Kratzboden-
vorschub so niedrig eingestellt
werden, dass der Schragférderer
nicht mehr voll schépft und somit
das Dosieraggregat praktisch aus-
geschaltet ist. Wie aus Abb. 9 er-
sichtlich, férdern die Gerate Agrar,
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Abb. 9: Resultate Maishédcksel (ca. 30% TS).

Die Férderung von Maishécksel sollte mit Durchsétzen unter 20 t/h méglich sein.
Ausserbeim Gerat Gassner mit speziellem Maisgetriebe muss dazu mitdem Kratz-
boden dosiert werden. Die Durchsétze auf der niedrigsten Durchsatzstufe variier-
ten bei einzelnen Geréaten sehr stark.

Sumag und Zumstein auf der nied-
rigsten Durchsatzstufe bis in den
Bereich von 40 - 50 t/h. Die Do-
siergenauigkeit ist bei den Geré-
ten Gassner, Dorn und Neuero et-

was besser als bei den Ubrigen.
Steht ein zapfwellengetriebenes
Hackselgeblase mit einem Traktor
(mind. 50 kW) zur Verfligung, so
sollte das Dosieren mit jedem der
untersuchten Gerate mdéglich sein.

Dosiergenauigkeit

Die Dosiergenauigkeit muss im-
mer im Zusammenhang mit dem
Durchsatz gesehen werden (Abb.
5 - 9). Eine méssige Dosiergenau-
igkeit bei einem Durchsatz von
zum Beispiel 3 t/h wird ein Gebla-
se kaum zum Verstopfen bringen.
Lauft es jedoch beim Abladen von
Anwelksilage im-Berich von 10 t/h
schon an seiner Leistungsgrenze,
s0 kann eine massige Dosierge-
nauigkeit zu Verstopfungen fih-

Abb. 10: Mit Hilfe ren. Beim Dosieren von Anwelksi-

solcher Wechsel-  |age und Welkheu weisen die Ge-
’Gader lasst sich die 416 Gassner und Agrar die besten

eschwindigkeit . . ) .
des Schragforde- Werte in der Dosnergenawgkglt
rers verandern auf. Etwas Probleme hatten die
(Grobregulierung Gerate Zumstein und Dorn. Beim

des Durchsatzes). Gerat Dorn kdnnte dies auf die ho-




he Querférderbandgeschwindig-
keit zurlickzuflihren sein (siehe
Tab. 4). Maishacksel dosierte das
Gerat Gassner am besten, gefolgt
vonden Geréaten Dorn und Neuero.
Das grosste Problem bei der Mais-
silage sind allerdings die zu hohen
Durchsétze.

Lohnt sich die Anschaffung
eines Dosiergerates?

Bei Anschaffungspreisen von ca.
Fr. 20'000.- und nicht zu vernach-
lassigenden jéhrlichen Maschi-
nenkosten von rund Fr. 2300.~ bis
2500.~ stellt sich die Frage der
Wirtschaftlichkeit der Investition.
Es gilt abzuwagen, ob die Vorteile
der Arbeitserleichterung und die
Erhéhung der Einflhrleistung die
Mehraufwendungen rechtfertigen.
Tab. 1 zeigt aui, welche Mengen
Futter mit welchem Arbeitszeitbe-
darf mit den verschiedenen Hand-
abladeverfahren oder dem Dosier-
gerét zu erwarten sind. Auf einem
Betrieb mit 30 GVE und einer mitt-

Zuteilentleerung:
(ZE)

Der Traktorfahrer beschickt das Geblase direkt ab
Ladewagen.Er flihrt das vom Kratzboden aus dem

Ladewagen geschobene Futter mit der Gabel dem

Gebldse zu,

Der Traktorfahrer entleert den Ladewagen in
einem Zug und fahrt wieder weg. Die Beschickung

Schnellentleerung:
(SE)

des Geblases libernimmt das Dosiergerit,
'%,. % Zuteilentleerung: Eine zweite Person hilft dem Traktorfahrer, das Ge-

(= ZE ', B)
(%4 ZE 3 B)

blase direkt ab Ladewagen zu beschicken, Wenn
'/, resp. %, des Futters abgeladen sind, erfolgt fiir

den Rest eine Schnellentleerung. Dieses Futter
flihrt die zweite Person mit der Gabel dem Gebla-
se zu, wahrenddem der Taktorfahrer das néchste

Fuder holt.

leren Feldentfernung sind bei rei-
ner Heufitterung ca. 118 Tonnen
Welkheu einzuflihren und abzula-
den. Daflir braucht eine Person bei
Zuteilentleerung ab Ladewagen
total ca. 48 Stunden. Hilft eine
zweite Person beim Abladen mit,
betrégt der Arbeitszeitbedarf bei
Entleeren der Halfte des Fuders
auf den Boden ca. 72 Stunden
oder beim Entleeeren von nur
einem Drittel des Fuders auf den
Boden 86 Stunden (siehe Kasten).

Die zweite Person wird dabei aller-
dings nichtimmer voll ausgelastet,

Tabelle 1: Arbeitszeit beim Einfiihren mit oder ohne Dosiergerit

Abladen mit Gebléase und Teleskopverteiler 30 GVE Ladewagen mit

1500 kg Futter

der Fahrer kann jedoch schnell
wieder wegfahren und ein neues
Fuder holen. Wesentlich hdher ist
der nétige Arbeitszeitbedarf beim
Einbringen von Gras und Maissila-
ge. Da Welkheu und Maishéacksel
sehr schwer sind, kann hier ein Zu-
bringerband die Arbeit erleichtern.
Die Entleerung auf den Boden
kommt somit nur bei Heu in Frage.
Kommt ein Dosiergerat zum Ein-
satz, so betrégt der Arbeitszeitbe~
darfje 30 Stunden fiir eine volle Ar-
beitskraft und flr eine Hilfskraft.
Die volle Arbeitskraft flihrt das Fut-
ter mit dem Traktor und Ladewa-
gen ein. Eine zweite Arbeitskraft
ubernimmt die Aufgabe, die Anla-
ge zu liberwachen, den Fahrer ein-
zuweisen und vor allem darauf zu
achten, dass keine Personen in
den.Gefahrenbereich des Dosier-

Ration und Futtermenge Verfahren Arbeitszeitbedarf gerétes und des Geblases gelan-
We ity Tl gen. Bei reiner Heuflitterung ist im
H, ZE 48 48 angefliihrten Beispiel mit ca. 60
:'l?l: ?12({?3 Tr? E ;//'z %E :;zg gg gg Stunden und bei Heu-Silagefiitte-
ola anr e :
DG,"SE g 30 30 30 rung mit ca. 100 StunQen zu
rechnen. Etwas anders sieht die
Situation aus, wenn man die Ver-
Heu / Silage H, ZE 93 93 R N
Heu, GrasS, MaisS. H.ZE%B 105 105 fahrer_]szelt flr das Einflihren am
471 661t 871 H,ZE s B 110 110 Beispiel der Heubergung betrach-
total 200 t/Jahr DG, SE 56 42 98 tet(Tab. 2). Bei mittlerer Feldentfer-
nung und einer mittleren Ladewa-
H Beschickung von Hand S (teilweise schwer und/ gengrésse betrégt die Verfahrens-
ZE Zuteilentleerung oder anspruchsvoll)

zeit bei der Zuteilentleerung 2,8

'ls ZE '/, B 50 Prozent des Heus auf Boden L (leicht) . , .
Y, ZE ‘/z B 33 Prozent des Heus auf Boden h Stunden Stq- je Hektare. Bei 5 Std. Einfuhr-
DG Dosiergerét t total zeit (zum Beispiel von 13 - 18 Uhr)

SE Schnellentleerung lasst sich somit eine Einfihrlei-

stung von 1,8 ha erzielen. Hilft eine ‘




Tabelle 2: Verfahrenszeit und Einfiihrleistung bei der Heubergung

Abladen mit Geblase

Arbeitskrafte Verfahren Verfahrens- Einflhrleistung %
zeiten/ha in5 ha

1 AK ZE 2,8 h/ha 1,8 ha 100

2 AK HZIEYB 25 h/ha 2,0 ha 111

2 AK YL ZE ', B 21 h/ha 24 ha 133

2 AK SE, DG 1,7 h/ha 3,0 ha 167

ZE volle Zuteilentleerung

'sZE 'sB s Zuteilentleerung '/; ab Boden

', ZE '/ B '/, Zutellentleerung '/, ab Boden

DG Dosiergerat

SE Schnellentleerung

zweite Person, so kann die Ein-
flhrleistung um 11 bzw. 33% ge-
steigert werden, je nachdem wie-
viel Futter schnell entleert wird.
Das Dosiergerét erlaubt dagegen
eine Steigerung der Einfihrlei-
stung um
67%.Unter Umsténden lasst diese
Steigerung auch ein langeres
Trocknen auf dem Feld zu. Die An-
schaffung eines Dosiergeréates
lasst sich nicht mit den Einspa-
rungen von Arbeitsstunden allein
rechtfertigen. Entscheidend fir
den Kauf mussen also die Arbeits-
erleichterung (siehe FAT-Bericht
352) und die Steigerung der Ein-
fUhrleistung sein. Sie sind den ein-
gangs erwahnten Aufwendungen
entgegenzustellen.

Kurzversionen

Einzelne Hersteller bieten Geréte
an mit kurzem Zubringerteil. Das
Gerat Dorn vertritt diese Gruppe.
Der Vorteil dieser Bauweise liegt
im geringeren Raumbedarf und
dem niedrigeren Anschaffungs-
preis. Beim Gerat Dorn kann der
Zubringerteil aufgeklappt werden.
Dadurch verringert sich die Lange
des Gerates von 4,2 m auf ca. 2,5

die Arbeit und eignet sich gut fir
den Einmannbetrieb, da keine zu-
satzliche Uberwachungsperson
notig ist. Dagegen lasst sich die
Einflhrleistung nicht steigern, da
wéhrend des Abladens Traktor
und Ladewagen blockiert sind.

Anfahren mit Traktor
und Ladewagen

Sind die Platzverhéltnisse eng,
empfiehlt es sich, vor einer An-
schaffung mit den vorhandenen
Maschinen (Traktor und Ladewa-
gen) den Anfahrweg abzufahren.

Ladewagen und Traktor sind in der
Regel zwischen 10 und 12 m lang
und miussen rickwarts ans Do-
siergerat mandvriert werden kén-
nen (siehe FAT-Bericht 259).

Abschaltautomatik

Verschiedene Hersteller bieten
Einrichtungen an, welche das Do-
siergeréat beim Verstopfen des Ge-
blases oder Stauungen vor dem
Geblase automatisch abschalten
und teilweise auch wieder ein-
schalten. Diese Gerate kénnen
helfen, Schaden und Umtriebe zu
verhindern. Sie bergen aber die
Gefahr der Sorglosigkeitinsich.Es
ist absolut notwendig, dass die
Aufsichtsperson (iber die Funktion
der Geréte gut im Bilde ist und die
Vorsichtsmassnahmen bei Sto-
rungen beachtet (siehe Unfallver-
hdtung).

Technische Daten
und Preise

Die wichtigsten technischen Da-
ten der Gerate sind in Tab. 3 zu fin-

TT T

. m. Diese Gerateform erleichtert  Abb. 11: Skizze zu den Massen von Tab. 3.




Tabelle 3: Technische Daten, Preise

Gerat Agrar Dorn Gassner
Anmelder Agrar, 9500 Wil VLG 3052 Zollikofen Kiebler AG
8588 Zihlschlacht
Gesamtlénge Acm 815 423/246 (hochgeklappt) 860
Gesamtbreite Bem 290 270"*/236 275**/265
max. Hohe cm 310 293 311
Réader Material Luftreifen Vollgummi Luftreifen
Dimension 6.00-9 d520 x 100 mm 600-9
Trennung von Dos.-Teil magl. Ja erschwert nein nein
Motorleistung kw 4 2.2 3.3/41
Motortyp Elin LKM 411 ZG 2KMRB 90L AMB G132/3D1/112
M04 G6R 4 VL (VEM) MA-472
Untersetzung (Zéhne) 30/36* 12/19, 19/12 24/28, 10/42
Zubringerteil:
Lange Cem 575 174 594
Breite Dem 258 202 221
Hohe Seitenwand
total cm 149 136/80 140/96
massiv cm 69
theoretisches
Fassungsvermogen m® 222 53 19.7
Offnungsweite Ecm 382 259 300"
Regulierung
Kratzboden mit Taster Schraube Taster mechanisch
und El-Magnet seitl. Taster
max. Kratzboden-
geschwindigkeit m/min 3.6 3 3.96
Leistenlange cm 230 175 202
Leistenhéhe cm 35 3 35
Leistenabstand cm 62-68 48 68
Distanz zu 1. Biigel Fecm 198
Dosierteil:
Dosierorgan gesteuerte Zinken  gesteuerte Zinken Rechen
Lange Schragférderer cm 180 190 200
Offnung max./min. cm 36/7 42/13.5 32/8
Rechen Stiick 8 20x 1/2 17
Rechen Lénge cm 246 180 (geteilt) 210
Rechenabstand cm 50-60 48 31
Rechen/min 30/36 72/180 x 1/2 36/70,5/10
Zinkenabstand cm 15 14.5 10
Zinkenlange cm 9 11/75 7
Leistenhéhe cm 25 3 35
Gewicht kg 2506 1350 2220™"
Preis Fr. 19'500— 14'180.— 17'200.—
ausstellbare Seitenwénde  Fr. B530—
Maiswanne Fr. 450.— 550.—
Trichter Fr. 545 —
Maisgetriebe Fr. 930.—
Luftbereifung Fr, 525 —
Querforderband aufgebaut  Fr. 2'400.—

Anmerkungen:

* nur Schragforderer

** bei Offnung

“** inkl. Querforderband
% mit ausstellbaren Seitenwanden




Tabelle 3 (Fortsetzung)

Gerat Neuero Sumag Zumstein
Anmelder Miiller, 4112 Battwil ~ Sumag, 9500 Wil Zumstein
3315 Baétterkinden
Gesamtlange Acm 812 840 832
Gesamtbreite Bem 260 255 277 (i Reifen
max. Hohe cm 277 267 275
Rader Material Luftreifen Luftreifen Luftreifen
Dimension 18 x5 x 550 5.00-8 BPR 185 80 R 13
Trennung von Dos-Teil mégl. jal— ja ™, erschwert jal—
Motorleistung kw 4 4 4
Motortyp MEW 2E 112 M-4 Schahli 141 132 MK4 KMER B 112 M 4
Untersetzung (Zéhne) | =13/68z s = 15/94z 52/12*** 43/22***
(e mm Pullis) 100/280 150/280
Zubringerteil:
Lange Ccm 561 545 595
Breite Dem 224 224 236
Hohe Seitenwand
total cm 139 174/84 170/94
massiv cm
theoretisches
Fassungsvermogen m? 18.8 18.3 211
Offnungsweite Eecm 31 331 286
Regulierung
Kratzboden mit Waage Taster 1m Hebel m. Spannfeder
und mechanisch el. Relais Taster ganze Breite

max. Kratzboden-
geschwindigkeit m/min 33 2.6/85 33
Leistenlénge cm 195 200 190
Leistenhdhe cm 3 2 2
Leistenabstand cm 65 62-68 56-80
Distanz zu 1. Biigel Fem 264 200 250
Dosierteil:
Dosierorgan Rechen Gest. Zinken Gest. Zinken
Lange Schragforderer cm 175 196 213
Offnung max./min. cm 23/6 40/19 38/7
Rechen Stiick 15 13 12
Rechen Lénge cm 217 200 212
Rechenabstand cm  31-(38) 325 415
Rechen/min 481/77 32/46 56 und 124
Zinkenabstand cm 10 15-20 14
Zinkenlénge cm 75 8 75
Leistenhéhe cm 3 25 3
Gewicht kg 2375 2395 1870
Preis Fr. 18"100—" 18'140.— 17°628.— !

Maiswanne Fr. 260.— 320.— |

Luftbereifung Fr. 1120~
Anmerkungen:

* Version Schweiz des Anmelders beinhaltet von BUL und FAT angeregte Anderungen

** ohne Rader am Zubringerteil
*** nur Steilférderer




den. Dazu ist folgendes anzumer-
ken:

Bei allen Massen (Gesamtbreite,
-lange und max. H6he) sind auch
vorstehende Teile beriicksichtigt.
Die Seitenwénde sind bis auf eine
bestimmte H6he (massiv) ge-
schlossen, damit zum Beispiel
Maishacksel nicht durchsickert.
Die Trennung des Zubringerteils
vom Dosierteil kann helfen, das
Gerét platzsparender zu remisie-
ren. Dies ist aber praktisch nur bei
den Geréaten Zumstein und Neue-
ro ohne grésseren Aufwand még-
lich. Das theoretische Fassungs-
vermdgen berechnet sich aus der
Kratzbodenflache x 15 m Full-
héhe.

Der Offnungsweite (E) und der
Breite des Zubringerteils ist be-
sonders bei breiten Transport-
geraten (Kipper) Beachtung zu
schenken.

Die Distanz zum ersten Bugel (F)
sagtaus, wie weit der erste Verstei-
fungsblgel! Uber dem Zubringer-
teil von der Abladekante entfernt
angebracht ist.

Der Preis Stand 1989 versteht sich
fir die einsatzbereite Maschine
franko Betrieb geliefert.

Die Geschwindigkeit des Quer-
férderbandes sollte auf die Ge-
schwindigkeit des Schragférde-
rers abgestimmt sein (Tab. 4).
Ein mdglichst ganzzahliges Ver-
héltnis A : B ist von Vorteil.

Unfallverhiitung

Die BUL hat die Dosieranlagen
wéhrend der Vergleichspriifung
auf ihre Betriebssicherheit kon-
trolliert. Sie hat nachstehende Kri-
terien gepruift:

- Sind allgemeine Gefahrensstel-
len wie Scher-, Quetsch-, Wik-
kelstellen usw. geniigend ge-
schiitzt?

An vier der sechs Anlagen sind
einige Abdeckungen zu klein
oder missen abgeéndert wer-
den. /

- Ist der Steilfdrderer seitlich und

von hinten gentigend gegen Zu-
griff geschiitzt?
Alle Anlagen ausser Dorn und
Neuero muissen diesbezlglich
Verbesserungen vornehmen.

- Kann die Dosieranlage von vor-

Tabelle 4: Querforderbandgeschwindigkeit

ne und von hinten abgeschaltet
werden?

Da die Anlagen oft unter engen
Platzverhéltnissen aufgestellt
werden, soliten sie nebst dem
Anlageschalter, der haufig
schlecht zugénglich ist, einen
weiteren versetzbaren Abschal-
ter haben, der je nach Standort
"des Dosiergerates an einer gut
zugéanglichen Stelle befestigt
werden kann.

Mit Ausnahme von Sumag mus-
sen alle Anlagen einen zweiten,
mobilen Schalter bauen.

- Der Futterabladeraum darf bei
laufender Maschine nicht betre-
ten werden. Auf dieses Verbot
miissen vorne an den Seiten-
wanden bei der Abladeéffnung
befestigte Warntafeln hinwei-
sen.

Die BUL hat den Firmen die ent-

sprechenden Mangel mitgeteilt

und UOber Loésungsanséatze ge-
sprochen. Alle Firmen sind bereit,
die beanstandeten Méngel zu be-
heben. Die BUL weist weiter mit al-
ler Deutlichkeit darauf hin, dass

Dosieranlagen wegen der Unfall-

und Brandgefahr nie alleine, ohne

sachkundige Person Uberwacht,
laufen gelassen werden sollen.

Fabrikat Schrégfarderer- Rechen- Rechen/min Querforderband- Verhéltnis
geschwindigkeit lange x Rechenldnge geschwindigkeit
Rechen/min m m/min A m/min B A:B
Agrar 30 2,46 73,8 84 0,88
Dorn ') 29 0,90 26,1 130 0,20
72 0,90 64,8 130 0,50
Gassner ?) 70 2,10 147 42 1,75
Neuero 48 217 104 59 1,76
Sumag 32 2,00 64 72 0,89
46 2,00 92 72 1,28
Zumstein 56 212 18,7 34 3,49

Y Rechen sind geteilt und versetzt angeordnet.
2) Querfoderband wird vom Dosiergerat angetrieben und |auft immer proportional,
weitere Schragférderergeschwindigkeiten sind: 36, 10, 5 m/min.
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Beobachtungen

Im Laufe der Testperiode stellten
wir verschiedene Mangel oder
Eigenheiten der Gerate fest. Sie
sind in der Tab. 5 mit den von den
Firmen zugesicherten Anderun-

gen aufgeflihrt.

Tabelle 5: Beobachtungen

Fabrikat Beobachtungen Zugesicherte Anderungen

Agrar Bei der Maishédckselférderung wird viel Futter unter das Das Problem ist erkannt, an einer
Dosiergerat verschleppt. Es bleibt viel Futter in der Mais- Losung wird gearbeitet,
wanne liegen,

Dorn Die seitlich angeordnete Abstellklappe fiir den Kratzbo-
den reagiert nur bei einseitiger Uberlastung des Schréag-
forderers und bleibt bei schwererem Futter lange ge-
driickt. Ein Schmiernippel beim Antrieb der Dosierwalze
ist nur nach der Demontage des Schutzbleches zugéng-
lich.
Die Spindel fur die Verstellung der Dosierwalze erweist Ab Saison 1989 neue Spindel.
sich trotz Schmierung als schwergangig.
Bei der Maishackselfdrderung wird viel Futter unter das Abstreifer wird neu angeboten.
Gerat verschleppt, und es bleibt relativ viel Hacksel in der
Wanne liegen.
Die Deichsel ist flir das Anhdngen an die Ackerschiene Ab sofort wird Deichsel héher
des Traktors zu tief angeordnet, angeordnet.
Querforderband lauft sehr schnell, was zu unregelmassi- Querférderbandgeschwindigkeit
gem Futterfluss fiihrt. wird reduziert.

Gassner Bei grossen, relativ trockenen Futtermengen uberlauft Seitenblech ab Saison 1989 abgedn-

das Futter beim Ubergang Zubringerteil-Dosierteil, dert.
Kratzboden streift an Maiswanne. Maiswanne ab Saison 1989 abgeén-
dert.

Neuero Bei der Maishackselférderung wird viel Futter unter das Beide Méngel sind bei der Version

Gerat verschleppt. Schweiz des Anmelders ab Saison
1989 behoben.

Die Anhangerdeichsel ist fir das Anhadngen an die Acker-

schiene eines Taktors zu tief angeordnet.

Sumag Bei Heu und Emd ist der Durchsatz nach oben begrenzt. Einstellung des Durchsatzes neu auf
Wunsch mit Variator maglich. (Wenn
sich die Schragférdergeschwindig-
keit nicht gentigend auf die verschie-
denen Futterarten, zum Beispiel Heu
und Maishécksel, anpassen lasst.)

Zumstein  Die Einstellung des Kratzbodenvorschubes gibt bei sehr

unterschiedlichem Futtergewicht Probleme.

Bei der Maishackselférderung wird viel Futter unter das
Gerat verschleppt. In der Maiswanne bleibt viel Futter lie-
gen.

Die Holzbretter im Zubringerteil verwerfen sich bei gros-
ser Feuchtigkeit.

Die Deichsel blockiert den Kratzboden (kann bei Nicht-
entfernen zu grossem Schaden fiihren).

Maiswanne wird ab sofort in abgedn-
derter Form geliefert,

Beim Testgerat wurden die Bretter
falsch montiert. Neu wird ein Abstand
zwischen den Brettern von ca. 4 - 5
mm eingehalten.
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Dosieren von anderen
Futterarien

Nebst den im Test verwendeten
Futterarten kénnen die untersuch-
ten Geradte auch andere Produkte
dosieren. Zum Beispiel offenes
Stroh beim Strohmahlen, Zucker-
ribenblatt, Zuckerrliibenschnitzel,
Trester, Grashacksel und Heu
beim Auspressen von Stbcken.
Kurzfutter wie Zuckerriibenschnit-
zel und Grashacksel diirften sich
dhnlich verhalten wie Maishéack-
sel. Fir das Beschicken einer
Corn-Cob-Mix-Muhle sind sie we-
niger geeignet, héchstens mit an
den Rechen des Schragforderers
montierten (Abb. 12) Mithehmer-
leisten als Vordosiergerat. Eine
Dosierschnecke oder ein Dosier-
band ibernimmt danach die Fein-
dosierung (Abb. 13). Interessant
sind soiche zusatzliche Einséatze
besonders aus der Sicht einer
grosseren Auslastung der Geréate
im Rahmen der Nachbarschafts-
hilfe.

Was gilt es, vor der
Anschaffung eines
Dosiergerites zu beachten?

- Die Arbeitserleichterung und
die Steigerung der Einflhrlei-
stung sollten fiir den Betrieb von
wesentlicher Bedeutung sein.

- Das Dosiergerat mit nachfol-
gendem Gebldse, HAacksler
oder Ahnlichem darf nicht un-
beaufsichtigt betrieben werden.

- Wie ist die Variante Geblase/
Dosiergerat im Vergleich zur
Variante Greifer zu beurteilen?
(siehe FAT-Bericht 290).

- Dosiergerédte weisen einen
grossen Platzbedarf auf (in der
Regel etwa 3 x 8,5 m).

- Das Rickwarts-Anfahren mit
dem Ladewagen ans Dosierge-

sten montiert.

rat muss von den Platzverhalt-
nissen her méglich sein.

- Heu, Emd und Anwelksilage la-
den die Geréte auch angewelkt
gut ab. Vorteithaft wirken sich
aber ca. 4 - 5 Messer im Lade-
wagen aus.

- Zum Maisabladen mit Geblase
mit Elektromotorantrieb ist eine
niedrige Durchsatzstufe not-
wendig.

- Fir das Abladen von CCM lasst
sich das Dosiergerat nur als
Vordosierer einsetzen (Abb. 12
und 13).

- Die Bereifung soll sich nach den
notwendigen Transporten rich-
ten. Im Hofbereich auf befestig-
tem Boden gentigen Metallré-
der. Fiir den Strassentransport
empfiehlt es sich, luftbereifte
Rader anzuschaffen.

- Ein angebautes Querforder-
band kann von Vorteil sein,
wenn Querférderband und Do-
siergerat oft weggestellt werden
missen. Sofern das Querfor-
derband nicht anderweitig Ver-
wendung findet, ist ein Direkt-
antrieb sinnvoll.

Abb. 13: Dosiergeréte kénnen beim CCM-Mahlen die Arbeit des Vordosierens
tibernehmen. Eine Dosierschnecke oder ein Dosierband vor der Miihle ist aber

notwendig.
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