Herausgeber: Eidg. Forschungsanstalt fir Betriebswirtschaft und Landtechnik (FAT) CH-8356 Tanikon TG

FAT-Berichte

Tel. 052 -47 2025

Testbericht Mé'hdrescher Cl'aas Dominator 98 SL 3-D

(Getreide, Raps, Kérnermais, CCM)

Inhalt

Testmaschine
Zusammenfassung,
Beurteilung
Testbedingungen
Vergleichsmahdrescher
Durchsatzleistung/
Dreschwerkverluste
Arbeitsqualitat
Treibstoffverbrauch

N

Praktische Druschleistung 12
Funktion, Stérungen 12
Bedienung und Wartung 15
Umristarbeiten, Wechsel von
Antriebsriemen und Ketten 18
Montageméangel 18

Empfehlungen, Stellung-
nahme des Herstellers 19

Anhang:

1. Technische Daten 20

2. Bemerkungen zu den
Kennlinien 20

3. Grundlagen zur
Berechnung der prakti-
schen Druschleistung 20




e

I
I

CLAAS Dominator 98 SL 3-D

Ketten-Leistenelevator
Tangentialdreschtrommel
mit 101%-Dreschkorb (Nor-
malkorb 10)
Stroh-Wendetrommel
5teilige offene Horden-
schttler

Abscheidehilfe: 2 Rafferzin-
kenwellen

Schwingender Korn-Ruck-
laufboden

Korntransport zur Reini-
gung: Schwingender Vorbe-
reitungsboden

Siebkasten gegenlaufig zu
Kornriicklauf- und Vorberei-
tungsboden
Uberkehrriicklauf auf
Dreschtrommel

Motor

Hersteller: Claas OHG, D-4834 Harsewinkel
Anmelder: VLG, CH-3052 Zollikofen (und Hersteller)

Ausriistung und Preise der Testmaschine:
(Preisstand 1987)

Grundmaschine mit 4,5 m Schneidwerk
Haspelhorizontalverstellung hydraulisch
Contour, Schnitthbhenautomatik

‘Reversiervorrichtung fiir Schneidwerk

3-D Siebkastenausgleich
Anbaustrohhéacksler

Kabine mit Klimaanlage

Hydrostatisch angetriebene Lenkachse
Schneidwerk-Transportanhanger

mit Getreideausriistung

Maispfliickvorsatz Typ Claas 5/75 (5-reihig)
Unterbauhéacksler zu Pfliicker

Lenkautomat

Maisausristung fir Anbaustrohhécksler
Mais- und CCM-Zubehor

Kornermais- und CCM-Ausriistung

SFr. 192'500.—
SFr. (inbegr.)
SFr. (inbegr.)
SFr. (inbegr.)

SFr.  7'990.-
SFr. 7'150.-
SFr.  (inbegr.)
SFr. 21'960.—
SFr. 5'520.-
SFr. 235'120.-
SFr. 46’500.—
SFr. 11'900.—
SFr. 5'600.—
SFr. 2'100.-
SFr. 4’800.—
SFr. 70'900.—
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Anlenkarm

a) b)

3-D-Reinigungs-System (dynamischer Hangausgleich fiir die Reinigung)

a) Bewegungsrichtung des Kurzstrohsiebes in der Ebene (B), bei rechts- (A) und linksgeneigter Maschine (C).
b) Steuereinheit am rechtsseitigen Siebkanalgehduse

A = Anlenkarm

B = Ubertragungsgestinge

C = Stellzylinder

D = Pendel- und Ventilgehduse




Zusammenfassung,
Beurteilung

(Vergl.-MD = Vergleichsmahdrescher der FAT)

Durchsatzleistung

— Getreide, Raps: mittel bis sehr hoch, 29 bis 62 %
iiber Vergl.-MD
— CCM: sehr hoch, ca. 390 di/h (Ebene)
— Kornermais: sehr hoch, ca. 360 dt/h (Ebene)
Der Do. 98 SL 3-D zeigt bei trockenem Weizen, bei
CCM und Kornermais sowie allgemein im Hangeinsatz
ein sehr giinstiges Leistungs-Gewichtsverhaltnis. Die
Schiittlerflache ist um 40% grosser als beim Ver-
gleichsmahdrescher. Mehrleistungen von bis ber 60 %
lassen folglich bei den erwahnten Druschgiitern auf
eine gute Wirkung der beiden Rafferwellen (Intensiv-
schittler) schliessen. Bei Gerste, Raps und sehr feuch-
tem Hafer (Ebene) lagen die Mehrleistungen dagegen —
entsprechend der Schuttlerflichen-Relation — im Berei-
che um 40%.

Dreschwerkverluste

- Schiittlerverluste: bei angemessenem Durchsatz
unbedeutend

— Siebverluste: im ganzen Leistungsbereich gering
Bei Winterweizen, CCM und Kérnermais liess sich die
Einprozentverlustgrenze auch bei hohen Arbeitsge-
schwindigkeiten nicht immer erreichen. Dank dem
3-D-Hangausgleich konnten auch an Seitenhanglagen
noch hohe Leistungen bei vertretbaren Verlusten erzielt
werden.

Praktische Druschleistung

Die Relation zum Vergleichsmahdrescher ist hier noch
bedeutend glinstiger als bei der Durchsatzleistung.

Arbeitsqualitat

— Schneidwerkverluste: Getreide: allgemein gering
Raps: bei geringer Luftfeuchtigkeit ziemlich hoch

— Pfliickverluste (Mais): allgemein gering

— Unterbauhéacksler
Zerkleinerungsgrad: gut, mittlere Stengellange 15
bis 20 cm

— Undichtigkeitsverluste: unbedeutend

— Verunreinigung im Erntegut: gering, etwas hoher als
Vergl.-MD

— Kornanteile mit Grannen/Spelzen: mittel, etwas ho-
her als Vergl.-MD

— Kornbruch: mittel, ahnlich Vergl.-MD

- Spindelanteil bei CCM: hoch bei geringen Durch-
satzleistungen, mittel bei hohen Durchsatzleistun-
gen

- Strohquetschung, -bruch: gering, &hnlich Vergl.-MD

— Schwadbild: ziemlich ausgeglichen

- Anbau-Strohhidcksler
Zerkleinerungsgrad: sehr gut
Strohverteilung: sehr gut.

Treibstoffverbrauch

— Getreide, Raps: mittel, etwas Uber Vergl.-MD
— CCM, Kérnermais: mittel, 0,79 bis 0,9 |/t Erntegut

Funktion

— Schneidwerk: gut, praktisch keine Stérungen, Tie-
fenfilhrung am Hang unbefriedigend

— Maispfliickvorsatz: sehr gut, praktisch keine Stérun-
gen

— Dreschwerk, Kornférderung, Anbau-Strohhécksler:
sehr gut, Siebkasten kann bei sehr feuchtem CCM
und Hanglage verstopfen

— 3-D-Hangausgleich: gut, wirksames Hilfsmittel zur
Verlustminderung bei grosser Siebbelastung

— Korntank: sehr gut

— Kabinenliiftung, Kiihlanlage: sehr gut

— Bremsen: sehr gut

— Stabilitit am Hang: bei 25% Seitenneigung ist aus-
reichende Sicherheit nur bei teilgefiilltem Korntank
noch gegeben

— Motor, Fahrwerk: sehr gut, ausreichende Leistung.

Bedienung und Wartung

— Einstellung
Dreschwerk: leicht und einfach
Maispfliickvorsatz: Pfliickplattenverstellung leicht
und zeitsparend

— Arbeitskomfort: sehr hoch, Kabine: sehr gute Schall-
dammung (80,5 dB [A])

— Zugénglichkeit
Steinfangmulde: gut
Dreschtrommel: befriedigend bis gut
Dreschkorb: gut
Schiittlerkanal: sehr gut, hinten und vorne
Vorbereitungsboden: sehr gut
Obersieb/Untersieb: sehr gut/ungeniigend (3-D)
Schnecken, Elevatoren: sehr gut
Motor, Fahrwerk: gut

— Reinigung bei Sortenwechsel: verhéltnisméassig ein-
fach

— Anbau-Strohhicksler: Ein-/Ausschalten leicht und
einfach

- Wartung: einfach.

Umriist- und Montagearbeiten

— Wechsel zwischen Getreide und Mais: ziemlich ar-
beitsaufwendig, teilweise schwierig

— Riemen- und Kettenwechsel; bei 19 Stk. Arbeitsauf-
wand gering, bei 6 Stk. Arbeitsaufwand mittel, bei 3
Stk. Arbeitsaufwand gross

Fertigungs- und Montageméngel, Reparaturfélle

Diesbeziiglich sind einige eher geringfligige Vorkomm-

nisse aufgetreten.

Empfehlungen

Im Hinblick auf die Weiterentwicklung/Fertigung wer-
den dem Hersteller verschiedene Empfehlungen unter-
breitet.




triebsstunden (viele Leerfahr-
Testbedingungen ten). Nebst den in Tab. 1 aufge-
fuhrten Testversuchen wurden
u.a. auch lagernder Roggen und

Der Do. 98 SL wurde 1986 von  Wintergerste in starker Hangla-
anfangs Juli bis Ende Oktober in ~ 9¢ gedroschen. Ein Fachmann
der Region Tanikon TG und Um- des Importeurs (iberwachte bei
gebung auf Bdden mit einem allen Messve.rsuchen die Ausri-
mittleren bis hohen Steinbesatz ~ Stung und Einstellung der Ma-
in Raps, Getreide, Kérnermais Schine.

und CCM eingesetzt. Die Die Druschbedingungen bei
Druschflache betrug insgesamt  Getreide waren allgemein durch :
zirka 35 ha und die Dauer des eine gleichmassige Abreife  App. 1- Fiir den Maisdrusch kann die
Testeinsatzes zirka 100 Be- (konstante Witterungsverhélt-  Dreschtrommel mit flachen Abdeck-
blechen oder aggressiven Abdecklei-
sten (evtl. auch in Kombination) aus-
gertistet werden. Zur Anwendung ka-
men nur die flachen Abdeckbleche
(Pfeil).

nisse) und trockene Erntewitte-
rung gekennzeichnet. Die Pflan-
zenbestdnde machten einen ge-

Abb. 2: Die sunden Eindruck; das Stroh

Schiittler- ) - )
Belagsumriistung zelgte beim Drusch eine sehr
E fiir CCM wurde geringe Bruchtendenz. Demzu-
= auch fiirden Kér-  folge resultierten vor allem bei
g nermaisdrusch Weizen nur minimale Kurzstroh-
- beibehalten. anteile (Ausnahme Sorte Zen-
Tabelle 1: Testbedingungen 1986
Druschgut, Ertrage Korn- Pflan-| Gelande- |Tem- |Rel. Bemerkungen
Sorte Korn/CCM Stroh Strohver-(zen- | neigung |pera-|Luftfeuch-|V=Verunkrau-
haltnis |lange tur |tigkeit tung

dt/ha | % f |[dt/ha] % f | 1:... % oC % L= agerung
W.-Gerste, Hasso | 68 BT 561 36 0,82 | 120 | 2 langs |24,5 35 leichte L + V
W.-Raps, Jetneuf | 31 9,3|148 | 72 4.8 140 0 26 46 leichte L
W.-Weizen, Zenta*| 60 18 52| 23 0,8 0 | 11langs 23,5 40 leichte V
W.-Weizen, Arina | 68 15,6 | 51| 16 0,74 0 | 2,5quer |21,5 47
W.-Weizen, Zenit*| 64 14 46 | 15 0,72 | 105 | 18 quer | 27 40
W.Weizen, Arina*| 63 1421 53| 13 0,85 | 110 | 21 quer | 26 34
Hafer, Dula* 51 13,6 | 0| 55 1,4 110 0 19,5 54 teilweise L**
Hafer, Dula* 40 151 | 47| 59 i 115 | 21 quer (21,6 42
CCM, Pau-207 166 40,7 | 18 0,12 | 250 18,1 63
K.-Mais, Pau-207 | 155 38,5 | 41 0,27 | 250 14,5 70
K.-Mais, Bastion*| 148 39,1 | 42 0,29 | 230 |17-18 quer| 8 /6

f = Feuchtigkeitsgehalt
* schwierige Druschbedinungen
** streifenweise Lagerung quer zur Arbeitsrichtung




ta). Der Siebkastenaustrag be-
stand praktisch nur aus Spel-
zenmaterial. Entsprechend ge-
ring war die Belastung der Rei-
nigungsaggregate. Bei Raps
war die Strohfeuchtigkeit zum
Zeitpunkt der Ernte (optimale
Kornreife) noch aussergewdhn-
lich hoch. Der Drusch hatte da-
durch bei noch weitgehend gri-

nen Stengeln und sehr hoher
Strohmasse zu erfolgen.

Fir die Maisernte (Kérnermais
und CCM) kamen ein unveran-
derter Koérnermais-Dreschkorb
und ausschliesslich  giatte
Dreschtrommel-Abdeckbleche
zum Einbau (Abb. 1). Ausserdem
wurden an den Schiittlerbela-
gen unterhalb der vier Horden-

stufen die Locher vergrossert
und dariber die Beldge mit ge-
zackten Fingerelementen ver-
langert (Abb. 2). Diese Ausri-
stung ist vor allem beim CCM-
Drusch mit gewissen Kompro-
missen behaftet. Dafur kann
aber ohne arbeitsaufwendigen
Dreschwerkumbau abwech-
selnd CCM oder Kérnermais
geerntet werden.

Vergleichsmahdrescher

Die Ergebnisse eines Mahdre-
schers bezuglich Druschlei-
stung, Dreschwerkverluste, Ar-
beitsqualitat und Treibstoffver-
brauch sind in hohem Masse

% Dreschwerkverluste

i [ i /1932ww
ﬁll
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Strohdurchsatz dt/h

Abb. 3: Unterschiedliche Druschlei-
stungen von Jahr zu Jahr bei Weizen-
sorten mit relativ guten Drescheigen-
schaften (Vergleichsméhdrescher der
FAT). WW = Winterweizen, SW = Som-
merweizen

auch von den

Druschbedingungen
desbeschaffenheit, Ertrage,
Feuchtigkeit usw.) abhéangig.
Diese Einflisse kdnnen insbe-
sondere bei Raps und Getreide
von Jahr zu Jahr stark variieren
(Abb. 3). Um den Vergleich der
Ergebnisse verschiedener Mah-
dreschertypen bzw. Testjahre zu

jeweiligen
(Bestan-

ermoglichen, wird bei Raps und
Getreide parallel zur Testma-
schine immer der gleiche an-
staltseigene Mahdrescher (mitt-
lere Leistungsklasse) einge-
setzt (Tab. 2). Auf diese Ver-
gleichsmaschine bezogene Re-
lativwerte zeigen, wie die gete-
steten Mé&hdrescher einzustu-
fen sind.

Tabelle 2: Test- und Vergleichsmahdrescher

Spezifikationen

Do. 98 SL|Vergl.-Mahdr.
3-D der FAT

Schneidwerk: Arbeitsbreite
Dreschtrommel: Breite

- Durchmesser

Schittler: Hordenzahl

- Flache

- Abscheidehilfen
Gesamtsiebflache

Korntank

Motor

Fahrantrieb
Hanghilfevorrichtungen
Gesamtgewicht (arbeitsbereit)

4,75

132

45

5

5 79

ja

3,58
5,01
132(179)
hydrost.
3-D, 4WD
11030
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Durchsatzleistung-

Dreschwerkverluste
(Dreschwerkverluste = Summe
der Ausdrusch-, Schiittler- und
Reinigungsverluste)

Durchsatz-Verlustkennlinien

In Abb. 4 sind die Dreschwerk-
verluste in Abhangigkeit vom

% Kornverluste

5
5

Tot. Do. 98SL

Durchsatz graphisch darge-

“stellt. Bei Getreide und Raps

wird dabei die je Zeiteinheit be-
arbeitete Strohmenge bzw. das
Nicht-Korn-Material (NKM) als
Bezugsgrosse verwendet, da
die Hohe der Kornverluste am
starksten vom Strohanfall ab-
hangt.

Der Do. 98 SL zeigt bei allen
Tests einen wesentlich gulnsti-

% Kornverluste

geren Verlauf der Kennlinien als
der Vergleichsmahdrescher. Bei
gleichen Verlusten resultierten
héhere Leistungen bzw. bei glei-
chen Leistungen geringere Ver-
luste.

Durchsatzleistung

Tab. 3 zeigt die erreichten
Durchsatzleistungen bei Dresch-
werkverlusten von maximal 1%

% Kornverluste

I3
S

I
Tot. FAT
il

l_,A

| -Tot. Do, 98SL

2tTot. FAN

J/A
1 1 |
AT
M 1 i
- -

40 80 120 160 200 240 280 40 0 40 80 120 160 200 240 280
W.-Gerste Hassa  Strohdurchsatz dt/h W.-Raps Jetneuf Strohdurchsatz dt/h W.-Weizen Zenta* Strohdurchsatz dt/h
% Kornverluste % Kornverluste % Kornverluste
4 4 4

Tot. FAT | ot. FAT
NTM' EAT i ITot. Do. 98SL
! = 1 Tot. Do. 98SL '—Jflis
.B i I
..M"ij_._kp. B
0 280 40 80 120 160 200 240 280 120 160 200 240 280
W.-Weizen Arina Strohdurchsatz dt/h Strohdurchsatz dt/h Strohdruchsatz dt/h

% Kornverluste

W.-Weizen Zenit (Hang)*

% Kornverluste

W.-Weizen Arina (Hang)*

% Kornverluste

Tot. FATH ﬁm. Do. 98SL

3
5

4
4 /
3

ﬁ‘a
\-

. . Do. 98SL )
. K.=Mais (Hang)!
- 1 A .=Mai
/—A 1 K.=Mais com
1l _____4_I_B | e
40 80 120 160 200 240 280 0 200 240 280 60 120 180 240 300 360 420
Hafer Dula* Strohdurchsatz dt/h Hafer Dulla (Hang)* Strohdurchsatz dt/h Korn-/CCM-Durchsatz dt/h

Abb. 4: Kornverluste in Abhangigkeit von der Durchsatzleistung.
A = \Verluste im Schiittleraustrag (Do 98 SL)

B =Verluste iiber Siebaustrag (Do 98 SL)

Tot = Total der Dreschwerkverluste (Ausdrusch, Schiittler, Siebe)

FAT =Vergleichsméahdrescher der FAT
= schwierige Druschbedingungen

*

Kérnermais und CCM




Tabelle 3: Erreichte Durchsatzleistung bei max. 1% (Raps 2%)

Dreschwerkverluste

Druschgut Arbeitsge-|Konrdurch=|Strohdurchsatz
schwindig. |satz

km/h1) dt/h dt/h | RZ*
W.-Gerste 3,4 98 80 138
Raps el 55 262 130
W.-Weizen Zenta a7 94 8l 129
W.-Weizen Arina2) 6,1 179 133 160
W.-Weizen Zenit (Hang)2)| 3,3 90 65 133
W.-Weizen Arina (Hang) 4,1 110 93 141
Hafer 2l 58 80 133
Hafer (Hang) 356 63 73 162
cCM2) 6,3 393
K.-Mais2) 6,1 355
K.-Mais (Hang)2) 4,8 266

* Relativzahl 100 entspricht dem Vergleichs-MD
1) bei 90% Ausnutzung der Arbeitsbreite des Schneidwerkes

2) Kornverluste unter 1% (vgl. Abb.)

(Raps 2%). Die Relativzahl (RZ)
bedeutet, dass die erreichte
Durchsatzleistung, beispiels-
weise bei Winterweizen Arina
60% Uber jener des Vergleichs-
méahdreschers lag. Sowoh! hier
als auch bei Winterweizen Zenit

(Hang) liess sich die Leistungs-
grenze des Dreschwerkes bzw.
die 1%-Verlustgrenze mit pra-
xisgerechten Arbeitsgeschwin-
digkeiten nicht erreichen. Folg-
lich hatten hier mit einem breite-
ren Schneidwerk noch hdhere

Leistungen erzielt werden kon-
nen. Dank des 3-D-Siebkasten-
ausgleiches resultierten auch
beim Drusch von Hafer und Kér-
nermais am Seitenhang noch
betrachtliche Leistungen. War
diese Vorrichtung dagegen ab-
geschaltet (hierzu wurde ein
spezielles Ventil eingebaut), so
traten schon bei geringen bis
mittleren Durchséatzen verhalt-
nisméssig hohe Reinigungsver-
luste auf.

Leistungsbegrenzung

Die Begrenzung der Durchsatz-
leistung war bei Winterweizen
Arina und Zenit durch die Ar-
beitsgeschwindigkeit (zu gerin-
ge Arbeitsbreite) und beim
Maisdrusch durch die Kornele-
vator-Kapazitat (ca. 40 t/h
CCM, bei Arbeit mit Unterbau-
hacksler durch die Motorlei-
stung) gegeben. Bei den Ubri-
gen Testeinsatzen wurde die
Leistung durch den Anstieg der
Dreschwerkverluste einge-
schranki.

Arbeitsqualitat

Schneidwerkarbeit und
-verluste

In der Ebene =zeigte das
Schneidwerk ein sauberes und
gleichmassiges Schnittbild. Mit
Ausnahme von Wintergerste
waren die Kornverluste bei Ge-
treide allgemein unbedeutend.
Im etwa gleichen Ausmass wie
beim Vergleichsméahdrescher
entstanden bei Gerste etwas
Schnitt- und Ahrenverluste. Pro-
blematisch waren dagegen die
Aufnahme und der Schnitt von
Lagergetreide bzw. kurzer Ger-
ste am Seitenhang, da der Mes-
serbalken-Bodenabstand zwi-

schen der Berg- und Talseite um
bis zu ca. 15 cm (bei 20% Hang-
neigung) differierte. Um hohe
Ahrenverluste zu vermeiden,
konnte die Schneidwerkbreite
hier nur noch teilweise ausge-
nitzt werden (Empfehlung a).
Flr den Rapsdrusch wurde am

Normalschneidwerk zusétzlich
ein mechanisch angetriebenes
Mértel-Vertikalschneidwerk mon-
tiert. Mit dieser Ausriistung liess
sich der Bestand zwar problem-
los trennen. Bei geringer Luft-
feuchtigkeit entstanden jedoch
relativ hohe Verluste:

Schneidwerkverluste bei Raps (geringe Luftfeuchtigkeit, 30° C)

Bei Arbeit in/gegen Lagerrichtung

Mittl. Kornverluste in kg/ha

Messerbal- Vertikalmes-

kenbereich serbereich
Mahdrescher mit Schneidwerkvorsatz 190/ 62 450/325
Do 98 SL (ohne Schneidwerkvorsatz) 340/114 650/280

Wenn nicht wéahrend hoher rela-
tiver Luftfeuchtigkeiten (Mor-
gen- oder Abendstunden) ge-
droschen werden kann, sollte

dieses Normalschneidwerk mit
einem Vorsatz (Verlangerung)
ausgerustet werden.




Pfliickverluste bei der
Maisernte

Sehr geringe Pfllickverluste re-
sultierten im Arbeitsgeschwin-
digkeitsbereich um 5 km/h (op-
timaler Bereich fir Umlaufge-
schwindigkeit der Einzugsket-
ten; Moglichkeit flir Geschwin-
digkeitsédnderung ist gegeben):

Pfliickverluste (Pau-207)

Arbeitsgeschw.3,6 km/h 2,5%**
5,2km/h 0,2%*
5,8 km/h 0,9%*
6,5 km/h 1,6%**

* nur lose Kérner
** auch Kolben/-teile

Selbst in Lagermaisbestianden
war eine relativ saubere Aufnah-
me moglich, wenn die Pflanzen
nicht direkt in der Arbeitsrich-
tung lagerten.

Arbeitseffekt der Unterbau-
hacksler (Maispfliickvorsatz)

Bei entsprechender Tiefenein-
stellung der Unterbauhacksler
Claas HPH-G (Abb. 5) wurden
die Maisstengel fast in ihrer

ganzen Lange erfasst, in Stiicke
von 15 bis 20 cm zerkleinert und
in kompakter Lage auf dem Bo-
den hinterlassen (Abb. 6). Weni-
ge, d.h. nur einzelne Stengel-
stlicke wiesen gréssere Langen
auf oder waren noch durch Fa-
serteile miteinander verbunden.
Im Vergleich zum vorgéngigen
Unterbauhackslermodell (Dreh-
zahl 2700 U/min., Drehsinn in
Arbeitsrichtung; neu nun 3090
U/min., Drehsinn gegen Arbeits-
richtung) konnte die Arbeits-
qualitdt (Abb. 6) betrachtlich
verbessert werden (vergl. Test-
bericht Nr. 227 Seite 7).

Tabelle 4: Arbeitsqualitdt bei Durchsatzleistung mit max. 1%

(Raps 2%) Dreschwerkverluste

Druschgut Lose Kdrner in Spelzen|Kornbruch
Verunreinigung|oder mit Grannen

A % % RZ
W.-Gerste 0,4 (0,7) 156 Gl 1,5 | 100
W.-Raps 2,9 (1,0) 2,2 | 100
W.-Weizen Zenta 0,6 (0,3) 0,7 (03,2) 1,5 | 120
W.-Weizen Arina 052  (0.1) 0,5 (B3 2,3 | 135
W.-Weizen Zenit (Hang)| 0,4 (0,4) 0,5 (0,4) 3,2 | 140
W.-Weizen Arina (Hang)| 0,4 (0,4) 0,2 (0,1) 253 55
Hafer 5,0 (3,3)1) 0,7 | 140
Hafer (Hang) 4,6 (2,3)1) 0,1 | 60
CCM 0,4 (60 % Spindel

geerntet)?2)

K.-Mais 3,4 153)
K.-Mais (Hang) 3,6 173)

* Relativzahl 100 entspricht dem Vergleichs-MD

() Vergleichs-MD
1) rel. viele blinde Kérner

2) Spindelanteil bei geringeren Dreschleistungen héher

3) rel. hohe Kornfeuchtigkeit

Abb. 5: Unterbau-
hédcksler am Mais-
pfliickvorsatz Claas
5/75. Die Hécksler-
gehéuse der ersten
i bis vierten Reihe
sind etwas schma-

Abb. 6: Maisstroh-Bearbeitung durch
den Unterbau- und Anbaustrohhécks-
ler (A) und durch einen zum Vergleich
eingesetzten Maisstrohzerkleinerer
fir Traktoranbau (B).

Undichtigkeitsverluste

Die Maschine ist im Bereiche al-
ler Aggregate sehr gut abge-
dichtet. Die Uberprifung bei
Raps ergab unbedeutende
Kornverluste von 0,8 kg/ha.

Verunreinigung im Erntegut,
Kornbruch (Tab. 4)

Raps, Getreide: Die Gewichts-
anteile an loser Verunreinigung
und Kdérner mit Spelzen/Gran-
nen im Erntegut kbnnen als mit-
tel bis gering bezeichnet wer-
den. Die Werte sind zum Teil
aber merklich hoéher als beim




Vergleichsmahdrescher. Dies-
bezliglich ist zu beriicksichti-
gen, dass der Do. 98 SL mit ei-
nem «Normaldruschkorb 10»
(grésserer Drahtabstand, Licht-
weite 10 statt 8,5 mm, Eignung
auch fir Sonderfriichte) ausge-
ristet war. Die Kornbruchanteile
erreichten ahnliche Gréssen-
ordnungen wie beim Vergleichs-
mahdrescher (Abb. 4b).

% Kornbruch
5

4

) !
M + A Do 98sL
‘ B FAT

40 80 120 160 200 240 280
Strohdurchsatz dt/h

Abb. 4b: Kornbruch in Abhdngigkeit
von der Durchsatzleistung. Beispiele
fiir Raps (A) und Winterweizen (B).

Mais: Bei CCM wird gefordert,
dass der Lieschen- und Sten-
gelanteil (Teile > 12 mm) im
Erntegut 0,5 bis 0,7 Gewichts-
prozent nicht Uberschreiten soll-
te. Diese Forderung konnte mit
dem Do. 98 SL gut erflillt wer-
den (0,4%). Der Spindelanteil
im CCM lag bei mittleren Durch-
satzleistungen (240 dt/h CCM)
bei ca. 90%. Die Erh6hung der
Leistung bis zum Maximum (393
dt/h) hatte einen Abfall auf 60 %
zur Folge (Ausristung und Ein-
stellung waren auf einen mdg-
lichst hohen Spindelanteil aus-
gerichtet). In Anbetracht der be-
trachtlichen  Kornbruchanteile
bei Kbérnermais (15 bzw. 17%)
ist die relativ hohe Erntegut-
feuchtigkeit (39%) zu ber(ick-
sichtigen.

Strohstruktur und Schwadbild

Die Strohstruktur (Zerkleine-
rungs- und Quetschungsgrad)

und das Schwadbild waren
praktisch identisch mit den Er-
gebnissen des Vergleichsméh-
dreschers (relativ geringe Zer-
kleinerung und Quetschung,
Schwadbild gleichméassig). Die

Kurzstrohanteile (Siebkasten-
austrag) — im Hinblick auf die
Belastung der Reinigungsag-
gregate von Bedeutung - er-
reichten &dhnliche Grossenord-
nungen:

Druschgut Mittl. Kurzstrohanteil in %
Do. 98 SL Vergl.-MD
W.-Gerste 12 17
Raps 11 10
W.-Weizen Zenta 36 39
W.-Weizen Arina 20 18
W.-Weizen Zenit (Hang) 26 32
W.-Weizen Arina (Hang) 18 15
Hafer 5 6
Hafer (Hang) 8 6
K.-Mais 55 —_—
K.-Mais (Hang) 34 —
Arbeitseffekt

des Strohhéckslers

Der Anbauhéacksler erméglichte
eine gleichmassige Verteilung
des Strohs (iber die ganze Ar-
beitsbreite (4,7 m). Das Hack-
selgut wurde zum gréssten Teil
zwischen die Stoppelreihen ge-
schleudert. Bei Roggen und

% Haufigkeit

Weizen wiesen 65 bzw. 75% der
Hacksel eine Lange von 0 bis 6
cm auf (Abb. 7). Der Zerkleine-
rungsgrad bei diesem (berar-
beiteten Hacksler (héhere Dreh-
zahl, Querschneide) ist merklich
glnstiger als beim Vorganger-
modell (vgl. Testbericht 227,
Abb.10).

50

40+

304

204

101

W.-Weizen

Lange der Hackselteile

Abb. 7: Anbau-Strohhécksler: Hickselldngen bei Roggen und Winterweizen.
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Treibstoffverbrauch

Zur Ermittlung des Treibstoffver-
brauchs wird grundsatzlich von
der Gesamtmenge des bearbei-
teten Druschgutes (Kérner und
Stroh) ausgegangen, da diese
Bezugsgrosse die sichersten
Vergleichswerte ergibt. Die ent-
sprechenden Kennlinien (Bei-
spiel Abb. 8) zeigen mit zuneh-

menden  Durchsatzleistungen
immer abnehmende Ver-
brauchswerte. Deren Verlauf ist
ahnlich wie beim Vergleichs-
méahdrescher; die Lage aber im-
mer deutlich hoher. Beim Hafer-
drusch am Hang lag der Treib-
stoffverbrauch um 5% unter-
und bei den Ubrigen Tests um 1
bis 20% Uber der Vergleichsma-
schine (Tab. 5). Die glinstigen
Vergleichswerte wurden vor al-
lem bei grossen Mehrleistungen

Tabelle 5: Diesel-Treibstoffverbrauch bei Durchsatzleistungen mit
max. 1% (Raps 2%) Dreschwerkverlusten (val. Abb. 2, Strohhacks-
ler ausgeschaltet, Leerfahrten sind nicht berlicksichtigt)

I/t Druschgut (K. + Stroh)

2.5

\/8 Do. 985L
N

“ \ ig:o. QB‘SL

A FAT

40 80 120 160 200 240 280
Strohdurchsatz dt/h
Raps (A), W.-Weizen (B)

I/t Druschgut (K. + Stroh)
2 \YK.—Mais ohne UH

N

<CCM mit UH

S |
~—_.CCM ohne UH

Druschgut Je Zeitein-|je Flachen-|je Druschguteinheit
heit ginheit

1/h 1/ha 1/t (K+S) RZ*
W.-Gerste 20,1 14,0 1513 113
W=Raps 25,0 14,2 0,79 101
W.-Weizen Zenta 21,9 13,9 1,25 114
W.-Weizen Arina 27,5 10,5 0,88 104
W.-Weizen Zenit (Hang) 21,9 15,6 1,41 101
W.-Weizen Arina (Hang) 24,3 13,9 1520 104
Hafer 20,8 18,2 1,50 120
Hafer (Hang) 2154 13,7 1,58 95
ceml) 34,8 14,7 0,80
K.-Maisl) 35,5 15,5 0,79
K.-Mais (Hang)?2) 30,8 1751 0,90

* Relativzahl 100 entspricht dem Vergleichs-MD
') Unterbauhacksler ausgeschaltet

2) Unterbauhécksler eingeschaltet

K.-Mais (Hang® e |
| mit UH

o

60 120 180 240 300 360 420

Korn-/CCM-Durchsatz dt/h
Kérnermais und CCM

Abb. 8: Treibstoffverbrauch je Tonne
bearbeitetes Erntegut (Kérner und
Stroh) in Abhédngigkeit von der Durch-
satzleistung. Beispiele fiir Raps, Win-
terweizen und Mais. UH = Unterbau-
hécksler

(Weizen, Hanglage) erzielt, da
der Motor dann mit einem bes-
seren Wirkungsgrad arbeiten
konnte.
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~ Praktische
- Druschleistung

Tab. 6 zeigt die mdglichen
Druschleistungen unter praxis-
gerechten Bedingungen. Die mit
dem Do. 98 SL erzielten Lei-
stungen lagen bei Getreide und
Raps um 38 bis 64% Uiber dem
Vergleichsmahdrescher. Bei
CCM und Kérnermais resultier-
ten Kérner- und Flachenleistun-
gen von 145 bis 195 dt/h bzw.
98 bis 118 a/h.

Tabelle 6: Praktische Druschleistungen bei max. 1% (Raps 2%)

Dreschwerkverlusten

Voraussetzungen: Feldlange 200 m, Arbeitsgeschwindigkeiten sie-
he Tabelle 3. Leistungsangaben inkl. Wenden, Korntankentleeren
am Feldrand und 10% Verlustzeiten (zum Beispiel flir Kontrollen)
aber ohne Rustzeiten und Feldwechsel. Berechnungsgrundlagen

unter Anhang 3.
Druschgut Korn- bzw. |Fldchenleistung
CCM-Leistung

dt/h a/h RZ*
W.-Gerste 68 100 146
W.-Raps 38 122 138
W.-Weizen Zenta 65 108 139
W.-Weizen Arina 105 154 164
W.-Weizen Zenit (Hang) 64 99 141
W.-Weizen Arina (Hang) 73 117 149
Hafer 43 83 141
Hafer (Hang 43 108 164
CCM 195 118
K.-Mais 172 111
K.-Mais (Hang) 145 98

* Relativzahl 100 entspricht dem Vergleichs-MD

Funktion, ':St'i:i:i'ungen

Schneidwerk

Unter fast allen Bedingungen,
so auch bei trockenem, vollstan-
dig lagerndem Roggen (Abb. 9),
arbeitete das Schneidwerk st6-
rungsfrei. Nur bei lagerndem
Roggen mit noch feuchtem

Stroh mussten sporadische Ver-
stopfungen an den Ahrenhebern
und Wickler an der Einzugs-

schnecke beseitigt werden. Sel-
ten aufgetretene Verstopfungen
an der Einzugsschnecke beim
Rapsdrusch liessen sich dage-
gen durch Betétigen der elektri-
schen Reversiervorrichtung be-
seitigen.

Vor allem mit der Originalberei-
fung 23,1-26 traten schon bei
geringen Seitenneigungen am
Hang betrachtliche Schnittho-
henunterschiede auf. Dies hatte
zur Folge, dass in Lagerbestan-
den nur noch die untere
Schneidwerkseite genlgend
nah am Boden gefiihrt werden

Abb. 9: St6-
rungsfreie
Schneidwerk-
funktion bei
trockenem, voll-
stdndig lagern-
dem Roggen.

konnte, um eine saubere Auf-
nahme durch die Ahrenheber
zu gewahrleisten. Dabei konn-
te beobachtet werden, dass
die Einknickung der Maschine
bei Linksneigung grdsser als
bei Rechtsneigung war. Mit
der nachgelieferten Bereifung
28,1-26 wurde die Schneid-
werkfihrung zwar wesentlich
verbessert, an stark geneigten
Hangen konnte bei Lagerge-
treide aber trotzdem nicht
mehr mit voller Breite gearbeitet
werden. Die automatische Auf-
lagedruckregelung bedeutet vor
allem bei Lagerbestanden eine
wesentliche Erleichterung flr
den Fahrer. Gelegentlich muss-
te aber auf Handregelung um-
geschaltet werden, da die
Schneidwerkkufen auf lockeren
und feuchten Béden zum Schie-
ben neigten. Die Schneidwerk-
Absenkautomatik (bzw. Schnitt-
héhenvorwahl) ist flr die Arbeit
in stehenden Bestanden (bzw.
far gréssere Schnitthéhen) vor-
gesehen. Auch diese Ausri-
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stung erwies sich als ntzlich;
die Feineinstellung bereitet al-
lerdings einige Schwierigkeiten
(Empfehlung a).

Maispfliicker

Der Pflicker Claas 5/75 mit Un-
terbauhacksler arbeitete sowohl
in stehenden als auch griinen
und leicht lagernden Bestanden
weitgehend stérungsfrei. Die re-
lativ flachen, beweglichen Hau-
benspitzen ermoglichten eine
wirkungsvolle Aufnahme bei bo-
dennaher Fihrung der Aggrega-
te. Verstopfungen sind nur ver-
einzelt bei starker Lagerung ge-
gen die Arbeitsrichtung zum
stehenden Bestand aufgetreten.
Deren Behebung konnte immer
ohne Handarbeit durch Rever-
sieren erfolgen. Bei noch griinen
Bestanden wurden je nach Ar-
beitsgeschwindigkeit bis zu
25% und bei ausgetrockneten
Pflanzen noch ca. 15% der
Pflanzenmasse dem Dresch-
werk zugeflihrt. Beim Unterbau-
hacksler wurde festgestellt,
dass bei der Arbeit an Seiten-
hangen und Rechtsneigung die
erste obere Maisreihe infolge
Abtrift nicht mehr volistandig
durch die Hackslermesser be-
arbeitet wird (Abb. 10, Empfeh-
lung b). Die Lenkautomatik er-
wies sich nach der Behebung
von anfanglichen Stoérungen als
zuverlédssig und arbeitserleich-

ternd. Dies insbesondere bei
hohen Arbeitsgeschwindigkei-
ten, Nachteinsatzen, abwei-
chenden Reihenabstanden und
beim «fliegenden» Abtanken.

Dreschwerk, Kornférderung
und Strohhicksler

Alle Aggregate arbeiten im gan-
zen Leistungsbereich gleich-
massig und weitgehend sto-
rungsfrei. Die Steinfangmulde
zeigte in der Regel eine gute
Wirkung. Um die Reinigungsver-
luste beim Rapsdrusch gering
zu halten, mussten an den Ge-
blaseansaugéffnungen Abdek-
kungen angebracht werden, da
sich die kleinstmégliche Gebla-
sedrehzahl immer noch als zu
hoch erwies (Empfehlung c).
Damit eine mdglichst hohe
erreicht

Spindelabscheidung

Abb. 11: Um die Spindelabscheidung
zu verbessern, wurden die Lécher des
CCM-Nasensiebes (80 x 40 mm)
durch Aufschlitzen vergréssert.

Abb. 10: Unvoll-
stdndige Bearbei-
tung der ersten
Maisreihe (Pfeil)
durch den Unter-
bauhdcksler bei
starker Hanglage.

Abb. 12: Der geringe Abstand (Pfeil)
zwischen dem Untersieb-Riicklauf-
boden und dem hinteren Windleit-
blech kann beim CCM-Drusch (hohe
Feuchtigkeit) am Hang zu Verstopfun-
gen des Siebkastens fiihren.

werden konnte, wurden die Lo-
cher des CCM-Nasensiebes
vergrossert (Abb. 11, Empfeh-
lung d). Infolge des geringen
Abstandes zwischen dem Un-
tersieb-Riicklaufboden und hin-
teren Windleitblech (Abb. 12)
traten beim CCM-Drusch
(Feuchtigkeit (ber 40%) am
Hang gelegentliche, durch
Lieschblatter verursachte Ver-
stopfungen auf (Empfehlung e).
Vor dem Erreichen der Motor-
oder Dreschwerkleistungsgren-
ze blockierte bei sehr hohen
CCM-Durchsatzleistungen (360
bis 400 dt/h, Unterbauhéacksler
ausgeschaltet) das Kornférder-
system. Obwohl der Drehzahl-
abfall durch das Uberwa-
chungssystem angezeigt wurde,
kam es in der Regel trotz soforti-
gem Stoppen zum Blockieren.
Der Kornelevator und eventuell
auch das Gebliase mussten
dann manuell entleert werden
(Empfehlung f). Um den Selbst-
reinigungseffekt der Aggregate
zu prifen, wurde die Maschine
auch flr den vorzeitigen Drusch
von Koérnermais (Feuchtigkeit
44%, Pflanze noch vollstandig
grin) eingesetzt. Bei niedrigen
Arbeitsgeschwindigkeiten (Ten-

13




denz zu Siebverlusten) war die
Funktion aller Aggregate noch
voll gewaéhrleistet, das Kurz-
stroh-Rundlochsieb musste je-
doch zirka alle 30 Minuten und
der Vorbereitungsboden nach
jeweils zirka drei Arbeitsstun-
den gereinigt werden. Bei mittel-
feuchtem CCM und Kdérnermais
(41 bzw. 38%) war eine Reini-
gung (Vorbereitungsboden,
Kurzstrohsieb und vorderer Teil
der Schuttelbelage) taglich an-
gezeigt.

3-D-Reinigung (Abb. 13)

Die Hydraulik und Mechanik des
3-D-Ausgleiches arbeiteten sto-
rungsfrei. Bedingt durch die ver-
héltnismassig glinstigen Drusch-
(geringe

bedingungen Bela-

Abb. 13: Siebkasten bei 20%
Schrédglage am Seitenhang. A: mit
3-D Ausgleich; B: 3-D Ausgleich ab-
geschaltet. Das 3-D System wirkt auf
schwerere Erntegutteile bzw. Kérner
(nicht mehr sichtbar) intensiver ein
als auf leichte, im Wind schwebende
Teile (Kurzstroh). Das heisst dass
Kérner mit starkerer Wirkung gegen
die Bergseite geférdert werden als
Kurzstrohteile. Aus diesen Griinden
kommen die Unterschiede bei der im
Bild gezeigten visuellen Uberprﬁfung
nicht so stark zum Ausdruck (Ansicht
nach Abschaltung der vollbelasteten
Aggregate).

stung der Reinigung, vergl. Ab-
schnitt «Testbedingungen») war
bei den Weizen-Hangtests die
Tendenz zu Siebverlusten selbst
bei abgeschaltetem 3-D gering.
Die Siebverluste lagen mit und
ohne 3-D um 0,4%. Auch beim
Vergleichsmahdrescher wurde
die Leistung hier vielmehr durch
die Schdttler als durch die Sie-

beverluste begrenzt. Bei Hafer
und vor allem bei Koérnermais
(grosse Belastung der Reini-
gung) traten beim Do. 98 SL
ohne 3-D mit zunehmendem
Durchsatz betrachtliche Sieb-
verluste auf. Mit eingeschalte-
tem 3-D konnten die Verluste im
tolerierbaren Bereich gehalten
werden:

Korn- Verluste Uiber
durchsatz Schiittler Siebe
dt/h % %
Hafer, Hangneigung 21%:
- Do 98 SL, 3-D eingeschaltet 58 1,0 0,2
- Do 98 SL, 3-D abgeschaltet 56 1,2 3,6
- Vergleichsméahdrescher* 50 1,9 0,3
Kérnermais, Hangneigung 18 %:
— Do 98 SL, 3-D eingeschaltet 266 0,3 0,4
- Do 98 SL, 3-D abgeschaltet 262 0,5 15,2
- Mahdrescher ohne Hanghilfe-
vorricht.* 167 0,2 4,2

*gleichzeitig eingesetzte Vierschiittler-Maschine

Korntank

Das Fassungsvermdgen betragt
beim Erreichen der Uberlauf-
grenze 5,01 m3® und die Entlee-
rungszeit je nach Druschgut 65
bis 70 Sekunden. Das Befillen
und Entleeren war auch bei
CCM problemlos méglich.

Motor

Die Motorleistung war unter al-
len Bedingungen (auch bei
Héckslerbetrieb) ausreichend.
Die Leistungsgrenze konnte nur
bei CCM und Kérnermais mit
eingeschalteten Unterbau-
héackslern erreicht werden.

Liiftung und Kiihlung
der Kabine

Beide Aggregate arbeiteten zu-
friedenstellend und stérungsfrei.

Bei maximaler Klhlleistung und
geschlossener Kabine konnte
zur Aussentemperatur eine Dif-
ferenz von maximal 15° C erzielt
werden. Beispiel: Aussentemp.
32° C, Kabinentemp.17° C.

Handbremse, Fussbremse

Beide Bremsen waren wir-
kungsvoll. Mit.der Handbremse
ldsst sich die Maschine (Korn-
tank voll) im ganzen, praktisch
méglichen Arbeitsbereich an
Hangen mit ausreichender Si-
cherheit halten. Unter Trans-
portbedingungen in der Ebene
(Gesamtgewicht 11130 kg inkl.
beladener Schneidwerkanhén-
ger) ergaben Vollbremsungen
(Fussbremse) folgende Mess-
werte:

Transport-

maximale Bremsweg mittl. Brems-
geschw. (v) Pedalkraft (s) verzégerung (bm)
km/h N da (=kp) m m/s?
23,5 60 6,2 3,4

* Hinterrader leicht abgehoben
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Bereifung

Die nachgelieferte Bereifung
28,1-26 12 PR ist hinsichtlich
der moglichen Maximalbela-
stung ausreichend dimensio-
niert. Unter Arbeitsbedingungen
mit vollem Korntank konnten auf
einem gut abgetrockneten Stop-
pelfeld Steigungen bis zu 20%
auch bei abgeschaltetem Hin-
terradantrieb mit relativ wenig
Schlupf noch befahren werden.
Beim Maisdrusch auf feuchtem
Boden am Hang (18 bis 20%
Neigung) war der Hinterradan-
trieb zwar nicht unentbehrlich.
Damit liess sich aber der Rad-
schlupf wesentlich reduzieren.

Stabilitdt am Hang

Im Hinblick auf die Arbeitssi-
cherheit (Umsturzgefahr) sollte
die Radlast des hangseitigen
Antriebsrades bei Schichtlinien-
fahrt noch mindestens 25% der
Radlasten beider Vorderrader
betragen. Den folgenden Mess-
ergebnissen liegt eine 25%ige
Neigung des Maschinenkdrpers
zugrunde (Abb. 14). Dieser Nei-
gungswert wird allgemein als

obere Hangeinsatzgrenze fur
Mé&hdrescher mit herkdmmli-
chen Fahrwerken betrachtet.

Fir die Arbeit bei Hanglagen um

25% Neigung ist die geforderte
Arbeitssicherheit nur bei teil-
weise gefllltem Korntank noch
gegeben.

Abb. 14: Hangstabilitdt: Entlastung des hangseitigen Vorderrades (A) und der
Hinterrdader (B) (Messwerte in Tabelle).

Messung der Antriebsrader Hinterrader
Radlasten links rechts links + rechts
— inder
Ebene kg 5250 (4218) 4636 (3842) 4808 (2970)
% B3, (B2)Y) 47  (48)") 33 (27)2)
A B
- bei 25%
(Abb. 14) Rechtsneig. Linksneig. Langsneigung
kg 2700 (2768) 2086 (2289) 3376 (2238)
% 27 (34)') 21 (28)1) 23  (20)?)

") bezogen auf die Gesamtradlast der Vorderrader
2) bezogen auf das gesamte Maschinengewicht

Messbedingungen: Korn- und Treibstofftank voll, Schneidwerk abge-

hoben () Korntank leer

Bedienung und Wartung

Technische Schriften

Alle Schriften (auch flir die Zu-
satzausristungen) sind vorzlig-
lich gestaltet und leicht ver-
standlich. Die wesentlichen Hin-
weise fir die Einstellung, den
Einsatz, die Wartung und die Ar-
beitssicherheit sind darin ent-
halten.

Einstellung

Der Do. 98 SL konnte meistens
leicht und schnell eingestelit
werden. Die umfassenden
Dreschtabellen erwiesen sich
dabei als nutzlich und deren Ein-
stellrichtwerte im allgemeinen
als zuverldssig (Ausnahme:
Raps, s. Empfehlung d). Die
Dreschwerkeinstellung wird da-
durch erleichtert, indem die
Uberkehrmenge wahrend der
Arbeit vom Fahrerstand aus
Uberwacht werden kann. Mais-
pflickvorsatz: Die Pfliickplat-

tenabstande lassen sich leicht
und schnell, zentral mit einer
Handkurbel veréandern. Diese
Vorrichtung ist besonders
zweckmassig, wenn von der
Kolbenbeschaffenheit her oft
unterschiedliche Sorten zu ern-
ten sind: Die Anderung des Rei-
henabstandes ist arbeitsauf-
wendig (viele Verschraubungen)
und erfordert spezielle Umriist-
satze. Fur Drehzahlanderungen
sind eine Keilriemenscheibe und
der entsprechende Verbundkeil-
riemen auszutauschen.
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Fahrerstand, Kabine

Die Kabine kann bequem er-
reicht werden. Sitzkomfort, L{if-
tung, Kihlung, Staubabdichtung
und Schallddmmung sind sehr
gut. Beim Weizendrusch (mittle-
re Druschleistung, Hacksler
ausgeschaltet) wurden folgende
mittlere Gerduschpegel gemes-
sen:
— Kabine geschlossen, Klimati-
sierung eingeschaltet:
80,5 dB (A)
-~ Haupttlire offen, Klimatisie-
rung ausgeschaltet:
89 dB (A)
— Vergleichsmahdrescher (kei-
ne Kabine): 90 dB(A)

Alle Bedienungselemente und
Kontrollinstrumente sind griff-
bzw. sichtglinstig angeordnet
und mit verstandlichen Symbo-
len gekennzeichnet. Als beson-
ders bedienungsfreundlich ist
der «Multifunktionshebel» zu
bezeichnen. Ohne umzugreifen
kdnnen damit die Fahrtrichtung
sowie die Arbeitsgeschwindig-
keit gedndert und die wichtig-
sten Schneidwerkfunktionen

bestéatigt werden. Die umfang-
reichen Kontrollinstrumente mit
optischen und teilweise zusatz-

lichen akustischen Anzeigen
umfassen alle wichtigen Motor-
und Maschinenfunktionen. Der
als Sonderausristung angebo-
tene «Bordinformator» vermittelt
verschiedene nltzliche Informa-
tionen vor allem fir den Lohn-
drusch, die Maschinenilber-
wachung und -wartung. Unnéti-
gerweise werden einige bereits
in der Standardausrlistung vor-
handene Funktionen nochmals
unterstitzt. Fir den Lohndrusch
wére es zweckmaéssig, wenn be-

Bedienungselemente fir

Betatigung
durch

Betatigungs-
kraft daN (= kp)

Schnitththe

Haspel heben/senken
Haspelhorizontalverstellung
Haspeldrehzahl
Dreschtrommeldrehzahl
Dreschkorbverstellung
Windverstellung
Korntankrohr schwenken
Kupplungen:

— Schneidwerlk

— Dreschwerk

— Korntankentleerung
Fahrgeschwindigkeit
Bremspedal
Handbremse

Hokok e

% 2;2
- 26
ke 1 3

602)
X% ca. 40

*  Griffmutter oder Kurbel
(mechanisch)

Hebel (mechanisch)
*** Hydrauliksteuergerat
v Schalter (elektrisch)

*%

"} Verstellung vor allem bei
Maisausriistung sehr
schwergangig (Empfeh-
lung h)

2) Vollbremsung bei Maxi-
malgeschwindigkeit

Abb. 15: Sicht-
verhdéltnisse vom
Fahrerplatz auf
das Schneidwerk.

stimmte Informationen (z.B. Par-
zellengrésse und Kundennum-
mer) flr die spatere Weiterver-
arbeitung gespeichert werden
kénnten. Die hydrostatische
Lenkung reagiert prézise und ist
im normalen Fahrbetrieb leicht
zu bedienen. Bei sehr langsa-
mer Fahrt (Manovrieren) werden
aber relativ hohe Betétigungs-
krafte (um 40 daN) erforderlich
(Empfehlung g).

Sichtverhaltnisse

Die ganze Schneidwerksbreite
kann in normaler Sitzposition
gut Uberblickt und die Distanz
Uber die Spiegel ausreichend
abgeschatzt werden (Abb. 15).

Beleuchtung

Die Beleuchtung erwies sich als
zweckmassig. Nebst dem
Schneidwerk kann auch der Ka-
bineninnenraum, die Uberkehr-
kontrolle, der Korntankinnen-
raum, das Korntankauslaufrohr
und der hintere Dreschwerkin-
nenraum beleuchtet werden. Fir
ein sicheres Mandvrieren bei
Dunkelheit wéren ferner Riick-
fahrlichter zweckméssig (Emp-
fehlungi).

Zugianglichkeit

Die Steinfangmulde kann bei
angehobenem Schneidwerk in
gebuckter Stellung relativ leicht
erreicht und entleert werden
(Abb. 16). Offnungen oberhalb
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und seitlich von der Dresch-
trommel und vom Korb ermégli-
chen eine ausreichende Zu-
génglichkeit zu diesen Arbeits-

elementen (z.B. beim Ein/
Ausbau der Trommelabdeckble-
che oder bei der Dreschkorbrei-
nigung/-kontrolle). Die seitli-
chen Deckel sind aber etwas
umsténdlich zu entfernen und zu
befestigen (Verschraubung).
Mehrere kleinere Offnungen
links und rechts am Dresch-
werkgehduse geben Einblick
auf den Vorbereitungsboden
und in den Schittlerraum. Die
Schiittler und Rafferwellen sind
vom Korntank und der Oberseite
der Strohhaube aus in ihrem
ganzen Bereich leicht zugang-
lich. Die zweiteiligen Stufenble-
che des Vorbereitungsbodens
lassen sich nach dem Lésen von
vier Schrauben mit einer Stange
nach hinten herausziehen (sehr
vorteilhaft vor allem fir die Rei-
nigung beim Maisdrusch). Sieb-
kasten: Das Untersieb ist nicht
ohne Demontagearbeiten (sie-
ben Schrauben) zugéanglich. Die
Einstellung der Sieblamellen
wird aber dadurch nicht er-
schwert, da die Lamellenstel-
lung auf einer Skala am Stellhe-
bel abgelesen werden kann. Die
Mulden der Korn- und Uber-
kehrschnecken sind mit Dek-
keln versehen; Befestigung
durch Schnellverschliisse. Mo-
tor: Alle Schmier- und War-
tungsstellen lassen sich leicht
erreichen.

Abb. 16: Entlee-
rung der Stein-
fangmulde.

Kornriickstdnde, Reinigung bei
Fruchtwechsel

Die entsprechenden Tests er-
folgten nach dem Drusch von
mehreren  Hektaren Weizen
(Dreschwerk bei Korntankent-
leerung eingeschaltet). Eine
vollstandige Reinigung aller in-
neren Aggregate ergab insge-
samt 20,7 kg Kornriickstiande
bei folgender Verteilung:

Schneidwerkmulde 4%1)
Einzugskanal 8%1+2)
Steinfangmulde 52% 3)
Dreschtrommelund Korb 3% 1)
Vorbereitungsboden *
Schiittlerhorden *
Siebkasten *
Kornschnecke 9% 1+3)
Uberkehrschnecke 2%1+3)
Kornelevator 3% 4)
Uberkehrelevator 0,4% 4)
Uberkehrricklaufschn.  0,2%
Korntank 9% 1)
Entleerungsschnecke 10%

* praktisch kérnerfrei

Reinigungsmassnahmen:

1) Druckluft- und/oder Staubsau-
gereinsatz notwendig

2) Schneidwerkabbau notwendig

3) Mulde/Deckel ist zu 6ffnen

4) Unterer Elevatordeckel ist zu 6ff-
nen und das Dreschwerk einzu-
schalten.

Strohhacksler

Die Umstellung zwischen
Héackslerbetrieb und Schwad-
ablage lasst sich ohne Werk-
zeug leicht und schnell durch-
fGhren.

Strassentransport

In der Ebene kann das Schneid-
werk sowohl vom Transportan-
hénger als auch vom Boden aus
leicht an- oder abgebaut wer-
den. Bei unebenem Gelande wird
der An-/Abbau aber durch (iber-
lange Trager rechts am Trans-
portanhanger erschwert (Emp-
fehlung k). Alle Schnellkupplun-
gen bzw. Befestigungen sind
leicht zu betatigen. Auf einem
ebenen, befestigten Platz bend-
tigte ein gelibter Fahrer folgende

" Umriistzeiten:

— Strassentransport-
Arbeitsbereitschaft: ca. 6 min.
— Arbeitsbereitschaft-

Strassentransport: ca. 7 min.

"Fir Einsatze im Hanggelande

sollte der Wagen mit einer Stell-
bremse ausgeriistet werden, um
vor allem das Ankuppeln am
Mahdrescher zu erleichtern. Die
Maschine lasst sich auf der
Strasse leicht und sicher fihren.

Wartung

Regelmassig zu versorgende
Wartungs- und Schmierstellen
(Empfehlung e):

Betriebsstunden- Wartungs- Schmier-

intervalle stellen*  stellen
taglich 6

10 8

50 11 20
100 17
500 9

* zum Beispiel fur Olwechsel, Kon-
troli-, Nachstell- und Reinigungsar-
beiten

17




Umrlistarbeiten, Wechsel
von Antriebs-Riemen
und Ketten

Umriisten zwischen Getreide-
und Maisdrusch

Folgende Arbeitsgdnge sind da-
fir notwendig: Abbau/Anbau
des Einzugskanals; Ausbau/
Einbau der Dreschtrommel, des
Dreschkorbes und der Siebe;
Montage/Demontage der Trom-
melabdeckbleche und der Uber-
kehrabdeckung: Umrlisten der
Schuttler (CCM) und des Stroh-
hackslers (jede zweite Gegen-
schneide entfernen, Messer ge-
gen Maisschlegel austauschen,
Schutzplatte in Ausfallhaube
montieren und Keilriemenschei-
be auswechseln). Die Durchflih-
rung dieser Arbeiten ist zum Teil
ziemlich schwierig und muhsam.
Zwei gelbte Personen bendti-
gen dazu etwa einen Arbeitstag.
Die Umstellung zwischen Kér-
nermais und CCM erfolgte bei
der gewahlten Ausrlstung nur
durch Auswechseln des Siebes.
Diese Arbeit konnte von einer
Person in 25 Minuten verrichtet
werden.

Riemen- und Kettenwechsel

Von den insgesamt 28 Riemen
und Ketten (Testausriistung Ge-
treide, Abb. 17) mit einer Ge-
samtlange von 66,5 m (Testaus-
ristung) lassen sich 19 Stk. mit
relativ geringem Aufwand aus-
wechseln (Entspannen, Ketten-
schloss 6ffnen; leicht demon-
tierbare Schutzvorrichtungen).
Sechs Stk. erfordern einen mitt-
leren Arbeitsaufwand (zum Bei-
spiel Aus-/Einbau von zusétzli-
chen Riemen, Regelscheiben
entspannen; schwer demontier-
bare Schutzvorrichtungen). Die
drei inneren Riemen der Motor-
abtriebswelle (Antriebe fur Wen-
detrommel, Hydraulikpumpe und
Korntankentleerung, Abb. 18)
sind schwer zuganglich. Das

Abb. 17: Verlauf der Riemen (ausgezogene Linien) und Ketten (gestrichelte Li-
nien) (Darstellung entspricht der Testausriistung).

Abb. 18: Hauptantriebe,
Pfeil = Motorabtriebswelle.

Auswechseln erfordert einen
grosseren Arbeitsaufwand, da
mehrere Riemen und Vorrichtun-
gen/Aggregate (zum Beispiel

Kihlkompressor) zu demontie-
ren sind (Empfehlung m). Die
meisten Riemen werden durch
gefederte Rollen gespannt.

Fertigungs- und Montage-
méngel, Reparaturen

Die Lenkautomatik fiir den

Pfliickvorsatz funktionierte zu-

nachst nicht zuverlassig. Das
entsprechende Modul musste
ausgewechselt werden.

In drei Féallen wurden bei Stein-
verklemmungen die Halterungs-
schrauben fir die vorderen Um-
lenkrollen der Férderketten des
Pfliickers abgeschert.

Ein Kreuzgelenk der Pfliickeran-
triebswelle musste infolge
Bruch ersetzt werden.

Die Steinfangmulde und der
Dreschkorb wurde durch Steine
leicht beschéadigt.
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Empfehlungen

Dem Hersteller wird empfohlen, folgende Hinweise
bei der Weiterentwicklung/Fertigung zu beriicksichti-
gen:

a) Schneidwerkfiihrung: Ungenligende Bodenanpas-
sung am Seitenhang in Lagerbestéanden (insbeson-
dere mit Originalbereifung 23,1-26; nachgeliefert
wurde 28,1-26). Schneidwerkkufen neigen in La-
gerbestanden bei lockerem oder feuchtem Boden
zum Schieben (Auflagedruckregelung bzw. Contour
eingeschaltet). Schneidwerk-Absenkautomatik:
Feinregulierung problematisch.

b) Unterbauhicksler: Bei der Arbeit an starken Seiten-
hangen (Maschine nach rechts geneigt) wird die er-
ste Maisreihe nicht mehr vollstandig von den Hacks-
lermessern erfasst.

c) Reinigungsgeblise: Minimale Windeinstellung unter
bestimmten Bedingungen bei Raps zu hoch (durch
den Importeur wurden Geblaseabdeckungen ange-
bracht). .

d) CCM-Nasensieb: Nasenltcher flr die Gewinnung
von hohen Spindelanteilen zu klein (Modifikation
durch den Importeur vorgenommen).

e) Untersieb-Riicklaufboden: Geringer Abstand zwi-
schen Boden und hinterem Windleitblech kann bei
CCM und Hanglage zu Verstopfungen flihren.

f) Kornelevator: Uberlastung bei hohen CCM-
Durchséatzen (vor Erreichen der Motor- oder Dresch-
werkleistungsgrenze; kritische Stelle: Ubergang
Elevator-Korntankbeflillschnecke. Trotz Ansprechen
der Kontrollvorrichtung miissen dann die Aggregate
teilweise manuell entleert werden.

g) Lenkung: Bei sehr langsamer Fahrt (Mandvrieren)
wird eine relativ hohe Betatigungskraft erforderlich.

h) Dreschkorbverstellung vor allem bei Maisausrii-
stung sehr schwergangig.

i) Beleuchtung: Rlickfahrlichter waren flr eine sichere
Arbeitsweise bei Dunkelheit zweckmassig.*

k) Schneidwerk-Transportanhdnger: Schneidwerkan-
bzw. -abbau im unebenen Geldnde stark erschwert
(rechtsseitige Schneidwerktrager zu lang).

I) Anordnung Hydraulikélbehilter: Am Uberlauf aus-
tretendes Oel (zum Beispiel bei einer leichten Uber-
fullung und Schraglage der Maschine) gelangt auf
den Verbundkeilriemen flir den Hydropumpenan-
trieb.

m) Hauptantriebe: Relativ schlechte Zugénglichkeit im
Bereiche der Motorabtriebswelle. Das Auswechseln
der inneren Keilriemen (Antriebe Wendetrommel,
Hydraulikpumpe und Korntankentleerung) macht ei-
nen hohen Arbeitsaufwand erforderlich.

n) Korntank-Verteilschnecke: Die ungeschitzte Welle

im Bereiche der Einstiegs-/Kontrolloffnung bildet

eine Unfallgefahr.*

Begutachtung in Zusammenarbeit mit der Schweiz.

Beratungsstelle fiir Unfallverhiitung in der Land-

wirtschaft (BUL).

Bearbeitung: E. Spiess, J. Heusser

Stellungnahme des Herstellers zu Hinweis . . .

a) Schneidwerkfiihrung: Das CLAAS Contour System
ist den Empfehlungen entsprechend geédndert wor-
den. Der Aufladedrucktaster lasst sich durch Fein-
einstellung der Empfindlichkeit allen Bodenverhalt-
nissen anpassen. Die Feinregulierung der Absenk-
automatik ist ebenfalls geandert.

b) Unterbauh&cksler HPH-G: Um auch an starken Sei-
tenhangen eine saubere Hackselarbeit zu gewahr-
leisten, wird die linke Hackseleinheit entsprechend
verbreitert.

c) Reinigungsgeblise: Fur dusserst windempfindliche
Friichte wie z.B. Grassamen und eventuell auch bei
Raps werden Geblaseabdeckungen angeboten.

d) CCM-Nasensieb: Fiir normale Spindelanteile bis
70% reicht das Nasenlochsieb 80 x 40 mm aus. Fur
sehr hohe Spindelanteile miissen die Nasenl6cher
geweitet werden.

e) Untersieb-Riicklaufboden: Verstopfungen traten
hier nur bei sehr starken Hanglagen und Feuchtig-
keitsgehalten von lber 40% auf. Eine Anderung des
3 D-Siebkastens ist deshalb zur Zeit nicht vorgese-
hen.

f) Kornelevator: Auch hier traten Verstopfungen nur

bei sehr hohen Erntebergeleistungen (40 t/h und

mehr) und Feuchtigkeitsgehalten von Uber 40% auf.

Es wird zur Zeit gepr(ift, ob tatsédchlich grossere Ele-

vatoren (wie DO 108 und COMMANDOR) auch bei

der Leistungsklasse DO 98 erforderlich sind.

Lenkung: Je nach Land sind unterschiedliche Lenk-

krafte vom Gesetzgeber vorgeschrieben. Die gete-

stete Maschine war zuséatzlich mit einer angetriebe-
nen Lenkachse ausgerlstet. Manovrieren sollte
stets mit Nenndrehzahl erfolgen.

h) Dreschkorbversteliung: Die Ubersetzungsverhalt-
nisse in den Anlenkpunkten werden zur Zeit Uber-
priift.

i) Riickfahrlichter: Die Beleuchtungsausriistung ent-

- spricht den gesetzméassigen Vorschriften der Lan-
der. Die Kabel sind serienméssig bereits vorverlegt.
Eine Ausriistung ist jederzeit méglich.

k) Schneidwerk-Transportanhd@nger: Der Schneid-
werk-Transportanhanger wurde den Empfehlungen
entsprechend maodifiziert.

I) Anordnung Hydraulikblbehélter: Anordnung, Zu-
ganglichkeit und Volumen werden zur Zeit Gberprift.

m) Hauptantriebe: Moderne Keilriemenantriebe, wie sie

nur CLAAS in den Maschinen verwendet (Selbst-

spannend, speziell gedrehte Scheiben aus GGG-

Guss, max. Dehnung 1%), sind bei ordnungsgemas-

ser Bedienung und Wartung extrem langlebig und

unterliegen einem &usserst geringen Verschleiss.

Eine Anderung der Anordnung beinhaltet eine tief-

greifende Neukonstruktion, die fir die laufende Se-

rie nicht geplant ist.

Korntank-Verteilschnecke: Es wird geprtft, ob lan-

gerbezogen (z.B. Schweiz) die Verteilerschnecke

zuséatzlich gesichert werden muss.

—

g

n

—

CLAAS OHG, D-4834 Harsewinkel
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Anhang 1: Technische Daten
CLAAS DOMINATOR 98 SL,

3-D

Messwerte der FAT (wo vorhanden, wurden DIN- und ISO-Normen oder Nor-

menvorschlage zugrunde gelegt)

Schneidwerk (symmetr.), Schnittbreite

4,50 m

Arbeitsbreite (zwischen I-I_a!mteilerspitzen) 4,75 m

Haspel

— Zinkenreihen 6

— Durchmesser 112cm

- Umfangsgeschwindigkeit 0,8-3,0m/s

Ahrenheber 19 Stk.

Messerhub/Hubzahl 84 mm /1060 |/min

Schnitthéhenverstellung -50 bis+147 cm

Einzugsschnecke, @ aussen / Drehzahl 58 cm / 557 U/min

— Abstand zu Fingerspitzen 62 cm

Einzugskanal, Breite 13t cm

— Férderorgan: 3 Rollenketten mit halben Leisten
Leistenabstand 15,4cm
Umlaufgeschwindigkeit 3,0m/s

Dreschwerk (Getreideausriistung)

Dreschtrommel, Breite/Durchmesser 132cm/45cm

- Schlagleisten/Stltzsterne 6/6

- Antriebsart

— Drehzahl

- Umfangsgeschwindigkeit
Dreschkorb, Fldche (48,7 cm x 131 cm)
— Leistenzahl/-abstand

~ Drahtdurchmesser/-abstand

— Umschlingungswinkel/Radius

— Entgrannungsvorrichtung

— Korntransport zur Reinigung

Wendetrommel, Drehzahl
Schdttler, Flache (437 cm x132,5 cm)
- Hordenzahi/-breite
— Drehzahl/Hub
— Fallstufenzahl/-héhe
— Hordenlagerung
- Abscheidehilfe:
2 Rafferwellen, Drehzahlen v./h.
- Kornriickfiihrung

Regelriemen, 1 Stufe
662-1596 U/min

15,5 bis 37,6 m/s

0,64 m?

12/43 mm

3,4 mm/13,4 mm

101°/27,8 cm

2-stufig zuschaltbar Giber 2 und 5
Korbleisten

schwingender Vorbereitungs-
boden

1125 U/min

5,79 m?

5/25,5cm

- 223 U/min/10cm

4/8cm
Schichtholzbbcke

224/210 U/min
Rucklaufboden

Reinigung Gesamtsiebflache
Kurzstrohsieb: Lamellen, 2-teilig,
1 Hangsteg

— Fléche (176,5 cmx 112 cm)
Kérnersieb: Lamellen, 2-teilig

— Flache (127 cm x126 cm)

Konstruktion Siebkasten: Vorbereitungs-

boden und Kurzstrohsieb (Obersieb)
gleichlaufig, gegenlaufig zu Kornersieb,

(bzw. Siebkastengehdause), Kurzstrohsieb

fuhrt zusétzlich gegen den Hang

gerichtet Schwingbewegungen aus (3-D)

- Frequenz

Radialgeblése, 1-teilig, 6 Fligel, @

— Drehzahl

— Windregulierung durch Regelriemen

3,58 m?2 -

1,98 m?
1,60 m2:

306 Hz
54cm
448-923 U/min

Antriebe, Bremsen, Kupplungen
Fahrantrieb:
— Geschwindigkeitsbereiche: 1. Stufe

hydrostatisch
0-6,9 (5,6) km/h

() =Hinterradantrieb 2. Stufe 0-12,5 (8,9) km/h
eingeschaltet 3. Stufe 0-23,5km/h
R. (3 Stufen) 0O-ca.18 km/h

Bremsen
— Fussbremse hydraul. (Einzelrad)
~ Handbremse mech. unabhéngig
Flachriemen/-Gesamtlédnge -/-
Keilriemen/-Gesamtlange 19 Stk./ 44,3 m
Ketten/-Gesamtlange 7 Stk./10,5m
Total (ohne Hacksler) 26 Stk. /54,8 m
Hydraulikpumpen/-motoren/-zylinder 2*/3/10

Kupplungen

— Schneidwerk

— Dreschwerk

— Korntankentleerung

* davon 1 Doppelflanschpumpe

Keilriemen mech. betatigt

Bereifung vorne
hinten

28,1-2612PR
500/60-22,58 PR

Abmessungen und Gewichte in Transportstellung
(mit Lenkantriebsachse, voller Treibstofftank)

Mé&hdrescher L/B/H 811/350/382 cm
— Radstand/Bodenfreiheit 370/38 cm

— Spurweite, v/h 278/261cm

— Wendekreisdurchmesser links/rechts - 16,85/18,1m

— Gewicht (mit Schneidwerk) 9580 kg
Zusatzausriistungen

Strohhécksler: Schlegelmesser an Welle paarweise angeordnet
52

-~ Schlegeimesser, Anzahl

— Gegenmesser (in einer Reihe), Anzahl 51
— Drehzahl 3165 U/min
- Gewicht 290 kg
Maispfllickvorsatz, Typ 5/75
— Transportbreite 382¢cm
— Aussenteiler, Anstieg (ganze Lange) 64%
— Innenteiler, Anstieg 43%
- Einzugsketten, Anstieg/Wirklange
je Kette 100 cm/47 %
— Einzugsketten, Umlaufgeschwindigkeit 1,5 m/s
— Wirklange der Reisswalzen
(je Reihe 2 Stk.) 71cm
— Gewicht 1930 kg
— (Maisausristung:
Mé&hdreschergesamtgewicht 11800 kg)

Anhang 2: Bemerkungen
zu den Kennlinien

Kornférderung (ﬁberkehrrﬁcklauf mit Elevator auf Dreschtrommel)

Kornschnecke & / Drehzahl
Uberkehrschnecke & / Drehzahl
Elevatoren mit Rollketten und
Gummimitnehmern (Férderung unten)
— Kornelevator (Antrieb unten),
Schachtweite/Mitnehmerabstand
— Uberkehrelevator (Antrieb unten),
Schachtweite/Mitnehmerabstand

18 cm/ 378 U/min
15 ¢m / 306 U/min

17x9cm/16cm
12x10cm /16 cm

Korntank, Fassungsvermégen/
Entleerungszeit (Weizen)
Auslaufrohr: hydraulisch schwenkbar
~ Schnecke @ / Drehzahl

50101/65-70s
27,5 cm /635 U/min

Motor, Leistung (Angaben nach amtl.
Prifbericht) (DIN)

Marke, Typ

Zylinderdrehzahl/-inhalt
Vollast-Drehzahl

- Treibstoffverbrauch

Kihlung
Treibstofftank
- Einfullhéhe

132 kW (179 PS)
Mercedes, OM 360
6/8725 cm?3 (Reihe)
2500 U/min

240 bis 250 g/kWh
(177 g/PSh)
Wasser-Umlauf
2951

2,3m

Die vorliegenden Kennlinien* (Regressionskurven) reprasentieren die beste
Anpassung an die Messwerte aus einer Auswahi von vier Regressionsfunk-
tionen:

y=a+bx (Linear) .

y=a+bx+cx?2 (Polynom 2. Grades)

y=ea+bx+cx2 (Exponential)

y=ax® (Potenz)

Auswahlkriterium: kleinstes Durchschnittsquadrat der Residuen (s2). Kennli-
nien mit Streub&ndern (95% Sicherheitsbereich): Im Bereich, wo sich die
Streubdnder zweier Kennlinien wesentlich iiberdecken (um mehr als zirka
65% der Summe der beiden halben Bandbreiten), sind die Unterschiede
nicht mehr signifikant.

*=(Abb. 3,4 und 8)

Anhang 3: Grundlagen zur
Berechnung der praktischen

Druschleistung '
Zeitbedarf fiir einen Wendevorgang 0,78 min*
Zeitbedarf fir die Fahrt vom Feldende bis
zum Wagen und zurtick (inkl. Wende-
vorgang), je nach Korntankentleerung 1,32 min*

Zeitbedarf fiir die Korntankentieerung
(min/ha)
Anzahl Korntankentleerung je ha

=Kornerertrag (dt/ha)
Kérneraustrag (dt/min)

=Kornerertrag (dt/ha)
Fassungsvermdgen (dt)

Verlustzuschlag fir nicht vollstandige Fullung des Korntanks, 0,30 min* je

Korntankentleerung

* Richtwerte nach reprasentativen Zeitmessungen aus der Praxis
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