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Vergleichspriifung von zweireihigen schwenkbaren

Anbaumaishéackslern

Hansruedi Strasser

Mit den zweireihigen schwenk-
baren Maishéckslern ldsst sich
eine hohe Ernteleistung erzie-
len. Das bedingt Traktoren mit
einem grossen Vorderachsge-
wicht, einer starken Hubkraft
sowie mit hoher Zapfwellenlei-
stung. Die hohe Ernteleistung
auf dem Felde bringt aber nur
Vorteile, wenn der Abtransport
des Hackselguts und die Abla-
dekapazitit auf dem Hof ge-
waéhrleistet sind. Der Lei-
stungsbedarf zwischen den
einzelnen Marken war in die-
sem Vergleich bei Mais und
Gras recht unterschiedlich. ,
Die Hackselqualitiat aller fiinf
Priifmaschinen lag auf einem
hohen Niveau. Im Lagermais
hatte sich eine Maschine noch
durchaus befriedigend geeig-
net, die iibrigen mittelméssig
bis schiecht.

Da der Anteil Traktoren mit einer
Leistung von 45-60 kW (60-80
PS) in der Landwirtschaft stan-
dig zunimmt, steigt auch die
Nachfrage nach leistungsfahi-
geren Maishéackslern. Zur Zeit
sind die Verkaufszahlen von
zweireihigen, schwenkbaren An-

baumaishéckslern grosser als
von gezogenen. Traktoren mit
guter Gangabstufung und einer
Zapfwellenleistung von 60 kW
(80 PS) ermoglichen eine be-
friedigende, ab 70 kW (95 PS)
Zapfwellenleistung eine gute
Hackselleistung auf dem Felde.
Mit den zweireihigen Mais-
hackslern lassen sich die
Durchfahrten auf dem Felde ge-
geniber den einreihigen Ma-
schinen auf die Halfte reduzie-
ren. Man erhofft daraus eine ge-
ringere Bodenverdichtung und

eine bessere Versickerung des
Regenwassers in einem nassen
Herbst.

Praktischer Einsatz

Beim Anbauen der Hacksler an
den Traktor bieten der Schnell-
kuppler und der hydraulische
Oberlenker am Traktor wertvolle
Hilfe. Alle Maschinen, die an der




Tabelle 1: Gesamtiibersicht iiber die Ergebnisse
Fabrikat Leistungsbedarf Hackselqualitat Vorderachsent- Wartung und Handhabung
lastung mit
Mais Gras Mais Gras Mais- Pick-up |Schlei- Ein- Schmie- Reini-
Nachzerkleine- Schnittlange Schnittlange | gebiss fen stellen ren gung
rungsorgan Messer und Zu-
Gegen- géng-
schneide lichkeit
des
Hack-
sel-
ohne mit 58mm 16,3mm 58mm 16,3mm organs
Mengele
SH_ZO * * * * * %k %k ke * kR * * kK ok ke * kK * % % gk
Kemper
Sprinter Profi * %k * —_ — *kk —_ —_ *k —_— *k*k * e w * % *kk
Feraboli 946 dekk * Kk *kk *kk * Kk * Kk *k * * * % *% *k * %
PZ MH
160 SU % * % —_ —_ *k - — Jk — * Kk * % o kk *
Pottinger
MEX Profi K * % * % * ok * % ¥k ok * k% * % * % % ok ok * k& * % % * ok * %k k
Bewewertung: * mittelmassig
w e gut
*** sehr gut

Prifung teilnahmen, sind torfahrer einiges Koénnen und das Umschwenken ohne grosse
schwenkbar. Sie kbnnen alsoim  Routine (speziell im Hanggelan- Probleme durchgefiihrt werden
Heck- sowie im Seitenanbau de). Der Arbeitsablauf muss un- kann.

eingesetzt werden. Das Um- bedingt in der richtigen Reihen-

X Kemper Sprinter Profi macht
schwenken erfordert vom Trak- folge eingehalten werden, damit B :

hier eine Ausnahme. Durch das
geringe Gewicht sowie durch
die einfache Schwenkvorrich-
tung kann die Maschine mihe-

Priifungsprogramm und Versuchsbedingungen los umgeschwenkt werden.

@ Allgemeine technische Daten

® Praktischer Einsatz in Mais- und Grasbestianden Wenn der Hacksler oft im Heck-

® Untersuchung auf; anbau eingesetzt wird, sollte der
- Leistungsbedarf an der Zapfwelle Traktor mit einem Wendegetrie-
- Hackselqualitat be ausgeristet sein, damit man
— Gewichtsverlagerung am Traktor verschiedene Gange zur Verfi-
— Wartung und Handhabung gung hat. Bei einem Dreigrup-

pen-Getriebe kann meistens nur

Mais ein Rickwdirtsgang gebraucht
Frischertrag 397 dt/ha, TS-Gehalt 35%, TS-Ertrag 139 dt/ha, werden. Die anderen zwei Riick-
Fahrgeschwindigkeit im Durchschnitt 4,2 km/h bei einem Durch- wartsgange sind entweder zu
satzvon 25 t/h. langsam oder zu schnell.

Gras

Mit dem Heckanbau kénnen die

Welkertrag an Schwade: 5,9 kg/m bei 25,6% TS-Gehalt und 3,3 Felder in der Ebene auch
kg/m bei 44,8% TS-Gehalt. Durchsatz 7 t/h Trockensubstanz. «durchgestochen» werden. Der
Die Hackselproben wurden direkt am Auswurf entnommen. Die Hackselwagen solite aber nicht
Héackselldngenanteile wurden von Hand ausgezahlt und in drei viel breiter als der Traktor sein.
Kategorien eingeteilt. Sie kdnnen aber bei Gras und Mais nicht Im Hang ist das Durchstechen
miteinander verglichen werden, da der Massstab in den Langen- des Feldes nicht mdglich, weil
anteilen unterschiedlich ist. der Wagen auf die untere Mais-

reihe auflauft.
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Abb. 1: Nicht alle Maschinen kénnen so miihelos umgeschwenkt werden.

Den PZ MH 160 SU kann man
am Anbaubock hydraulisch ver-
schieben, was beim Anméahen
und beim Durchstechen des Fel-
des von Vorteil ist.

Im Heckanbau hatte kein Mais-
hacksler Schwierigkeiten, das

Mengele SH-20

Kemper Sprinter Profi
Feraboli 946
PZ MH 160 SU

Pottinger MEX Profi K

Auswurfsgut Uber den Traktor in
den nachgezogenen Hécksel-
wagen zu blasen. Alle Maschi-
nen (ausser Feraboli 946) wa-
ren mit einer Rohrverlangerung
in der Langsrichtung ausgeru-
stet. Das Auswurfrohr wird bei

Eingestellte

vier Maishéackslern hydraulisch
und bei einer Maschine mit
Elektromotor geschwenkt.

Wenn das Pick-up oder das
Maisgebiss auch hydraulisch
angehoben werden kann und
der Traktor zusatzlich mit einem
hydraulischen Oberlenker aus-
gerlstet ist, braucht es mit der
Rohrverstellung mindestens
finf Anschliisse am Traktor.

Bei allen Maschinen ausser
beim PZ MH 160 SU kann die
Schnittlange verstelit werden.

Leistungsbedarf

Der Unterschied im Leistungs-
bedarf der  verschiedenen
Hacksler war auch bei dieser
Vergleichspriifung wieder gross.
Bei Mais schwankte der Lei-
stungsbedarf an der Zapfwelle
zwischen 34 und 53 kW (46 bis
72 PS) bei einem Durchsatz von
25t/h.

Schnittlange [ I

4.9 mm

3,8 mm

3,0mm

5,7 mm

4,2 mm

|
T

10 20

30 40 50 60 70 kW

ohne Nachzerkleinerungsorgan

- mit Nachzerkieinerungsorgan

Abb. 2: Leistungsbedarf an der Zapfwelle bei Mais mit 35 % TS-Gehalt. Durchsatz: 25 Tonnen/Stunde.




Eingestellte

Schnittlange TS-Gehalt [
Mengele SH-20 5,7 mm 24,8%
16,0 mm 39,6%
Feraboli 946 5,8 mm 24,6%
16,8 mm 45,0%
Pottinger MEX Profi K 58mm 25,6%
16,2 mm 50,0%

10 20

30 40 50 60 70 kW

Abb. 3: Leistungsbedarf an der Zapfwelle bei Gras. Durchsatz: 7 Tonnen/Stunde Trockensubstanz.

Durch den Einbau eines Nach-
zerkleinerungsorgans  werden
zusatzlich 4 bis 17 kW Leistung
bendtigt.

Ob es sich lohnt, die wenigen
noch ganzen Korner im Héck-
selgut mit einer Mehrleistung
von 17 kW noch zu zerkleinern,
ist fraglich. Die Struktur des
Hackselguts wurde durch das
Nachzerkleinerungsorgan nicht
verbessert.

Bei Gras schwankte der Lei-
stungsbedarf an der Zapfwelle
je nach Schnittlinge zwischen
38 und 69 kW (52 bis 94 PS).

Da der TS-Gehalt bei der ersten
Messung bei 25% lag, wahrend
der zweiten Messung aber von
rund 40% auf 50% zunahm
(siehe Abb. 3), wurde der

Durchsatz auf die Menge Trok-
kensubstanz bezogen, und zwar
auf 7 t/h. Der erste Balken einer
Maschine in Abb. 3 ist unter den
Konkurrenzfabrikaten direkt ver-
gleichbar, der zweite ist nicht di-
rekt aber in der Tendenz ver-
gleichbar (TS-Gehalt von
40-50%). Der tiefere Lei-
stungsbedarf beim stark vorge-
trockneten Futter ist mehr eine
Folge der rund dreimal grds-
seren Schnittlange als des hé-
heren Trocknungsgrades.

Der in Abb. 2 und 3 angegebene
Leistungsbedarf bezieht sich
nur auf den Antrieb des Hacks-
lers. Fur die Fortbewegung des
Traktors und des Hackselwa-
gens (wenn im Direktzug gefah-
ren wird) wird nochmals zusatz-
liche Leistung bendtigt.

Hackselqualitdt bei Mais

Die Hackselqualitdt kann bei
dieser Priufung im Durchschnitt
als gut bis sehr gut bezeichnet
werden. Keine Maschine muss-
te an Hand der ausgewahlten
Hacksellangenanteile sowie
aufgrund der optischen Bewer-
tung des Hackselguts in die un-
terste Stufe (mittelmassig) ein-
geteilt werden. Der TS-Gehalt
liegt mit 35% hoch, was sich
eher negativ auf die verschiede-
nen Langenanteile hatte auswir-
ken missen. Dies beweist, dass
die Hackselsysteme recht aus-
gereift sind. Es besteht jedoch
die Moglichkeit, dass bei einzel-

Tabelle 2: Hicksellinge bei Mais mit 35% TS-Gehalt

Fabrikat Eingestellte Fahrgeschwin- Héacksellange Bewertung
Schnittlange digkeit Gewichtsanteil in % Hackselgut

mm km/h bis 4 mm 4-16mm  (ber16 mm

Mengele SH-20 4,9 4.4 67,2 29,6 3,2 gut

Kemper Sprinter Profi 3,8 4,0 85,2 13,0 1,8 sehr gut

Feraboli 946 3,0 4,2 84,9 12,4 2,7 gut

PZ MH 160 SU 57 4,0 83,7 13,9 2,4 gut

Pottinger MEX Profi K 4,2 4,2 93,4 55 1,1 sehr gut

Bewertungsstufen der Hackselqualitat: mittelméssig, gut, sehr gut




nen Maschinen mit einem lan-
geren Schnitt die Qualitat des
Hackselguts verschlechtert wird
(zulange Anteile von Blattern
und Lieschen).

Der Anteil an unverletzten Kor-
nern in den Proben lag zwischen
0,1 und 1,8%. Bei allen Hacks-
lern besteht die Mdglichkeit, ein
Nachzerkleinerungsorgan ein-
zubauen. Aber bei keiner Ma-
schine wurde durch den Einbau
der Reibplatte oder des Reibbo-
dens die Hackselqualitidt ver-
bessert.

Hackselqualitédt bei Gras

Interessant ist festzustellen,
dass bei allen Fabrikaten die
Anteile  der verschiedenen
Héacksellangen bei der klirzeren
eingesteliten Schnittlange (5,8
mm) praktisch gleich sind (Tab.
3). Bei der langeren eingesteli-
ten Schnittlange (im Durch-
schnitt 16,3 mm) sind die Unter-
schiede in der Hacksellange von
50-100 mm recht gross.

Bei der Entnahme von Gras mit
einer Obenentnahmefrase sind
die Langenanteile (ber 50 mm
von Bedeutung. Mit der einge-
stellten theoretischen Schnitt-
lange sowohl von 5,8 mm als
auch von 16,3 mm kann die Fra-
se ohne Probleme eingesetzt

Abb. 4: Hackselproben bei Gras aus den drei Bewertungsstufen. Héckselldn-
genanteile bis 50 mm, 50-100 mm, iiber 100 mm.

werden. Eine moglichst gleich-
massige Hacksellange ist in je-
dem Fall anzustreben.

Nur mit gut geschliffenen Mes-
sern und einer optimalen Ein-
stellung des Spaltes zwischen
Messer und Gegenschneide
kann ein gleichméassiges Hack-
selgut erzielt werden. Dies wirkt
sich zudem noch positiv auf den
Leistungsbedarf aus.

Lagermais

Auch bei dieser Vergleichspri-
fung hatten wir Gelegenheit, die

Maishédcksler im Lagermais ein-
zusetzen. Es bestéatigte sich
einmal mehr, dass jene Maschi-
nen, die den Stengel zuerst
durch das Einzugsorgan erfas-
sen und erst nachher abschnei-
den, im Lagermais am besten
zurecht kommen.

Feraboli 946 hatte durch die ag-
gressiven Einzugsketten von al-
len finf gepriften Maishacks-
lern im Lagermais am wenigsten
Schwierigkeiten. Die Lager-
maisschnecke hatte bei dieser
Maschine die gute Stengelauf-
nahme eher beeintrachtigt. PZ
MH 160 SU kam hingegen nicht
zurecht, da die Stengel nach
dem Schnitt schlecht erfasst

Tabelle 3: Hackselldnge bei Gras
Fabrikat Eingestellte Fahrgeschwin- TS-Gehalt Héacksellange
Schnittlange digkeit Gewichtsanteil in %

mm km/h % bis 50 mm  50-100 mm Gber 100 mm
Mengele SH-20 57 3,3 24,8 94,9 4,4 0,7

16,0 5,3 39,6 90,9 54. 3,7 f
Feraboli 946 58 4.1 24,6 95,3 4,2 0,5

16,8 6,3 45,0 82,7 13,2 4.1
Péttinger MEX Profi K 5,8 3,5 25,6 95,7 3,7 0,6

16,2 6,8 50,0 83,4 12,2 4,4




Abb. 5: Je nach Ausriistung der Hacksler braucht es ein bis drei hydraulische
Anschlisse am Traktor. Kommen noch ein hydraulischer Oberlenker und eine
Lagermaisschnecke dazu, benétigt man sieben Anschliisse.

wurden. Die hydraulisch ange-
triebenen Lagermaisschnecken
brachten nicht bei allen Maschi-
nen die erhoffte Verbesserung.
Die Umlaufgeschwindigkeit der
Schnecken muss genau auf
die Einzugsgeschwindigkeit der
Maisstengel eingestellt werden,
damit sich die Stengel nicht auf-
wickeln oder am Einzug zu Ver-
stopfungen fihren.

Vorderachsentlastung
des Traktors und Belastung
des Hackslerrades

Die zweireihigen schwenkbaren
Anbaumaishacksler weisen von
der Konstruktion der Maschinen
her ein hohes Gewicht auf. Spe-
ziell in der Transportstellung be-
notigt der Traktor ein hohes Vor-

derachsgewicht, damit er sich
nicht aufbaumt (Unfallgefahr),
Eine hohe Hubkraft wird bené-
tigt, damit die schweren Hacks-
ler angehoben werden kdnnen.
In Tab. 4 sind die Vorderachs-
entlastung und die Gewichte
sowie die Belastung des Hacks-
lerrades zusammengestellt.
Kemper Sprinter Profi hat mit
650 kg die kleinste Vorderachs-
entlastung gegeniiber Feraboli
946, der mit 1135 kg die hdchste
Entlastung verursacht. Ungenii-
gendes Vorderachsgewicht
kann zum Teil durch Frontge-
wichte kompensiert werden.
Alle Héacksler, die gepruft wur-
den, sind mit einem Stitzrad
ausgeristet. Die Unterschiede
in der Belastung des Rades sind
sehr gross, liegt doch die Span-
ne zwischen 85 und 680 kg. Bei
PZ MH 160 SU kann die Radbe-
lastung durch eine Feder am An-
baubock eingestellt werden.
Dies macht bei einer optimalen
Einstellung 290 kg aus, gegen-
Uber 850 kg bei unglnstiger
Einstellung.

Umriistung der Hacksler
auf Gras

Das UmrUsten der Maishacksler
auf den Graseinsatz besteht im

Tabelle 4: Vorderachsentlastung des Traktors und Belastung des Hickslerrades (Traktor
Fiat 100-90 DT; Vorderachsgewicht 2302 kg; Hinterachsgewicht 2468 kg; Radstand 263 cm)

Fabrikat

Hackslers mit

Gewicht des

Vorderachsentlastung
bei Transportstellung

Belastung des
Hackslerrades bei

in % des Arbeitsstellung mit
inkg Hackslers
Maisgebiss Pick-up Mais- Pick- Mais- Pick- Maisgebiss Pick-up
kg gebiss up gebiss up kg
Mengele SH-20 1380 1255 1015 925 74 74 675 685
Kemper Sprinter Profi 1065 — 650 — 61 — 85 —
Feraboli 946 1440 1405 1135 1025 79 73 680 765
PZ MH 160 SU 1340 — 905 - 68 — 290 —
Pottinger MEX Profi K 1230 1260 930 915 76 73 590 660




wesentlichen im Abbauen des
Maisgebisses und im Anbauen
des Pick-ups. Das ist bei allen
drei Maschinen problemlos
moglich. Wenn keine Messer
ausgebaut werden missen,
kann die Umristung in weniger
als einer Stunde von zwei Per-
sonen durchgefiihrt werden.
Wird beim Graseinsatz nur mit
der Halfte der vorhandenen
Messer gearbeitet, ist es sinn-
voll, einen zweiten Messersatz
anzuschaffen, damit beim nach-
sten Einbau die nichtgebrauch-
ten Messer nicht nachgeschlif-
fen werden mussen.

Da beim Grashickseln das
Hackselorgan wegen der Steine
und der Erde im Erntegut mehr
dem Verschleiss unterworfen
ist, sollte vor dem nachsten Ein-
satz beim Mais die Gegen-
schneide oder der Schneidrah-
men Uberprift werden.

Abb. 6: Eine sehr gute Zugdnglichkeit zum Hédckselorgan ist beim Graseinsatz
von Vorteil, da bei einer Schnittldnge von 16 mm die Hélfte der Messer ausge-

baut werden muss.

Tabelle 5: Liarm beim Maishdckseln am Ohr des Traktor-
fahrers (Heckfenster und linke Tiir offen)

Larm

Befriedigend: sollte verbessert werden

Fabrikat Trommel- Scheibenrad- o "
hicksler hacksler Das Maishéckseln gehort zu
dB (A) dB (A) den Arbeiten, die einen grossen
Mengele SH-20 99 Larm verursachen. Bei langer
Kemper Sprinter Profi 98 dauernden Arbeiten und ohne
Feraboli 946 98 schallisolierte Kabine sollten
PZMH160SU 98 unbedingt ~ Gehdrschutzmittel
Pottinger MEX Profi K 97 getragen werden. Die in Tab. 5
angegebenen Werte wurden am
Tabelle 6: Wartung und Handhabung
Fabrikat Schleifen Einstellen Schmieren Reinigung und
Messer/Gegen- Zuganglichkeit des
schneide Hackselorgans
Mengele SH-20 sehr gut sehr gut gut sehr gut
Kemper Sprinter Profi sehr gut sehr gut gut — sehr gut sehr gut
Feraboli 946 gut gut befriedigend—gut  gut ~sehr gut
PZ MH 160 SU gut gut - sehr gut sehr gut befriedigend
Pottinger MEX Profi K sehr gut sehr gut gut sehr gut
Bewertungsmasstab
Sehr gut: nicht verbesserungswiirdig
Gut: dirite noch verbessert werden




Tabelle 7: Technische Daten zweireihige schwenkbare Anbauhécksler 1985

1 Marke, Typ Mengele SH-20 Kemper Sprinter Profi
2 Importeur Favre, 1630 Payerne Grunderco AG
Rohrer Marti, 8165 Regensdorf 6287 Aesch
3 Hersteller Mengele (D) Kemper (D)
Gewicht mit:
4 Maisgebiss 1380 kg 1065 kg
5 Pick-up 1255 kg —_—
6 Aushebung des Pick-ups hydraulisch o
7 Aushebung des Maisgebisses hydraulisch —_—
Einzug
8 Maisgebiss 4 Ketten 2 stehende, gezackte
querliegende Schnecke Einzugstrommeln
9 Einzugswalzen 1 unten 2 unten
10 Pressende Walzen 2 oben 2 oben
11_Glattwalze ~  dunten 1unten_ _
12 Pick-up: Aufnahmebreite 146 cm — i
Abstiitzung 2 Rader —
13 Zapfwellendrehzahl 1000 U/min 1000 U/min
Hicksel- und Forderorgan
14 Hackselorgan/Anzahl Messer Scheibenrad /10 Scheibenrad /12
15 Drehzahl Hackselorgan 896 U/min 1000 U/min
16 Schnitte pro min 8960 12000
17 Theoretische Schnittlange 49/5,7/80mm 3,8/55mm
18 Fdrderorgan/Anzahl Wurfschaufeln Scheibenrad /10 Scheibenrad/ 6
Auswurfkriimmer
19 Seitenverstellung hydraulisch hydraulisch
20 Hoéhenverstellung elektrisch Seilzug
21 Auswurfrohr abklappbar auf halber Héhe auf halber Héhe
22 Oberer Teil des Hackselgehduses abklappbar abklappbar
23 Einzug abschaltbar ja, Reversiergetriebe nein
24 Uberlastsicherung: Einzug Ratschkupplung Scherstift
Héckselorgan Reibkupplung Rutschkupplung
25 Freilauf an der Gelenkwelle an der Gelenkwelle
26 Schmierung 40 Nippel 8 Nippel
1 Tropfdler
27 Preis Januar 19861): mit Maisgebiss Fr. 23800.— Fr.23410.—
Pick-up Fr. 5600.-

Zusatzausrustung gegen Mehrpreis:

— Lagermaisschnecke
(hyd.) Fr. 1600.-

— Rotierender Abteiler
far Lagermais Fr. 430.—-

— elektrische Klappen-
verstellung Fr. 860.—

1) Im Preis inbegriffen sind: Auswurfverlangerung und Nachzerkleinerungsorgan

2) Der PZ MH 160 SU besteht aus zwei einreihigen Héckslern




auf halber H6he
nicht abklappbar

auf halber H6he
nicht abklappbar

Feraboli 946 PZ MH 160 SU?) Poéttinger MEX Profi K
Haruwy Messer AG Rapid AG
1032 Romanel 4704 Niederbipp 8953 Dietikon
Feraboli (1) PZ-Zweegers (NL) Péttinger (A)
1440 kg 1340 kg 1230 kg
1405 kg — 1260 kg
hydraulisch —_ hydraulisch
hydraulisch —_— —
4 Ketten 4 stehende Trommeln 2 stehende Trommeln
2 gezackte Zufiihrtrommeln
1 unten 1 unten
2 oben 2 stehend 2 oben
_____ futen _____2stehend _________futen

165 cm — 144 cm

. 2 Kufen o 2 Rader
540 U/min 1000 U/min 1000 U/min
Trommel /8 Scheibenrad / 9 Scheibenrad / 10
1219 U/min 1597 U/min 1154 U/min
9720 14310 11500
3,0/4,1/4,7/5,8/8,3/9,6 mm 5,7 mm 4,2/5,8/8,1 mm
Trommel / — Scheibenrad / 3 Scheibenrad /10
hydraulisch hydraulisch elektrisch
Seilzug Seilzug elektrisch

auf halber Hohe

abklappbar

— Umbaugetriebe von
540 auf 1000 U/min Fr. 575.—

ja, Reversiergetriebe nein ja, Reversierschaltung
Scherschraube Scherschraube Scherschraube
Scherschraube —_— Keilriemen
an der Maschine an der Gelenkwelle an der Gelenkwelie
41 Nippel 5 Nippel 22 Nippel

__O 1 Tropfdler
Fr.24335.— Fr.19300.—- Fr. 21895~
Fr. 3700.- Fr. 4870.—
— Lagermaisschnecke - Ausrustung fiir Lager- — Lagermaisschnecke

(hyd.) Fr.1310.— mais Fr. 450.— (hyd.) Fr.1580.—

— hydraulische Seiten-
verstellung Fr. 440.—




Ohr des Traktorfahrers gemes-
sen. Beim Messtraktor waren
die linke Tire und das Heckfen-
ster der Kabine offen.

Schleifen der Messer

Mit gut geschiiffenen Messern
kann der Leistungsbedarf ver-
ringert und das Hackselgut ver-
bessert werden. Im allgemeinen
ist das Schleifen der Messer bei
den Scheibenradhéickslern bes-
ser geldst als bei den Trommel-
hackslern. PZ MH 160 SU macht
hier eine Ausnahme, weil dieser
Hacksler aus zwei einreihigen
Maschinen  zusammengebaut
ist, die beide geschliffen werden
milssen.

Einstellen
Messer/Gegenschneide

Wie schon in den vergangenen
Vergleichsprifungen stellten wir
auch diesmal fest, dass der
Abstand zwischen Messer und
Gegenschneide  (Schneidrah-
men) bei den Scheibenrad-
hacksler besser eingestellt wer-
den kann. Eine bessere Sicht
auf die Gegenschneide ware oft
winschenswert, damit der
Abstand zwischen Messer und
Gegenschneide optimal einge-
stellt werden kann.

Schmieren

Die geprifften Maishacksler
weisen eine unterschiedliche
Anzahl  Schmiernippel  auf.
Wichtig ist, dass alle Schmier-
stellen gut zuganglich sind und
die Maschinen gut gewartet
werden kénnen.

Bei Feraboli 946 sind einige
Schmiernippel unter dem Mais-
gebiss angebracht. Dadurch
muss der Hacksler beim
Schmieren angehoben werden.
Um Unfalle zu vermeiden, sollte
diese Maschine wegen even-
tuellem Nachlassen der Traktor-
hydraulik gesichert werden.

Die Ketten, die das Hackselor-
gan antreiben, werden beim
Kemper Sprinter Profi und P6t-
tinger MEX Profi K durch einen
Tropfdier geschmiert.

Reinigung und Zuganglichkeit
zum Hackselorgan

Die Hacksler sollten nach jeder
Erntesaison gereinigt werden.
Auch miissen zum Teil die Mes-
ser ausgebaut werden. Darum
sollte eine sehr gute Zugang-
lichkeit zum Hackselorgan még-
lich sein.

Sicherheit und
Unfallverhiitung

Die Sicherheitskontrolle erfolgte
zusammen mit der BUL. Bei
Strassenfahrt missen die Ein-

zugsspitzen abgedeckt werden.
Die Abdeckung muss gelb/
schwarz bemalt sein. Die néti-
gen runden Ruckstrahler kén-
nen ebenfalls an dieser Abdeck-
ung angebracht sein. Falls Be-
leuchtungs- oder Signalisa-
tionsvorrichtungen am Traktor
verdeckt werden, miissen am

Hacksler entsprechende Er-
satzvorrichtungen aufgebaut
sein.

Sicherheitstechnisch von Vorteil
sind Maschinen, deren Einzugs-
organe auch riickwarts geschal-
tet werden konnen. So kénnen
Verstopfungen gefahrlos beho-
ben werden. W&ahrend des
Schleifens sind die Einzugs-
organe abzustellen. Bei den
Traktoren ist auf eine genlgen-
de Vorderachsbelastung zu ach-
ten. Samtliche Schutzvorrich-
tungen missen immer einwand-
frei funktionieren.

Allféllige Anfragen iiber das behandelte Thema, sowie auch iiber andere landtechnische Probleme,
sind an die unten aufgefiihrten kantonalen Maschinenberater zu richten. Weitere Publikationen und
Priifberichte kénnen direkt bei der FAT (8356 Tanikon) angefordert werden.

ZH Schwarzer Otto, Landw. Schule Weinland, 8408 Wiilflingen Tel. 052 - 25 31 24
BE Brunner Samuel, Bergbauernschule Hondrich, 3702 Hondrich Tel. 033-54 11 67
Herrenschwand Willy, Landw. Schule Seeland, 3232 Ins Tel. 032-8332 32
Hofmann Hans Ueli, Landw. Schule Waldhof, 4900 Langenthal Tel. 063 - 2230 33
Marthaler Hansueli, Landw. Schule Langnau, 3552 Bérau Tel.035- 24266
Marti Fritz, Landw. Schule Ritti, 3052 Zollikofen Tel. 031 - 57 31 41
Mumenthaler Rudolf, 3752 Wimmis Tel.033-5711 16
LU Moser Anton, Landw. Schule Schiipfheim, 6170 Schiipfheim Tel. 041 - 76 15 91
Schali Ueli, Landw. Schule Willisau, 6130 Willisau Tel. 045-813318
Wandeler Erwin, Bihlstrasse, 6207 Nottwil Tel. 045-54 14 03
Widmer Norbert, Landw. Schule Hohenrain, 6276 Hohenrain Tel. 041 - 88 20 22
UR Zurfluh Hans, Hochweg, 6468 Attinghausen Tel. 044 - 21536
SZ Fuchs Albin, Landw. Schule Pfaffikon, 8808 Pfaffikon Tel. 055-483345
ow Muller Erwin, Landw. Schule Obwalden, 6074 Giswil Tel.041-6816 16
NwW Isaak Franz, Breitenhaus, 6370 Stans Tel. 041 -63 11 22
ZG Muiller Alfons, Landw. Schule Schluechthof, 6330 Cham Tel. 042 - 36 46 46
FR Krebs Hans, Landw. Schule Grangeneuve, 1725 Posieux Tel. 037 -82 11 61
SO Tschumi Fredi, Landw. Schule Wallierhof, 4533 Riedholz Tel. 065 -2293 42
BL Langel Fritz, Feldhof, 4302 Augst Tel. 061 -83 28 88
Speiser Rudolf, Aeschbrunnhof, 4461 Anwil Tel. 061 -9905 10
SH Hauser Peter, Landw. Schule Charlottenfels, 8212 Neuhausen a.Rhf. Tel. 053- 23321
Al Horler Hansijiirg, Loretto, 9108 Gonten Tel. 071 -89 14 52
AR Berger Daniel, Werdeweg 10, 9053 Teufen Tel.071-332633
SG Haltiner Ulrich, Landw. Schule Rheinhof, 9465 Salez Tel.085- 75888
Pfister Theophil, Landw. Schule Flawil, 9230 Flawil Tel.071-831670
Steiner Gallus, Landw. Schule Flawil, 9230 Flawil Tel.071-831670
GR Stoffel Werner, 7430 Thusis Tel.081-8117 39
AG Miiri Paul, Landw. Schule Liebegg, 5722 Granichen Tel. 064 - 31 52 52
TG Monbhart Viktor, Landw. Schule Arenenberg, 8268 Mannenbach Tel. 072 - 64 22 44
Tl Miiller Antonio, Ufficio consulenza agricola, 6501 Bellinzona, Tel. 092 - 24 35 53
Landwirtschaftliche Beratungszentrale, Maschinenberatung, 8307 Lindau Tel. 052-3319 21

FAT-Berichte erscheinen monatlich und kénnen auch in franzésischer Sprache im Abonnement bei
der FAT bestellt werden. Jahresabonnement Fr. 35.—, Einzahlung an die Eidg. Forschungsanstalt fur
Betriebswirtschaft und Landtechnik, 8356 Tanikon, Postcheckkonto 30 - 520.
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